
ESD Plus
Eco Solid Drill Plus

Wirtschaftlicher VHM-Bohrer
Wirkungsvoller VHM-Bohrer für verschiedenste Werkstücke, 
einschließlich Automobilbauteile

▣ Gutes Preis-Leistungs-Verhältnis
	 Hervorragende Leistung und Kosteneffizienz

▣ ‌��Erhöhte Verschleißfestigkeit
	 Hohe Verschleißfestigkeit dank unserer neuen PC325U-Sorte
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Bohren wird heute nicht nur für Automobilbauteile eingesetzt, sondern auch flächendeckend in allen 
Industriezweigen, einschließlich der IT-Branche. Beim Bohren gibt es viele verschiedene Operationen, 
von Bearbeitungsvorgängen mit hoher Geschwindigkeit und hohem Vorschub bis hin zur Trocken- 
oder Nassbearbeitung. Darüber hinaus kommt eine breite Werkstoffvielfalt zum Einsatz, zum Beispiel 
Kohlenstoffstahl, Gusseisen und Legierungsstahl. Eine ausgezeichnete Standzeit und eine stabile 
Bearbeitung erlangen somit eine noch höhere Bedeutung.

ESD Plus ist ein hochwirksamer VHM-Bohrer mit erhöhter Stabilität und  hervorragender Leistung. 
Breitere Spantaschen gewährleisten eine entscheidend erhöhte Spanausbringung, die zu einer 
besseren Zerspanbarkeit und zu längeren Standzeiten führt. Mit dem ESD Plus lassen sich jetzt mit 
Leichtigkeit Industrieprodukte höchster Qualität produzieren.

Die neu angewendete PC325U-Beschichtung verbessert die Schmierfähigkeit der Oberflächenschicht 
im Vergleich zu bestehenden Produkten und reduziert so die Schneidkräfte. Zusätzlich verfügt 
sie über eine stärkere Beständigkeit gegen Verschleiß und Aufbauschneidenbildung, was die 
Standzeit verlängert. Darüber hinaus bietet sie eine stabile, hervorragende Leistung über ein breites 
Anwendungsspektrum hinweg, von niedrigen bis zu hohen Geschwindigkeiten.

ESD Plus        

Wirtschaftlicher VHM-Bohrer

ESD Plus

[ PC325U ]

Merkmale

Neue Sorte (PC325U)
  �Schmierfähige Beschichtung verbessert die Schweiß-  
resistenz bei mittlerer bis hoher Geschwindigkeit.

  �Erhöhte Verschleißfestigkeit bei der Bearbeitung  
von Kohlenstoffstahl

  Stabile Standzeit  
→ Stabile Produktivität

  ‌� Möglichkeit zur Bearbeitung 
verschiedener Automobilbauteile

→ �Vielseitig für ein breites 
Spektrum an Materialien

  Längere Standzeit   

→ �Reduzierte 
Werkzeugkosten

  Ausgezeichnete Spanausbringung  

→ Erhöhte Produktivität

Vorteile

Erhöhte Schweißresistenz 
und Verschleißfestigkeit 
dank der Anwendung der 
neuen PC325U-Sorte.

Codesystem

- --

Gesamtlänge
100L: 100 mm

Schaftdurch-
messer
5S = Ø5

100L 5S

Anwendungsbereich
P: Kohlenstoffstahl, Legierungsstahl 
M: Rostfreier Stahl 
K: Gusseisen 
N: Aluminium, Kupferlegierungen 

P

Bohrerdurch-
messer (ØD)

040 = Ø4,0

040

Eco Solid
Drill Plus

ESDP

Standardtyp
Längenverhältnis (L/D) 

3D, 5D

Spezialtyp
Spannutenlänge 

100: 100 mm

5

Spezialtyp

Erhöhte Verschleiß-festigkeit

 Für universelle  
Bohr-Bearbeitungen



03ESD Plus

Oberfläche der Beschichtung

Spankontrolle

Spannutenform

  Ausgezeichnete Schweißresistenz und geringe Schneidkräfte
  Reduzierter Reibungswiderstand an den Schneidkanten und an der Spannut

■ �Verbesserte Spanausbringung dank 
breiterer Spantaschen

[ Mitbewerber ]

[ Mitbewerber ]

[ Mitbewerber ]

[ PC325U ]

[ ESD Plus ]

[ ESD Plus ]

Raue Beschichtungsoberfläche Glatte Beschichtungsoberfläche

Anwendungsbereich
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Werkstoff

PC325U PC325U
PC325U PC325U

FG2

PC325U

Verbesserte Schmierung

  Werkstoff
  Schnittbedingungen
  Werkzeug

42CrMo4
vc (m/min) = 40, fn (mm/U) = 0,1, ap (mm) = 30, nass
ESDP060-5P

Gute Spanform bei einer 
Bearbeitung mit ESD Plus in 
einer breiteren Anwen- 
dungspalette im Vergleich  
zu Mitbewerbern.

Die Oberfläche der 
PC325U-Beschichtung 
sorgt für eine bessere 
Schmierung als die  
raue Oberfläche bei  
Mitbewerbern.

■ Werkstoff
■ ‌�Schnittbe-

dingungen

■ Werkzeug

■ Werkstoff
■ ‌�Schnittbe-

dingungen

■ Werkzeug

42CrMo4
vc (m/min) = 124
fn (mm/U) = 0,15
ap (mm) = 30
Außenkühlsystem
MSDPH060-5P (PC325U)

C45
vc (m/min) = 50
fn (mm/U) = 0,08
ap (mm) = 23,5
Außenkühlsystem
ESDP090-5P

Verschleiß im Vergleich

Anwendungsbeispiel

Leistungsvergleich
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[ESD Plus]

Die schmierfähige Beschichtung der 
neuen Sorte PC325U maximiert die 
Verschleißfestigkeit.

Eine Spezialbehandlung auf der 
Beschichtungsoberfläche minimiert 
den Reibungswiderstand.

Späne 
mit guter

Form

Kohlen-
stoff-
stahl

P
Legie-
rungs-
stahl

P
Grau-
guss 

K
Kugel- 

graphitguss

K
Alumini-

um

N
Rostfreier 

Stahl

M

[Mitbewerber] [ESD Plus]
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Werkstoff
Sorte

Schnittgeschwin-
digkeit

vc (m/min)

Schnitttiefe = 10D-25D
Vorschub (mm/U) nach Bohrerdurchmesser (mm)

ISO Werkstoffe Härte (HB) Ø2,5-4,0 Ø4,1-8,0 Ø8,1-12,0 Ø12,1-16,0 Ø16,1-20,0

P

Kohlenstoff-
stahl

Kohlenstoffarmer 
Stahl

80-120 PC325U 72 (64-120) 0,08-0,12 0,13-0,19 0,16-0,24 0,20-0,29 0,24-0,32

Kohlenstoffreicher 
Stahl

Über 250 PC325U 40 (32-64) 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,20 0,12-0,20 0,12-0,24

Legierungs-
stahl

Niedriglegierter Stahl 140-260 PC325U 72 (64-120) 0,08-0,12 0,13-0,19 0,16-0,24 0,20-0,29 0,24-0,32

Gehärteter 
niedriglegierter Stahl

200-400 PC325U 48 (40-80) 0,08-0,12 0,13-0,19 0,16-0,24 0,20-0,29 0,24-0,32

Hochlegierter Stahl 50-260 PC325U 40 (32-64) 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,20 0,12-0,20 0,12-0,24

Gehärteter 
hochlegierter Stahl

Über 250 PC325U 40 (32-64) 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,20 0,12-0,20 0,12-0,24

M
Rostfreier 

Stahl

Austenitisch 135-275 PC325U 36 (20-64) 0,04-0,16 0,04-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,12-0,24

Ferritisch 
Martensitisch

135-275 PC325U 40 (24-64) 0,04-0,16 0,04-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,12-0,24

K
Guss- 
eisen

Grauguss 150-230 PC325U 80 (64-120) 0,08-0,12 0,13-0,19 0,16-0,24 0,20-0,29 0,24-0,32

Kugelgraphitguss 160-260 PC325U 72 (56-112) 0,08-0,12 0,13-0,19 0,16-0,24 0,20-0,29 0,24-0,32

N
Aluminium Aluminiumlegierung 30-150 FG2 120 (100-176) 0,19-0,30 0,30-0,42 0,42-0,60 0,49-0,68 0,54-0,78

Kupfer-
legierung Kupferlegierung 150-160 FG2 120 (100-176) 0,08-0,12 0,13-0,19 0,16-0,24 0,20-0,29 0,24-0,32

● Die obigen Schnittbedingungen gelten für den Fall einer Schnitttiefe von weniger als 5D und bei Anwendung eines Außenkühlsystems.

※ Vorbestellungen für nicht lagerhaltige Artikel können im Voraus abgegeben werden.

Empfohlene Schnittbedingungen

ESDP-_P

Bezeichnung ØD Ød
3P 5P

l L l L
ESDP 010 - _ P 1,0 3 5 45 8 45

011 - _ P 1,1 3 6 45 9 45
012 - _ P 1,2 3 6 45 10 45
013 - _ P 1,3 3 7 45 10 45
014 - _ P 1,4 3 7 45 11 45
015 - _ P 1,5 3 7 45 11 45
016 - _ P 1,6 3 8 45 12 45
017 - _ P 1,7 3 8 45 12 45
018 - _ P 1,8 3 9 45 13 45
019 - _ P 1,9 3 9 45 14 45
020 - _ P 2,0 3 10 50 18 50
021 - _ P 2,1 3 10 50 18 50
022 - _ P 2,2 3 12 50 18 50
023 - _ P 2,3 3 12 50 18 50
024 - _ P 2,4 3 12 50 18 50

(mm)

Technische Daten P M K N
Sorte PC325U FG2

Toleranz (Bohrer Ø) h7
Toleranz (Schaft Ø) h6

Spitzenwinkel 140° 135°
Verdrehwinkel 30°
Ausspitzung X-Typ
Kühlmittel Außenkühlsystem
P  Stahl	 M  Rostfreier Stahl
K Gusseisen	 N  Nichteisenmetall
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ESDP-_P

Bezeichnung ØD Ød
3P 5P

l L l L
ESDP 025 - _ P 2,5 3 12 50 18 50

026 - _ P 2,6 3 12 50 18 50
027 - _ P 2,7 3 15 50 18 50
028 - _ P 2,8 3 15 50 18 50
029 - _ P 2,9 3 15 50 18 50
030 - _ P 3,0 3 16 55 20 55
031 - _ P 3,1 4 16 55 20 55
032 - _ P 3,2 4 16 55 20 55
033 - _ P 3,3 4 16 55 20 55
034 - _ P 3,4 4 16 55 20 55
035 - _ P 3,5 4 16 55 20 55
036 - _ P 3,6 4 18 55 25 55
037 - _ P 3,7 4 18 55 25 55
038 - _ P 3,8 4 20 55 25 55
039 - _ P 3,9 4 20 55 25 55
040 - _ P 4,0 4 20 55 25 55
041 - _ P 4,1 5 20 55 25 55
042 - _ P 4,2 5 20 63 33 63
043 - _ P 4,3 5 23 63 33 63
044 - _ P 4,4 5 23 63 33 63
045 - _ P 4,5 5 23 63 33 63
046 - _ P 4,6 5 23 63 33 63
047 - _ P 4,7 5 23 63 33 63
048 - _ P 4,8 5 25 63 33 63
049 - _ P 4,9 5 25 63 33 63
050 - _ P 5,0 5 25 63 33 63
051 - _ P 5,1 6 25 63 33 63
052 - _ P 5,2 6 28 66 36 66
053 - _ P 5,3 6 28 66 36 66
054 - _ P 5,4 6 28 66 36 66
055 - _ P 5,5 6 28 66 36 66
056 - _ P 5,6 6 28 66 36 66
057 - _ P 5,7 6 28 66 36 66
058 - _ P 5,8 6 28 66 36 66
059 - _ P 5,9 6 28 66 36 66
060 - _ P 6,0 6 30 66 36 66
061 - _ P 6,1 7 30 66 36 66
062 - _ P 6,2 7 32 75 42 75
063 - _ P 6,3 7 32 75 42 75
064 - _ P 6,4 7 32 75 42 75
065 - _ P 6,5 7 32 75 42 75
066 - _ P 6,6 7 32 75 42 75
067 - _ P 6,7 7 32 75 42 75
068 - _ P 6,8 7 32 75 42 75
069 - _ P 6,9 7 32 75 42 75
070 - _ P 7,0 7 32 75 42 75
071 - _ P 7,1 8 32 75 42 75
072 - _ P 7,2 8 36 80 46 80

(mm)

Technische Daten P M K N
Sorte PC325U FG2

Toleranz (Bohrer Ø) h7
Toleranz (Schaft Ø) h6

Spitzenwinkel 140° 135°
Verdrehwinkel 30°
Ausspitzung X-Typ
Kühlmittel Außenkühlsystem
P  Stahl	 M  Rostfreier Stahl
K Gusseisen	 N  Nichteisenmetall
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ESDP-_P

Bezeichnung ØD Ød
3P 5P

l L l L
ESDP 073 - _ P 7,3 8 36 80 46 80

074 - _ P 7,4 8 36 80 46 80
075 - _ P 7,5 8 36 80 46 80
076 - _ P 7,6 8 36 80 46 80
077 - _ P 7,7 8 36 80 46 80
078 - _ P 7,8 8 36 80 46 80
079 - _ P 7,9 8 36 80 46 80
080 - _ P 8,0 8 36 80 46 80
081 - _ P 8,1 9 36 80 46 80
082 - _ P 8,2 9 38 85 50 85
083 - _ P 8,3 9 38 85 50 85
084 - _ P 8,4 9 38 85 50 85
085 - _ P 8,5 9 38 85 50 85
086 - _ P 8,6 9 40 85 50 85
087 - _ P 8,7 9 40 85 50 85
088 - _ P 8,8 9 40 85 50 85
089 - _ P 8,9 9 40 85 50 85
090 - _ P 9,0 9 40 85 50 85
091 - _ P 9,1 10 42 85 50 85
092 - _ P 9,2 10 42 90 55 90
093 - _ P 9,3 10 42 90 55 90
094 - _ P 9,4 10 42 90 55 90
095 - _ P 9,5 10 42 90 55 90
096 - _ P 9,6 10 45 90 55 90
097 - _ P 9,7 10 45 90 55 90
098 - _ P 9,8 10 45 90 55 90
099 - _ P 9,9 10 45 90 55 90
100 - _ P 10,0 10 45 90 55 90
101 - 5P 10,1 11 - - 55 90
102 - 5P 10,2 11 - - 57 95
103 - 5P 10,3 11 - - 57 95
104 - 5P 10,4 11 - - 57 95
105 - 5P 10,5 11 - - 57 95
106 - 5P 10,6 11 - - 57 95
107 - 5P 10,7 11 - - 57 95
108 - 5P 10,8 11 - - 57 95
109 - 5P 10,9 11 - - 57 95
110 - 5P 11,0 11 - - 57 95
111 - 5P 11,1 12 - - 57 95
112 - 5P 11,2 12 - - 63 102
113 - 5P 11,3 12 - - 63 102
114 - 5P 11,4 12 - - 63 102
115 - 5P 11,5 12 - - 63 102
116 - 5P 11,6 12 - - 63 102
117 - 5P 11,7 12 - - 63 102
118 - 5P 11,8 12 - - 63 102
119 - 5P 11,9 12 - - 63 102
120 - 5P 12,0 12 - - 63 102

(mm)

Technische Daten P M K N
Sorte PC325U FG2

Toleranz (Bohrer Ø) h7
Toleranz (Schaft Ø) h6

Spitzenwinkel 140° 135°
Verdrehwinkel 30°
Ausspitzung X-Typ
Kühlmittel Außenkühlsystem
P  Stahl	 M  Rostfreier Stahl
K Gusseisen	 N  Nichteisenmetall
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ESDP-_P

Bezeichnung ØD Ød
5P

l L
ESDP 121 - 5P 12,1 13 63 102

122 - 5P 12,2 13 63 102
123 - 5P 12,3 13 63 102
124 - 5P 12,4 13 63 102
125 - 5P 12,5 13 63 102
126 - 5P 12,6 13 63 102
127 - 5P 12,7 13 63 102
128 - 5P 12,8 13 63 102
129 - 5P 12,9 13 63 102
130 - 5P 13,0 13 63 102
131 - 5P 13,1 14 63 102
132 - 5P 13,2 14 65 107
133 - 5P 13,3 14 65 107
134 - 5P 13,4 14 65 107
135 - 5P 13,5 14 65 107
136 - 5P 13,6 14 65 107
137 - 5P 13,7 14 65 107
138 - 5P 13,8 14 65 107
139 - 5P 13,9 14 65 107
140 - 5P 14,0 14 65 107
141 - 5P 14,1 15 65 107
142 - 5P 14,2 15 68 115
143 - 5P 14,3 15 68 115
144 - 5P 14,4 15 68 115
145 - 5P 14,5 15 68 115
146 - 5P 14,6 15 68 115
147 - 5P 14,7 15 68 115
148 - 5P 14,8 15 68 115
149 - 5P 14,9 15 68 115
150 - 5P 15,0 15 68 115
151 - 5P 15,1 16 68 115
152 - 5P 15,2 16 70 120
153 - 5P 15,3 16 70 120
154 - 5P 15,4 16 70 120
155 - 5P 15,5 16 70 120
156 - 5P 15,6 16 70 120
157 - 5P 15,7 16 70 120
158 - 5P 15,8 16 70 120
159 - 5P 15,9 16 70 120
160 - 5P 16,0 16 70 120
161 - 5P 16,1 17 70 120
162 - 5P 16,2 17 70 120
163 - 5P 16,3 17 70 120
164 - 5P 16,4 17 70 120
165 - 5P 16,5 17 72 125
166 - 5P 16,6 17 72 125
167 - 5P 16,7 17 72 125
168 - 5P 16,8 17 72 125

(mm)

Technische Daten P M K N
Sorte PC325U FG2

Toleranz (Bohrer Ø) h7
Toleranz (Schaft Ø) h6

Spitzenwinkel 140° 135°
Verdrehwinkel 30°
Ausspitzung X-Typ
Kühlmittel Außenkühlsystem
P  Stahl	 M  Rostfreier Stahl
K Gusseisen	 N  Nichteisenmetall
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Bezeichnung ØD Ød
5P

l L
ESDP 169 - 5P 16,9 17 72 125

170 - 5P 17,0 17 72 125
171 - 5P 17,1 18 72 125
172 - 5P 17,2 18 72 125
173 - 5P 17,3 18 72 125
174 - 5P 17,4 18 72 125
175 - 5P 17,5 18 75 130
176 - 5P 17,6 18 75 130
177 - 5P 17,7 18 75 130
178 - 5P 17,8 18 75 130
179 - 5P 17,9 18 75 130
180 - 5P 18,0 18 75 130
181 - 5P 18,1 19 75 130
182 - 5P 18,2 19 75 130
183 - 5P 18,3 19 75 130
184 - 5P 18,4 19 75 130
185 - 5P 18,5 19 78 130
186 - 5P 18,6 19 78 130
187 - 5P 18,7 19 78 130
188 - 5P 18,8 19 78 130
189 - 5P 18,9 19 78 130
190 - 5P 19,0 19 78 130
191 - 5P 19,1 20 78 130
192 - 5P 19,2 20 78 130
193 - 5P 19,3 20 78 130
194 - 5P 19,4 20 78 130
195 - 5P 19,5 20 82 135
196 - 5P 19,6 20 82 135
197 - 5P 19,7 20 82 135
198 - 5P 19,8 20 82 135
199 - 5P 19,9 20 82 135
200 - 5P 20,0 20 82 135

(mm)
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Technische Daten P M K N
Sorte PC325U FG2

Toleranz (Bohrer Ø) h7
Toleranz (Schaft Ø) h6

Spitzenwinkel 140° 135°
Verdrehwinkel 30°
Ausspitzung X-Typ
Kühlmittel Außenkühlsystem
P  Stahl	 M  Rostfreier Stahl
K Gusseisen	 N  Nichteisenmetall


