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Hartmetallbohrer fiir die Bearbeitung von Nicht-Eisenmetallen und Baustahl

SSD-N

Nicht-Eisenmetalle (Aluminium, Kupfer, etc) haben einen
niedrigeren Schmelzpunkt als andere Metalle, was zu
AufschweiBungen bei der Bearbeitung fihrt. Durch die
S0 abgestumpfte Schneide verschlechtert sich die Ober-
flacheng(ite und die Spanausbringung. Die Schnittkréfte
erhdhen sich, was zu einem Werkzeugbruch fiinren kann.

Die scharfe Schneide des SSD-N minimiert Auf-schwei-
Bungen. AuBerdem verbessert das speziell entwickelte
Design und die X-formige Freistellung Bearbeitbarkeit und
Spanausbringung drastisch.

Der SSD-N erhoht Ihre Produktivitdt bei der Bearbeitung
von Nicht-Eisenmetallen und Baustahl durch gleichblei-
bend gute Bearbeitbarkeit.

Hervorragende Oberflachengiite
- Minimierte AufschweiBungen durch die scharfe Schneide
Verbesserte Bearbeitbarkeit

- Niedrigere Schnittkréfte durch X-férmige Freistellung

Bessere Spanausbringung

- Spezielles Design flir bessere Spankontrolle
Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe
- Nichteisenmetalle, Baustahl, etc.



Codesystem

Sondertypen
SSD 0w - N - ;10 - 60L - 65 |
Solid Spiral Drill Bohr 0 Nicht-Eisen Spannutenldnge  Gesamtlénge Schaft 0
010=01,0 10: 10 mm 60L: 60 mm 6S: 06,0
Eigenschaften Anwendungsbereich
A
£ 150
£
E
Spezielles Design e———— =
fiir bessere 2 10 Vollhartmetall
Spanausbringun =
: gune E | Vollhartmetall
E 50
Vollhartmetall

Kohlenstoffstahl, Aluminum Kupferlegierungen
Legierungsstahl

X-formige Stirnseite
- hohe Prazision

Scharfe Schneide
- geringere Schnittkréfte
Empfohlene Schnittbedingungen
Werkstoff Schnitt- Vorschub (mm/U) nach Bohrdurchmesser (mm)
Sorte geschw.
ISO Material Harte (HB) ve (m/min) 02,5-040 041-08,0 081-012,0 @121-@15,0
Kohlenstoff Kohlenstoffarmer | g 45, 35(0-65 | 002-006  004-008 = 006-012  010-016
-stahl Stahl
Aluminium  Auminiumlegiering 30150 |, VO 100 (94 -120) | 0,03-0,06 0,05-0,08 0,08-0,12 0,12-0,18
hartmetall
Kupferleg. Kupferlegierung | 150 - 160 80 (65 - 95) 0,03-0,06 0,05 - 0,08 0,08-0,12 0,12-0,18
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SSD

Bezeichnung

010-N
011-N
012-N
013-N
014-N
015-N
016-N
017-N
018-N
019-N
020-N
021-N
022-N
023-N
024-N
025-N
026-N
027-N
028-N
029-N
030-N
031-N
032-N
033-N
034-N
035-N
036-N
037-N
038-N
039-N
040-N
041-N
042-N
043-N
044-N
045-N
046-N
047-N
048-N
049-N
050-N
051-N
052-N
053-N
054-N
055-N
056-N
057-N
058-N
059-N
060-N

0D

1,0
1,1
12
13
14
1159
16
17
18
19
2,0
2,1
2,2
23
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3.9
4,0
41
4,2
43
4.4
45
4,6
47
4.8
49
50
51
5.2
5,3
54
5,5
56
5,7
58
59
6,0

od

1,0
1.1
1,2
13
1,4
1,5
16
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
29
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
35
3,6
37
3,8
39
40
4.1
42
43
4.4
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
5,3
5,4
55
5,6
5,7
5,8
59
6,0

10
10
10
13
13
13
13
13
13
13
16
16
16
16
18
20
20
22
22
22
22
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
33
33
35
35
35
35
35
35
35
35
38
38
38
38
38

t@d

Beschichtung

Toleranz (Bohr @)
Toleranz (Schaft @)
Spitzenwinkel (6°)

Steigungswinkel

Freistellung

Kiihlung

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
75
75
75
75
75

keine
h8
h7
118°
30°
X-formig
Extern

(mm)
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SSD

Bezeichnung

061-N
062-N
063-N
064-N
065-N
066-N
067-N
068-N
069-N
070-N
071-N
072-N
073-N
074-N
075-N
076-N
077-N
078-N
079-N
080-N
081-N
082-N
083-N
084-N
085-N
086-N
087-N
088-N
089-N
090-N
091-N
092-N
093-N
094-N
095-N
096-N
097-N
098-N
099-N
100-N
101-N
102-N
103-N
104-N
105-N
106-N
107-N
108-N
109-N
110-N

0D

6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7.2
73
74
75
7,6
7,7
78
79
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2

9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,6
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0

od

6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74
75
7,6
77
78
79
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2

9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,6
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0

38
38
38
38
38
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
56
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

t@d

Beschichtung
Toleranz (Bohr @)
Toleranz (Schaft @)
Spitzenwinkel (6°)
Steigungswinkel
Freistellung
Kiihlung

75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
100
100
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115

keine
h8
h7

118°

30°

X-formig

Extern

(mm)
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Beschichtung keine
Toleranz (Bohr @) h8
t P Toleranz (Schaft @) h7
Spitzenwinkel (6°) 118°
Steigungswinkel 30°
Freistellung X-formig
Kiihlung Extern
(mm)
Bezeichnung 0D 0d L L
SSD 111-N 11,1 11,1 65 120
112-N 11,2 11,2 65 120
113-N 11,3 11,3 65 120
115-N 11,5 11,5 65 120
118-N 11,8 11,8 65 120
119-N 11,9 11,9 65 120
120-N 12,0 12,0 65 120
124-N 12,4 12,4 70 125
125-N 12,5 12,5 70 125
130-N 13,0 13,0 75 130
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Notizen

0 5 25mm
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KORLOY Europa
t KORLOY China (DINE)
R * KORLOY: Produktion (Qingdao) KORLOY Amerika
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6 KORLOY 6 KORLOY AMERICA
Firmenzentrale 620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu,
Seoul, 08536, Korea Web: www.korloy.com ©& KORLOY INDIA
Cheongju Produktion Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, Indien
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 28589, Korea @ KORLOY BRAS"'
Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasilien
Jincheon Produktion
54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon, @ KORLOY VIETNAM

Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do, 27807, Korea

Forschung & Entwicklung Cheongju
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 28589, Korea

Forschung & Entwicklung Seoul

Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu,
Seoul, 08536, Korea

& KORLOY EUROPE

No. 133 Le Loi street, Hoa Phu ward, Thu Dau Mot city, Binh Duong proviende, Vietnam

& KORLOY FACTORY QINGDAO

Ground Dongjing Road 56 District Free Trade Zone. Qingdao, China

& KORLOY FACTORY INDIA

Plot No. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, Indien

Gablonzer StraBe 25-27, D-61440 Oberursel, Tel: +49-6171-27783-0, Fax: +49-6171-27783-59

E-Mail: info@korloyeurope.com, Web: www.korloyeurope.com

KTS - Korloy Tooling Solution
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