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Wirtschaftlicher, beschichteter Vollhartmetallbohrer

W-Star Bohrer
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¢ Hohe Performance durch eine verbesserte Ausdiinnung der Spitze und reduzierter Schnittbelastung
¢ Hohe Steifigkeit und hervorragende Spanabfuhr durch die optimal gestaltete Spannut
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KORLOY

TECH-NEWS

Wirtschaftlicher, beschichteter VHM Bohrer

W-Star Bohrer

Bohren wird in vielen Branchen auf zahireiche Arten
angewendet. Bearbeitet werden beim Bohren unter-
schiedliche Werkstiicke aus Kohlenstoffstahl, Gusseisen,
legierter Stahl, rostfreier Stahl usw. verwendet. Fir eine
effiziente Zerspanung sind eine hohe Zerspanungs-
leistung und eine kurze Bearbeitungszeit erforderlich.

Der W-Star-Bohrer ist fir den allgemeinen Einsatz
konzipiert und steht fiir gute Spankontrolle und Abbfuhr

in den verschiedensten Werkstoffen. Auch die hohe
Oberflachengiite des Bohrers bewirkt eine bessere
Spanabfuhr. Die exklusive Beschichtung PC320W auf
Basis von AICrN erhoht die Lebensdauer der Werkzeuge
durch hohere VerschleiBfestigkeit und Gleitfahigkeit
sowie Resistenz gegentiber AufschweiBungen.

W-Star-Bohrer sind fiir verschiedenste Bohrungen bei
hohen sowie niedrigen Schnittparametern geeignet.

Stabile Werkzeugstandzeiten
- Verbesserte Produktivitat in der Automobilindustrie

Viele Standardprodukte
- Kundenspezifische Dienstleistungen

Hohe Leistung und zuverldssige Spanabfuhr
- Geringere Schnittbelastung an der Schneide
und bessere Oberflachenglite

Anwendbar fiir verschiedene Werkstoffe
-P M, K



Codesystem

Kundenspezifisch
WSDP 040 - 5D 100L - 58
W-Star Bohrdurchmesser 0 Langenverhiltnis (L/D) Gesamtlange Schaft-
Drill Plus 040 = @4.0mm 3D, 5D, 7D 100L: 100mm durchmesser 0
Spezialausfiihrung 5S: 05.0mm
Spannut Lange
100: 100mm
Eigenschaften
Optimierte Spannuten
® XR Ausgediinnte Form .
- Gute Spanabfuhr durch optimal
- Reduzierte Schnittbelastung dimensionierte Spannuten

durch eine stromlinienformigen
Ausdinnung der Schneide

- Hervorragender Spanbruch Schnitt A-A

Multispanwinkel Neue AICrN Beschichtung

Wb NS o B,
@SRl - Hervorragende Spanabfuhr durch Beschichtung
mit niedriger Reibung
- Hohe VerschleiBfestigkeit und Oxidationsbestandigkeit
durch Multilayer-Beschichtung

- Verteilte Schnittbelastungen durch
optimierten Spitzenwinkel
- Verschlankter 1. Spitzenwinkel

Anwendungsbereich
©: 1. Empfehlung  O: 2. Empfehlung
P B«
gehérteter
Kohlenstoff- Legierter vorvergiiteter S Rostfreier Gusseisen
Stahl Stahl Stahl STD61 STD1 Stahl
(-HRC55) (HRC55-63)

© © O - - © O
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Empfohlene Schnittparameter

Werkstiick Vorschub (mm/U) per Bohrdurchm. (mm)
Harte .
(HB) Grade vc (m/min)
IS0 Werkstiickstoff 025-40 | 04.1-80 | 081-120 | 012.1-16.0 | 016.1-20.0
K°h'er‘sst;°hf|farmer 80-120 | PC320W | 72(64-120) | 0.08-0.12 | 0.13-049 | 0.16-024 | 020-0.29 | 0.24-032
Kohlenstoff-
stahl .
Stahl mithohem | o5y | pcagow | 40 (32-64) | 0.06-0.16 | 0.06-016 | 008-020 | 0.12-020 | 0.12-024
Kohlenstoff
Legt'::ler 140-260 | PC320W | 72(64-120) | 0.08-0.42 | 0.13-019 | 0.16-024 | 0.20-029 | 0.24-0.32
Stahl, abgeschreckt, oy, 400 | pcagow | 48 (40-80) | 0.08-0.12 | 0.13-019 | 016-024 | 020-029 | 024-032
getempert
Legierter
Stahl _
H"Cgtﬁ'fﬂer 50-260 | PC320W | 40(32-64) | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 008-020 | 0.12-0.20 | 0.12-0.24
Warmebehandelt
; Over250 | PC320W | 40(32-64) | 006-0.16 | 0.06-0.16 | 0.08-020 | 0.12-020 | 0.12-0.24
hochlegierter Stahl
Austenitisch | 135-275 | PC320W | 36(20-64) | 0.04-0.16 | 0.04-0.16 | 008-020 | 0.08-020 | 0.12-0.24
0 | Rostfrei
Ferritisch
>C 135-275 | PC320W | 40(24-64) | 0.04-0.16 | 0.04-0.16 | 0.08-020 | 0.08-020 | 0.12-0.24
Martensitisch
ngsn 150-230 | PC320W | 80 (64-120) | 0.08-0.12 | 0.13-0.19 | 0.16-0.24 | 0.20-029 | 0.24-0.32
Guss
KUQZ'S;"M' 160-260 | PC320W | 72(56-112) | 0.08-0.42 | 0.13-0.19 | 0.16-024 | 0.20-029 | 0.24-0.32

Die Schnittparameter gelten fiir den Fall, dass die Schnitttiefe weniger als 5D betragt und ein Durchlaufkiihlsystem verwendet wird.
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Bearbeitungsbeispiele

Automobilteile
Werkstiick Hitzebestéandiger rostfreier Edelstahl 1.4848 (DIN)
Schnittparameter ve = 27,3 m/min - fn = 0,13 mm/U - ap = 15 mm - nass
Werkzeuge [ETTEEI WSDP130-5D (PC320W)
. 20%
W-Star Drill 240 Bohrungen mehur
Wettbewerb 200 Bohrungen |
0 100 200 300

Werkstiick Kugelgraphitguss 400-18

Schnittparameter

Zylinderkopf

ve = 84,0 m/min - fn = 0,75 mm/U - ap = 26 mm - nass

Anzahl Bohrungen

Werkzeuge [ETTEE WSDP121-7D (PC320W)
0,
W-Star Drill 10000 Bohrungen ggl?r
Wettbewerb GOOOJ
> Anzahl Bohrungen
0 2,500 5,000 7,500 10,000
Automobilteile
Werkstiick Kugelgraphitguss (HiSiMo)
Schnittparameter ve = 57,0 m/min - fn = 0,12 mm/U - ap = 15 mm - nass
Werkzeuge [EXTIAT) WSDP114-5D (PC320W)
0,
W-Star Drill 290 Bohrungen ,}1%",.
Wettbewerb 250 BohrungenJ
> Anzahl Bohrungen
0 100 200 300
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WSDP-L1D

r e

LCF

— —Hf DCON-MSI

OAL

Terminologie
Sorte

P W] x

PC320W

Toleranz Bohrer @

h7

Toleranz (Schaft @

h6

Spitzenwinkel

140°

Drallwinkel

Aufsteigend

Dickenabnahme

XR Typ

Kiihimittelsystem

Extern

n Stahl @ Rostfrei n Guss

(mm)
i 3D 5D 7D
Bezeichnung DC DCON-MS
Lager LCF OAL Lager LCF O0AL Lager LCF OAL
010-0D A 5 38 A 8 38 @) - 1 3
011 -Jp A 6 42 A 9 42 @) - 11 3
012-[JD A 6 42 A 10 42 @) - 1,2 3
013-[1D A 6 42 A 10 42 e} - 1,3 3
014-1D A 7 42 A 1 42 @) - 14 3
015-D A 7 42 A 1" 42 @) - 1,5 3
016-1D A 8 42 A 12 42 @) - 1,6 3
017-1D A 8 42 A 12 42 @) - 1,7 3
018-1D A 9 42 A 13 42 @) - 1,8 3
019-1D A 9 42 A 13 42 e} - 1,9 3
020-C1D A 10 50 A 18 50 @) - 2 3
021-1D A 10 50 A 18 50 @) - 21 3
022-JD A 1 50 A 18 50 @) - 2,2 3
023-[1D A " 50 A 18 50 @) - 2,3 3
024-1D A 12 50 A 18 50 e} - 2,4 3
025-[1D A 12 50 A 18 50 @) - 2,5 3
026 -1D A 12 50 A 18 50 @) - 2,6 3
027 -ID A 14 50 A 18 50 e} - 2,7 3
028 -[1D A 14 50 A 18 50 @) - 2,8 3
029-[1D A 14 50 A 18 50 @) - 2,9 3
030-[D A 14 55 A 20 55 A 45 80 3 3
031-[JD A 16 55 A 20 55 A 45 80 31 4
032-C1D A 16 55 A 20 55 A 45 80 3,2 4
033-CID A 16 55 A 20 55 A 45 80 33 4
WSDP 034-1D A 16 55 A 20 55 A 45 80 34 4
035-[1D A 16 55 A 20 55 A 45 80 35 4
036-1D A 18 55 A 25 55 A 45 80 3,6 4
037 -C1D A 18 55 A 25 55 A 45 80 3,7 4
038-[D A 20 55 A 25 55 A 45 80 38 4
039-[1D A 20 55 A 25 55 A 45 80 39 4
040 -[1D A 20 55 A 25 55 A 45 80 4 4
041-10D A 20 55 A 25 55 A 45 80 41 5
042-1D A 20 62 A 33 63 A 45 80 42 5
043-1D A 22 62 A 33 63 A 45 80 43 5
044 -1D A 22 62 A 33 63 A 45 80 44 5
045-[1D A 22 62 A 33 63 A 45 80 45 5
046 -[1D A 22 62 A 33 63 A 45 80 4,6 5
047 -1D A 22 62 A 33 63 A 45 80 47 5
048 -[1D A 24 62 A 33 63 A 45 80 4,8 5
049 -D A 24 62 A 33 63 A 45 80 4,9 5
050 -[]D A 24 62 A 33 63 A 45 80 5 5
051 -[1D A 24 62 A 33 63 A 45 80 51 6
052 -[1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 5,2 6
053 -[1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 53 6
054 -1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 54 6
055-[1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 55 6
056 -[]D A 28 66 A 36 66 A 50 83 5,6 6
057 -[1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 57 6
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WSDP-L1D

r s

LCF

— —Hf DCON-MSI

Terminologie
Sorte

P W] x

PC320W

Toleranz Bohrer @

h7

Toleranz (Schaft @

h6

Spitzenwinkel

140°

Drallwinkel

Aufsteigel

nd

Dickenabnahme

XR Typ

Kiihimittelsystem

Extern

OAL n Stahl @ Rostfrei n Guss
(mm)
i 3D 5D 7D
Bezeichnung DC DCON-MS
Lager LCF OAL Lager LCF O0AL Lager LCF OAL
058 -[1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 58 6
059 -[1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 59 6
060-1D A 28 66 A 36 66 A 50 83 6 6
061-1D A 30 66 A 36 66 A 50 83 6,1 7
062 -[1D A 34 74 A 42 75 A 53 85 6,2 7
063 -1D A 34 74 A 42 75 A 53 85 6,3 7
064-1D A 34 74 A 42 75 A 53 85 6,4 7
065-1D A 34 74 A 42 75 A 53 85 6,5 7
066 -[1D A 34 74 A 42 75 A 53 85 6,6 7
067 -1D A 37 74 A 42 75 A 53 85 6,7 7
068 -[1D A 37 74 A 42 75 A 53 85 6,8 7
069 -[1D A 37 74 A 42 75 A 53 85 6,9 7
070-1D A 37 74 A 42 75 A 53 85 7 7
071 -[JD A 37 74 A 42 75 A 53 85 71 8
072-1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 72 8
073-D A 40 79 A 46 80 A 58 90 73 8
074-1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 74 8
075-1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 75 8
076 -1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 7,6 8
077-1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 7,7 8
078 -1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 78 8
079-1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 79 8
080-1D A 40 79 A 46 80 A 58 90 8 8
081-[]D A 40 79 A 46 80 A 58 90 8,1 9
WSDP 082-1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,2 9
083-1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,3 9
084-[1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,4 9
085-[1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,5 9
086 -1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,6 9
087-1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,7 9
088 -1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,8 9
089-[1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 8,9 9
090 -[1D A 43 84 A 50 85 A 64 98 9 9
091 -[]D A 43 84 A 50 85 A 64 98 9,1 10
092-0D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,2 10
093-1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,3 10
094-[1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,4 10
095-[1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,5 10
096 -[1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,6 10
097 -0D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,7 10
098 -[1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,8 10
099-1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 9,9 10
100-1D A 47 89 A 55 90 A 68 105 10 10
101 -[JD A 47 89 A 55 90 A 68 105 10,1 11
102-1D A 51 95 A 57 95 A 73 110 10,2 1
103-1D A 51 95 A 57 95 A 73 10 10,3 1
104 -[]D A 51 95 A 57 95 A 73 10 10,4 11
105-1D A 51 95 A 57 95 A 73 10 10,5 11
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WSDP-L1D

r

LCF

— —Hf DCON-MSI

OAL

Terminologie P m K
Sorte PC320W
Toleranz Bohrer @ h7
Toleranz (Schaft @ hé
Spitzenwinkel 140°
Drallwinkel Aufsteigend
Dickenabnahme XR Typ

Kiihimittelsystem

Extern

n Stahl @ Rostfrei n Guss

(mm)
Bezeichnung 30 5D L DC DCON-MS
Lager LCF OAL Lager LCF O0AL Lager LCF OAL
106 -[1D A 51 95 A 57 95 A 73 10 10,6 1
107 -0D A 51 95 A 57 95 A 73 110 10,7 1
108 -[1D A 51 95 A 57 95 A 73 110 10,8 1
109 -[1D A 51 95 A 57 95 A 73 110 10,9 1
110-1D A 51 95 A 57 95 A 73 110 11 1
110-1D A 51 95 A 57 95 A 73 10 11 12
112-0D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,2 12
113-0D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,3 12
114-[1D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,4 12
115-1D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,5 12
116-0D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,6 12
117 -0D A 54 102 A 63 102 A 80 120 1,7 12
118 -1D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,8 12
119-[1D A 54 102 A 63 102 A 80 120 11,9 12
120-[]D A 54 102 A 63 102 A 80 120 12 12
121 -0D A 54 102 A 63 102 A 80 120 12,1 13
122-0D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,2 13
123-0D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,3 13
124-1D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,4 13
125-]D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,5 13
126 -(JD A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,6 13
127-0D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,7 13
128 -1D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,8 13
WSDP  129-[]D A 57 102 A 63 102 A 90 137 12,9 13
130-0D A 57 102 A 63 102 A 90 137 13 13
131 -0D @) - A 63 102 A 90 137 13,1 14
132-00D @) - A 65 107 A 96 147 13,2 14
133-0D @) - A 65 107 A 96 147 13,3 14
134-[1D ©) - A 65 107 A 96 147 13,4 14
135-]D ¢ - A 65 107 A 96 147 13,5 14
136 -1D @) - A 65 107 A 96 147 13,6 14
137-00D @) - A 65 107 A 96 147 13,7 14
138 -1D @) - A 65 107 A 96 147 13,8 14
139-[1D ©) - A 65 107 A 96 147 13,9 14
140-]D ¢ - A 65 107 A 96 147 14 14
141 -]D @) - A 65 107 A 96 147 14,1 15
142-[]D @) - A 67 111 A 100 153 14,2 15
143-1D @) - A 67 111 A 100 153 14,3 15
144 -[1D e} - A 67 1M A 100 153 14,4 15
145-]D ¢ - A 67 11 A 100 153 14,5 15
146 -[1D @) - A 67 11 A 100 153 14,6 15
147 -(JD @) - A 67 111 A 100 153 14,7 15
148 -[1D @) - A 67 111 A 100 153 14,8 15
149-[1D ¢ - A 67 1M A 100 153 14,9 15
150 -[]D ¢ - A 67 1M1 A 100 153 15 15
151 -[1D @) - A 67 1M1 A 100 153 15,1 16
152 -[]D @) - A 69 115 A 12 160 15,2 16
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WSDP-L1D

Terminologie _ m K

Sorte PC320W
Toleranz Bohrer @ h7
Toleranz (Schaft @ h6
Spitzenwinkel 140°
/ @ h G&Z ~ _ _ 4H7 DCON'MSI Drallwinkel Aufsteigend
. Dickenabnahme XR Typ
- LCF Kiihimittelsystem Extern
OAL n Stanl @ Rostirei n Guss
(mm)
. 3D 5D 7D
Bezeichnung DC DCON-MS
Lager LCF 0AL Lager LCF OAL Lager LCF OAL
154 -[D O - A 69 115 A 12 160 15,4 16
155 -1D @) - A 69 115 A 12 160 15,5 16
156 -[1D @) - A 69 115 A 112 160 15,6 16
157 -[D O - A 69 115 A 12 160 15,7 16
158 -[1D O - A 69 115 A 12 160 15,8 16
160-1D O - A 69 15 A 12 160 16 16
161 -1D @) - A 69 115 A 112 160 16,1 17
163-1D @) - A 7 19 A 12 160 16,3 17
165-[1D O - A 7 19 A 12 160 16,5 17
170-JD @) - A 7 19 A 12 160 17 17
171-0D @) - A 7 19 A 12 160 171 18
172-[1D O - A 74 123 A 12 160 17,2 18
WSDP 175-0D O - A 74 123 A 12 160 17,5 18
177 -0D @) - A 74 123 A 112 160 17,7 18
178 -JD @) - A 74 123 A 12 160 17,8 18
180-[1D @) - A 74 123 A 12 160 18 18
181 -D O - A 74 123 A 12 160 18,1 19
182-1D O - A 76 127 A 12 160 18,2 19
185-1D O - A 76 127 A 12 160 18,5 19
190-1D O - A 76 127 A 12 160 19 19
191 -[D O - A 76 127 A 12 160 19,1 20
195-[1D O - A 80 131 A 12 160 19,5 20
197 -1JD @) - A 80 131 A 12 160 19,7 20
200-[1D O - A 80 131 A 12 160 20 20

/\ Fiir die sichere Zerspanung

e Durch die scharfe Schneidkante der Zerspanungs-

werkzeuge besteht die Gefahr von Schnittver-
letzungen.Bitte tragen Sie Handschuhe, wenn Sie
Schneidplatten aus der Verpackung nehmen oder

an der Maschine montieren.

e Durch eine hohe Lastbeaufschlagung des Werk-
zeugs konnen berméBige Schneidkréfte auf das

Werkzeug einwirken, die zu einem Bruch des

Werkzeugs mit einer hohen Verletzungsgefahr

flihren kdnnen. Tragen Sie eine Schutzbrille oder
verwenden Sie eine Schutzabdeckung.
e Ein zu lockeres Einspannen von Schneidplatten
und Werkstlicken kann dazu fiihren, dass sich

eine Schneidplatte bei der Bearbeitung vom
Werkzeug l6st und Verletzungen verursacht.

e Wahrend des Zerspanungsprozesses entstehende
Spéne sind heiB und scharf und kénnen zu Brand-

und Schnittverletzungen fiihren.

e Zum Entfernen von Spanen stoppen Sie die
Maschine, tragen Sie Handschuhe und verwenden
Sie einen Metallhaken.

e Kiihimittel, das beim Schleifen eingesetzt wird,
enthalt metallische Schadstoffe, die Umwelt-
probleme verursachen kénnen.

 Bei Bearbeitungsprozessen mit hohen Drehzahlen
kénnen sich Teile und Schneidplatten durch die
Zentrifugalkraft [6sen

A :Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage
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KORLOY Europa

'. KORLOY Tiirkei

KORLOY Indien

KORLOY Netzwerk

Firmenzentrale

Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea,
www.korloy.com

Cheongju Produktion

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Jincheon Produktion

54, Gwanghyewonsandan 2-gil,
Gwanghyewon-myeon,
Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do,
27807, Korea

Seoul Forschung & Entwicklung
Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea

Cheongju Forschung & Entwicklung
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Gurgaon Produktion

Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar,
Gurgaon 122051 Haryana, Indien

KTS - Korloy Total Service

KORLOY China (DINE)
KORLOY Produktion (Qingdao)

8 6.
e : KORLOY
Firmenzentrale
KORLOY AMERICA

620, Maple Avenue, Torrance, CA
90503, USA

KORLOY BRASIL

Av. Aruana 280, conj.12, WLC,
Alphaville, Barueri, CEP06460-010,
SP, Brasilien

KORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009,
7500027 Providencia—Santiago, Chile

KORLOY INDIA

Ground Floor, Property No. 217, Udyog
Vihar Phase 4, Gurgaon 122016,
Haryana, Indien

KORLOY Amerika

6 e

-}
KORLOY Mexico ° '@

‘ KORLOY Brasilien *:

&

o}
KORLOY Chile

KORLOY TURKEY

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34
Dudullu 0SB/Umraniye/Istanbul,

34775, Tirkei

KORLOY MEXICO

Calle R. M. Clemencia Borja Taboada
522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla,
Qro. Mexico

KORLOY EUROPE

Gablonzer StraBe 25-27,
D-61440 Oberursel, Deutschland
Tel. +49-6171-27783-0

Fax +49-6171-27783-59
info@Kkorloyeurope.com
www.korloyeurope.eu

Gratis-APP im Store
Einfach kostenlos herunterladen,
installieren und verwenden.

20250404

Download on the

Google Play [ll @ App Store

GETITON

v

TN91-DE-01




