KORLOY

TECH-NEWS

KORLOY wirtschaftliche Stechwerkzeuge

EKGT

Multifunktionale Bearbeitung
mit starkem Spannsystem

= Optimiertes, wirtschaftliches Stechwerkzeug

= Hochfestes Klemmsystem
Hochfestes Klemmsystem ermdglicht stabile und genaue Bearbeitung
= GroBe Auswahl an Spanbrechern

GroBe Auswahl an Spanbrechern ermdglicht ausgezeichnete
Spankontrolle bei verschiedenen Anwendungen
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EKGT

Verbesserte Stabilitdt und Leistung durch starke Klemmung
Multifunktionale Stechwerkzeuge
zur Hochprazisionshearbeitung

Um die Produktivitdt zu verbessern, werden Schnittgeschwindigkeiten erhoht wéhrend eine
hohere Bearbeitungsqualitit zur Prozessoptimierung erforderlich ist. Es ist eine Herausforderung
diese Anforderungen zu erfiillen, da die diinnen und langen Formen der Stechplatten Vibrationen
verursacht und die Spanausbringung reduziert haben, was friihen VerschleiB oder Werkzeugbruch

EKGT zur Folge hatte.

EKGT hat eine ausgezeichnete V-formige Klemmsystemausfiihrung und eine geriffelte Form im
Klemmungsbereich, wodurch Vibrationen effektiv minimiert werden. Dies hat eine verbesserte
Stabilitat und Leistung fiir hoch-effiziente Bearbeitung zur Folge.

- EKGT Halter bieten eine Komplettwerkzeuglosung mit einer weiten Auswahl fiir die Bearbeitung
Einsatz innerer/auBerer Durchmesser, Abstechen, Kopieren, Automatendrehmaschinen und die Relief-
bearbeitung.

KGT Spanbrecher sind geeignet fiir verschiedene Werkstiicke und einen breiten Anwendungs-

bereich aufgrund ihrer Eigenschaft der ausgezeichneten Spanausbringung fiir hervorragende
Oberflachengiite und hohe Prazision.

® GroBe Spanbrecherauswanhl m Verschiedene Halteranwendungen
— Ausgezeichnete — Optimierte
Spankontrolle Bearbeitungslosung

\ Vol’teile/
= Hochfestes Klemmsystem m Stabile Standzeit
— Stabile und prazise Bearbeitung — Hohere Produktivitat

3] Codesystem
[ Halter ]
i T T i
KG SYSTEM Bearbeitungsart Halter Form Werkzeug- Standardschaft Schnittbreite Maximaltiefe
(KORLOY . : richtung :
Grooving) E: AuBenbearbeitung H: Horizontal Hohe 25 mm 2,0-8,0 mm 8-36 mm
I: Innenbearbeitung  V: Vertikal R: Rechts Breite 25 mm
U: Unterschnitt L: Links (Fiir Innendrehen:
Mindestdurchmesser
zur Bearbeitung)
[ Wendeschneidplatten ]
T T i i
KG SYSTEM Toleranz Halteraus- Breite der Schneidkante Eckenradius Spanbrecher
(KORLOY EE— filhrung -
Grooving) M Klasse R — 2,0-8,0 mm 0,2 mm L/R/T/C/
G Klasse N: Neutral 0,3 mm LP/RP/B/A
R: Rechts 0,4 mm
L: Links 0,8 mm

|- Innen
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3] Empfohlene Wendeschneidplatten

Anwendung

Langsbearbeitung

Innenbearbeitung

Bezeichnung

Geometrie

Profilieren

Freistechen

Spezielle
Bearbeitung

Abbildung | Apstechen

Stechen

Drehen

Stechen

Drehen

Kopieren

Freistechen

Speziell

i

i

e
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I

Loe

.

KGMN

L

Leichtes Stechen

O

R
Grobes
Stechen

T
Drehen & Multi-
Stechen

©| o0 O

KGMI

T

Innenbearbeitung

A Y Y

KRMN

c

Kopieren

KGMR/L

LP

Leichtes Abstechen

RP

Grobes
Abstechen

KGGN

B
Rohling

A

Aluminium
Einstechen

KRGN

A
Aluminium
Profilbearbeitung

W\

©

3] Sorten fiir empfohlene Anwendungsbereiche

© 1. Wahl, © 2. Wahl

i Empfohlene Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Werkstoff Sorte Relhelflfolge
der empf. Sorten 50 100 150 200 /800
PC5300 1 70 120
Stahl NC3225 2 [130 220 |
i i i
\ \ \
NC5330 3 [120 200
PC5300 1 [60 105 |
Legierter
Stahl NC3225 2 [130 N N 200
\ \
NC5330 3 [90 180 |
i
\
PC5300 1 70 120
) \ \
Rostfreier
IV Stahi PC9030 2 70 115
\ \
NC5330 3 | 75 125
PC5300 1 55 90
Gusseisen
NC5330 2 |95 160 | ‘
Nichteisenmetall Ho1 1 w
)
HRSA PC5300 1 20 35 | ‘

EKGT
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EKGT
3] Zerspanungsleistung

Multifunktionale Bearbeitung

= Werkstiick C45
= Schnittbedingungen vc (m/min) = 14,5, fn (mm/U) = 0,15, ap (mm) = 2, W(mm) = 3, nass
= Bezeichnung KGMN300-04-T (PC5300)
EKGT 0%
héher
Wiederholtes Stechen + Drehen  Wettbewerb 160 Stk./Kante
< Optimierte Geometrie fiir Stechen und Drehen - Hohe Effizienz.
Einstechen
N - ~ = Werkstiick X5CrMi18-9
— = Schnittbedingungen vc (m/min) = 10, fn (mm/U) = 0,1, ap(mm) = 5, W(mm) = 4, nass
1 B * Bezeichnung KGMN400-03-R (PC5300)
— 0
Freidrehen Wettbewerb 150 Stk./Kante

< Spezielle Geometrie fiir unterbrochenes und tiefes Einstechen.

Schaftbearbeitung

= Werkstiick 42CrMo4
= Schnittbedingungen vc (m/min) = 12,5, fn (mm/U) = 0,15, ap (mm) = 5, W (mm) = 3 x 3, nass

L
- T T T l = Bezeichnung KGMN300-04-T (PC5300)

e 0o 30%
Stechen (Schruppen) & EKGT Kante héher
Drehen (Schlichten) Wettbewerb 80 Stk./Kante
< Exzellente Spankontrolle fiir héhere Effizienz.
Abstechen
= Werkstiick X5CrMi10-18
B m Schnittbedingungen vc (m/min) = 11,70, fn (mm/U) = 0,15, ap (mm) = 2, W (mm) = 3, nass
= Bezeichnung KGMR300-6D-LP (PC5300)
0,
1 EKGT hoher
Abstechen eines Rohrs Wettbewerb 550 Stk./Kante

< Lingere Standzeit durch speziell zum Abstechen entwickelten Spanformer
Scharfe Schneidkantengeometrie reduziert die Gratbildung.
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3] Erhéltliche Wendeschneidplatten

Stechen - Drehen
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Stechen - Innen

Abstechen
(Rechtsausfiihrung)

Abstechen
(Rechtsausfiihrung)

Stechen - Abstechen

Anwendung

(mm)
Beschichtung MaBe (mm)
Bezeichnung 2888 3 Zeichnung
S8 B3B38 b r | d o
O O 0O O O
2 2 2 o o
KGMN 200-02-L e o 0 o 2,0 0,2 20 1,7 -
300-02-L e oo o 30 02 20 23 - =T !
400-02-L e o 0 o 40 02 20 33 - ! AN
500-03-L oo o 5,0 03 25 41 - @ 0
600-03-L oo o 6,0 03 25 5,1 - Si
KGMN 150-015-R e o o 1,5 0,15 16 1,2 -
200-02-R e o 0 0 20 02 20 1,7 - N
300-02-R e o 0 o 30 0.2 20 23 - =] of
400-03-R e 0 0 0 40 03 20 33 - : Ao
500-03-R ° o 5,0 03 25 4,1 - @ 0
600-03-R o o 6,0 03 25 5,1 - ~i
800-04-R ° o 8,0 04 30 6,1 -
KGMN | 150-015-T oo o 15 | 015 16 1,2
200-02-T e o 0 0 20 02 20 1,7 -
250-02-T o o o 25 02 20 2,0
300-02-T e o 0 0 30 02 20 23 -
300-04-T e o 0 o 30 04 20 23 -
400-04-T e o 0 0 40 04 20 33 -
400-08-T e o 0 0 40 08 20 33 -
500-04-T e o 0 0 50 0,4 25 4,1 -
500-08-T e o 0 0 50 08 25 41 -
600-04-T e o 0 0 60 04 25 5,1 -
600-08-T o o o 6,0 08 25 5,1 -
800-08-T ° ° 8,0 08 30 6,1 -
KRMN 200-C e o o 2,0 1,0 20 1,7 -
300-C o o o 3,0 15 20 22 -
400-C o o o 4,0 2,0 20 3.2 -
500-C e o o 5,0 25 25 4,0 -
600-C o o o 6,0 3,0 25 5,0 -
800-C oo o 8,0 40 30 6,0 -
KGMI | 200-02-T ° 2,0 02 20 17 -
300-04-T ° 3,0 0,4 20 23 -
400-04-T ° 4,0 0,4 20 33 -
KGMR | 200-6D-LP P 2,0 0.2 20 1,7 6
200-8D-LP 2,0 02 20 1,7 8
200-15D-LP P 2,0 02 20 1,7 15 ———7T] |
300-6D-LP o o 3,0 02 20 23 6 | = .
300-15D-LP o o 3,0 0.2 20 23 15
400-4D-LP o o 4,0 03 20 33 4 @
400-15D-LP P 4,0 03 20 33 15 v
500-4D-LP 5,0 03 25 41 4
KGMR | 200-6D-RP P 2,0 02 20 1,7 6
200-8D-RP 2,0 0.2 20 1,7 8
200-15D-RP o o 2,0 0,2 20 1,7 15 - 5
300-6D-RP o o 30 02 20 2,3 6 |l r
300-15D-RP o o 3,0 0.2 20 23 15
400-4D-RP o o 4,0 03 20 33 4 @ ¥
400-15D-RP P 4,0 03 20 33 15 r‘
500-4D-RP 5,0 03 25 41 4

A: lagerartikel Europa

@: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage
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3] Erhéltliche Wendeschneidplatten

(mm)
= Beschichtet | mocist MaBe (mm)
-
E Bezeichnung 288 83 Zeichnung
g S B3B8 w| b r I d o
<X eSS e
KGML | 200-6D-LP 20 | 02 @ 20 1,7 6
= 200-15D-LP 20 | 02 | 20 1,7 | 15 - -
300-6D-LP 30 | 02 20 | 23 6 e\,
7 300-15D-LP 30 | 02 @ 20 | 23 | 15 @ S
400-4D-LP 40 | 02 | 20 | 33 4 .
400-15D-LP 40 | 02 @ 20 | 33 | 15 "
KGML | 200-6D-RP 20 | 02 | 20 1,7 6
=g 200-15D-RP 20 | 02 | 20 1,7 | 15 : -
£s 300-6D-RP 30 | 02 | 20 | 23 6 aN\.o
25 300-15D-RP 30 | 02 @ 20 | 23 | 15 0
5 400-4D-RP 40 | 02 20 33 4 I
400-15D-RP 40 | 02 20 33 15 "
KGGN | 265-015-B 265 | 015 | 20 | 23 -
300-020-B 30 | 020 | 20 | 23 -
300-040-B 30 | 040 | 20 | 23 -
315-015-B 315 | 015 | 20 | 23 -
400-040-B 40 | 040 | 20 | 33 -
5 400-080-B 40 | 080 | 20 | 33 - s -
g2 415-015-B 415 | 015 | 20 | 33 - | ,
23 478-055-B 478 | 055 @ 20 | 33 -
e 500-080-B 50 | 080 @ 25 | 41 - {J
515-015-B 515 015 25 | 41 - ~5-
600-080-B 60 | 080 25 | 51 -
600-120-B 60 | 1,20 25 | 51 -
800-080-B 80 | 080 @ 30 | 61 -
800-120-B 80 | 1,20 30 | 61 -
KGGN | 200-02-R 20 | 02 @ 20 1,7 -
Es 300-02-R 30 | 02 | 20 | 23 - =
gg 400-03-R 40 | 03 20 | 33 -
P 500-03-R 50 03 | 25 | 41 -
ge 600-03-R 60 | 03 25 5,1 -
800-04-R 80 | 04 | 30 | 61 -
KGGN | 200S-02-R ° 20 | 02 | 199 | 17 -
£ 300S-02-R o 30 | 02 199 | 23 -
£ 400S-03-R o 40 | 03 199 33 -
g
5 500S-03-R ° 50 | 03 | 249 @ 41 -
= 600S-03-R ° 60 | 03 | 249 51 -
800S-04-R ° 80 | 04 | 249 61 -
5 KGGN | 200-02-A ° 20 | 02 @ 20 1,7 -
g 300-02-A ° 30 | 02 | 20 | 23 -
< 400-04-A o 40 04 20 33 -
£ 500-04-A ° 50 | 04 | 25 | 41 -
2 600-04-A ° 60 | 04 25 5,1 -
= KRGN | 300-A ° 30 | 15 20 | 23 -
Sg 400-A ° 40 | 20 20 | 33 -
£8 500-A ° 50 | 25 @ 25 | 41 -
5% 600-A ° 60 | 30 25 | 51 -
= 800-A ° 80 | 40 30 6,1 -

A Lagerartikel Europa

@: Lagerartikel Korea  O: Lieferzeit auf Anfrage
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] EGEHR/L

Far Einstechen, Drehen, Abstechen, Reliefbearbeitung

T-MAX /  —
; S w e

e\
KGGN KGMN h H Rechtsausfiihrung
KGMRL KRMN  KRGN
(mm)
) Schraube Schliissel
Bezeichnung H = (h) w L S T-mAX WSsP w o~

EGEHR/L | 1616-1,5-T14 16 16 100 16,20 14

2020-1,5-T14 20 20 125 20,20 14 KGMN150-[1-[] EKS0512 | EKWA40L

2525-1,5-T14 25 25 150 25,20 14

1616-2-T14 16 16 100 16,25 14 KGMN200-[ -]

KGMR/L200--[]

2020-2-T14 20 20 125 20,25 14 KAMNZO0.C

2525-2-T14 25 25 150 25,25 14 KGGN200-[1-(] EKSO512 | EKWAOL

1616-2,5-T16 16 16 100 16,30 16 KRMN250-C

2020-2,5-T16 20 20 125 20,30 16 KGGN250-[-[]

2525-2,5-T16 25 25 150 25,30 16 KGMN250-L -]

1616-3-T18 16 16 100 16,35 18

2020-3-T10 20 20 125 20,40 10

2020-3-T13 20 20 125 20,40 13

2020-3-T20 20 20 125 20,40 20 KGMNG00-]

2525-3-T10 25 25 150 25,40 10 KGMRIL300-[-C]

2525-3-T13 25 25 150 25,40 13 KRMN300-C EKS0616 | EKWS50L

2525-3-T20 25 25 150 25,40 20 KGGN300-[-[]

2525-3-T25 25 25 150 25,40 25 KRGN300-L

3232-3-T10 32 32 170 32,40 10

3232-3-T13 32 32 170 32,40 13

3232-3-T20 32 32 170 32,40 20

2020-4-T10 20 20 125 20,40 10

2020-4-T15 20 20 125 20,40 15

2020-4-T20 20 20 125 20,40 20

2020-4-T25 20 20 125 20,40 25 KGMN400-[J-[]

2525-4-T10 25 25 150 25,40 10 KGMR/L400-[ -]

KRMN400-C EKS0616 | EKWS50L

2525-4-T15 25 25 150 25,40 15 KGGN400-L-C]

2525-4-T20 25 25 150 25,40 20 KRGN400-[]

2525-4-T25 25 25 150 25,40 25

3232-4-T10 32 32 170 32,40 10

3232-4-T18 32 32 170 32,40 18
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5 EGEHR/L Fur Einstechen, Drehen, Abstechen, Reliefbearbeitung

T-MAX
w

»

<\
h H .
Rechtsausfiihrung
KGGN KGMN
KGMR/L KRMN KRGN
(mm)
. Schraube | Schliissel
Bezeichnung H = (h) w L S T-mAX WwsP @W o~
EGEHR/L | 2020-5-T15 20 20 125 20,5 15
2020-5-T23 20 20 125 20,5 23
2525-5-T15 25 25 150 255 15 Egmggg'cm'm
2525-5-T23 25 25 150 255 23 KGGNS00-LI-C] EKS0616 | EKW50L
2525-5-T32 25 25 150 25,5 32 KRGN500-[]
3232-5-T15 32 32 170 325 15
3232-5-T23 32 32 170 325 23
2020-6-T15 20 20 125 20,6 15
2020-6-T23 20 20 125 20,6 23
2525-6-T15 25 25 150 256 15 Egmggg-g-m
2525-6-T23 25 25 150 256 23 KGGNGOO-LI-] EKS0616 | EKW50L
2525-6-T32 25 25 150 25,6 32 KRGNG00-[]
3232-6-T15 32 32 170 326 15
3232-6-T23 32 32 170 326 23
2525-8-T15 25 25 150 26,1 15 KGMN800-[ (]
2525-8-T28 25 25 150 26,1 28 KRMN800-C
EKS0616 | EKWS50L
3232-8-T15 32 32 170 33,1 16 KGGN800-1-J
3232-8-T28 32 32 170 33,1 28 KRGN800-L]
] EGEUR/L Fur Reliefbearbeitung \
45°
., I
L
H Rechtsausflihrung
KRMN KRGN
(mm)
) ) Schraube | Schliissel
Bezeichnung H = (h) w L S OD Min | T-mAx WSP @W o~
EGEUR/L | 2020-3 20 20 125 23 40 3
2525-3 25 25 150 28 40 3 KRMN300-C EKS0616 | EKWS50L
KRGN300-[]
3232-3 32 32 170 35 40 3
2020-4 20 20 125 23 40 3 CEMNOO.C
2525-4 25 25 150 28 40 3 KRGN400-LJ EKS0616 | EKWS50L
3232-4 32 32 170 35 40 3
2020-5 20 20 125 24 50 4 CEMNS00.C
2525-5 25 25 150 29 50 4 KRGN500.L] EKS0616 | EKWS50L
32325 32 32 170 36 50 4
2020-6 20 20 125 24 50 4 CEMNGO0.C
2525-6 25 25 150 29 50 4 KRGN0O.LJ EKS0616 | EKWS50L
32326 32 32 170 36 50 4
2525-8 25 25 150 30 65 5 KRMNB800-C
EKS0616 | EKWS50L
3232-8 32 32 170 37 65 5 KRGN800-[]

08  KORLOY TECH-NEWS



] EGEVR/L

Fir Einstechen, Drehen, Abstechen, Profilbearbeitung

i -
2
‘ L
. H Rechtsausflihrung
KGMN KRMN
KGGN KRGN
(mm)
. . Schraube | Schliissel
Bezeichnung H=(h) w L S OD Min | T-mAx WSP @W o~
EGEVR/L | 2020-1,5 20 20 125 23 85 3
2525-1,5 25 25 150 28 85 3 KGMN150-1-[] EKS0512 | EKW40L
3232-1,5 32 32 170 35 85 3
2020-2 20 20 125 235 65 35 | KGMN200-[-[]
2525-2 25 25 150 28,5 65 35 | KRMN200-C EKS0512 | EKW40L
32322 32 32 170 35,5 65 35 | KGGN200-[-[]
2020-2,5 20 20 125 24 65 4
252525 25 25 150 29 65 4 KGMN250-1-[] EKS0512 | EKW40L
323225 32 32 170 36 65 4
2020-3 20 20 125 255 75 5 KGMN300-C1-C]
KRMN300-C
2525-3 25 25 150 30,5 75 5 KGNSO -] EKS0616 | EKWS50L
32323 32 32 170 375 75 5 KRGN300-L]
2020-4 20 20 125 255 70 5 KGMN400-C1-C]
KRMN400-C
2525-4 25 25 150 30,5 70 5 KGGNA0O- L] EKS0616 | EKWS50L
3232-4 32 32 170 37,5 70 5 KRGN400-L]
2020-5 20 20 125 27 75 7
KGMN500--]
KRMN500-C
2525-5 25 25 150 32 75 7 KGGNA00L ] EKS0616 | EKW50L
KRGN500-[]
32325 32 32 170 39 75 7
2020-6 20 20 125 27 70 7
KGMN600--]
KRMNG00-C
2525-6 25 25 150 32 70 7 KGGNGOO-L-[] EKS0616 | EKW50L
KRGN600-]
32326 32 32 170 39 70 7
25258 25 25 150 34 50 9 ﬁgmggg'g'm
KGGNBOOL- ] EKS0616 | EKW50L
32328 32 32 170 41 50 9 KRGN80O-L]

EKGT 09



] EGIUR/L

Fur Reliefbearbeitung

@D Min. machining Dia.

K=

Rechtsausfiihrung
I' =
(mm)
A Schraube | Schliissel
Bezeichnung @D od L Q T-MAX H S WSP o~
EGIUR/L | 3520-3 35 20 150 45 35 18 13,0
KRMN300-C
4025-3 40 25 200 45 3,5 23 15,5 KRGN300-[] EKS0616 | EKW50L
5032-3 50 32 250 65 3,5 30 19,0
3520-4 35 20 150 45 3,5 18 13,0
KRMN400-C
4025-4 40 25 200 45 3,5 23 15,5 KRGN400-[ ] EKS0616 | EKW50L
5032-4 50 32 250 65 3,5 30 19,0
4025-5 40 25 200 45 3,5 23 15,5 KRMN500-C Ex EKWSOL
KRGN500-[] S0616 50
5032-5 50 32 250 65 3,5 30 19,0
4025-6 40 25 200 45 3,5 23 19,0 KRMN600-C
KRGN600-[ ] EKS0616 | EKW50L
5032-6 50 32 250 65 3,5 30 19,0
4025-8 40 25 200 45 6,5 23 15,5 KRMNS00-C Ex EKWSOL
KRGN800-[] S0616 50
5032-8 50 32 250 65 6,5 30 19,0
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5] EGIVR/L

KGMI KGMN

Fur Einstechen, Drehen, Abstechen, Profilbearbeitung

@D Min. machining Dia.
F7 Rechtsausfiihrung
. e ——— -

(mm)
. Schraube | Schliissel
Bezeichnung oD od L Q T-MAX H S WSP @W o~
EGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 35 18 13,1
KGMN150--[] EKS0512 | EKWA40L
2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2
2516-2 25 16 125 35 6,5 15 14,0
2520-2 25 20 150 45 45 18 14,0
KGMI200-[J-[] EKS0512 | EKWA40L
2925-2 29 25 200 45 45 23 17,2
3225-2 32 25 200 45 7 23 19,4
2520-2,5 25 20 150 45 45 18 15,1
KGMN250-[-[] EKS0512 | EKW40L
2925-2,5 29 25 200 45 45 23 17,2
2520-3 25 20 150 45 5 18 15,6
3225-3 32 25 200 45 6 23 19,4
KGMI300-[-[] EKS0616 | EKW50L
3732-3 37 32 250 65 6 30 21,5
4032-3 40 32 250 55 75 30 225
2520-4 25 20 150 45 6 18 15,6
3225-4 32 25 200 45 6 23 19,4
KGMI400-[]-[] EKS0616 | EKW50L
37324 37 32 250 65 6 30 21,5
4032-4 40 32 250 55 75 30 22,5
3225-5 32 25 200 45 8 23 19,9
KGMI500-[-[] EKS0616 | EKW50L
3732-5 37 32 250 65 8 30 22,5
3225-6 32 25 200 45 8 23 19,9
KGMN600-[1-[] EKS0616 | EKW50L
3732-6 37 32 250 65 8 30 22,5
3732-8 37 32 250 65 10 30 23,5
KGMN800-[I-[] EKS0616 | EKW50L
4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2
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6 KORLOY

KORLOY Europa
t KORLOY China (DINE)
R * KORLOY Produktion (Qingdao) KORLOY Amerika
L]
o8 i KORLOY Vietnam i .
:. .'... ‘. o. 7 : 6 ':o‘
o e . . . . s 2@ @ %
° ° ° R ° . .
2 . iy KORLOY .
5 i Firmenzentrale H
& & .
.. L]
° L]
KORLOY Indien o H
x KORLOY Brasilien ——————&
Py L
6 KORLOY 6 KORLOY AMERICA
Firmenzentrale 620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu,
Seoul, 08536, Korea Web: www.korloy.com ©& KORLOY INDIA
Cheongju Produktion Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, Indien
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 28589, Korea @ KORLOY BRAS"'
Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasilien
Jincheon Produktion
54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon, @ KORLOY VIETNAM

Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do, 27807, Korea

Forschung & Entwicklung Cheongju
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 28589, Korea

Forschung & Entwicklung Seoul

Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu,
Seoul, 08536, Korea

& KORLOY EUROPE

No. 133 Le Loi street, Hoa Phu ward, Thu Dau Mot city, Binh Duong proviende, Vietnam

& KORLOY FACTORY QINGDAO

Ground Dongjing Road 56 District Free Trade Zone. Qingdao, China

& KORLOY FACTORY INDIA

Plot No. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, Indien

Gablonzer StraBe 25-27, D-61440 Oberursel, Tel: +49-6171-27783-0, Fax: +49-6171-27783-59

E-Mail: info@korloyeurope.com, Web: www.korloyeurope.com

KTS - Korloy Tooling Solution

¥x[m] Gratis APP im Store
- | Einfach kostenlos herunterladen,
installieren und verwenden.

GETITON
»‘ Google Play
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