
Universalwerkzeuge zum Einstechen / Abstechen / Stechdrehen

MGT Plus

•	Breites Angebot an Spanbrechern mit sehr guter Spankontrolle

•	Hohe Standzeit und Oberflächengüte des Werkstücks durch spezielle Schneidkantenpräparation
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Der MGT Plus ist ein vielseitiges Werkzeug 
zum Einstechen und Abstechen. Der MGT Plus 
Schneideinsatz besitzt eine exzellente Verschleiß-
festigkeit und eine hohe Widerstandskraft gegen 
Ausbrüche, dank der hohen Zähigkeit des neuen 
Substrates. Die hervorragende Schneidkantenpräpa-
ration bietet eine hohe Standzeit sowie hohe Ober-
flächengüten am Werkstück. 

Darüber hinaus sorgen die neuen Spanbrecher MM, 
GM und RM für eine hervorragende Spankontrol-

le bei Bearbeitungen wie Einstechen, Abstechen, 
Stechdrehen, Kopieren sowie Freistechen.  
Das gebogene Symbol in jedem MGT Plus-Einsatz 
steht für das exklusive Design von Korloy.

MGT-Halter bieten eine hohe Bearbeitungsstabi-
lität und lange Werkzeugstandzeiten, das stabile 
Spannsystem minimiert die entstehenden Vibratio-
nen effektiv. Die MGT bietet eine breite Palette von 
Wendeschneidplatten und Haltern zum Einstechen, 
Stechdrehen, Drehen und Freistechen.

Universalwerkzeuge zum Einstechen / Abstechen / Stechdrehen

MGT Plus

Verschleißfestigkeit & Widerstand gegen Ausbrüche
- hohe Zähigkeit des neuen Substrates
Zusätzliche Schneidkantenpräparation
- Hohe Genauigkeit und Oberflächengüte des Werkstücks

Ausgezeichnete Spankontrolle
- Verschiedene Spanbrecher für hohe Spankontrolle
Einsetzbar in verschiedenen MGT-Haltern 
- Hohe Flexibilität durch zahlreiche Einsatzmöglichkeiten
- Kompatibel mit unterschiedlichen Geometrien der Halter
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Codesystem

Schneideinsatz

PG M N 300 – 04 MM

MGT Plus 
Abstechen

Toleranz
M: Gesintert

Richtung
N: Neutral

Einsatzbreite
200: 2 mm
300: 3 mm
400: 4 mm

Eckenradius
04: 0.4 mm

Spanbrecher
MM / GM

Schneideinsatz (Vollradius)

PR M N 300 – RM

MGT Plus
Vollradius

Toleranz
M: Gesintert

Richtung
N: Neutral

Einsatzbreite
200: 2 mm
300: 3 mm
400: 4 mm

Spanbrecher
RM

Träger (außen)

MG E H R 25 25 – 3 – T20

MGT
Stechen

Anwendung
 E: Extern

Ausführung
H: Horizontal

V: Vertikal
U: Hinterstechen

Richtung
R: Rechts 
L: Links

Schafthöhe
25: 25 mm
32: 32 mm

Schaftbreite
25: 25 mm
32: 32 mm

Stecheinsatz- 
breite

3: 3 mm

max.
Stechtiefe

T20 : 20 mm

Träger (innen)

MG I V R 25 20 – 3

MGT
Stechen

Anwendung
 I: Intern

Ausführung
V: Vertikal

U: Hinterstechen

Richtung
R: Rechts 
L: Links

Min. 
Bearbeitungs Ø

25: 25 mm

Schaft Ø
20: 20 mm
25: 25 mm

Stecheinsatz- 
breite

3: 3 mm
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Codesystem

Schaft (Planbearbeitung)

MG F H R 3 25 – 44 / 70 T15

MGT 
Stechen

Anwendung
F: Planen

Ausführung
H: Horizontal

V: Vertikal

Richtung
R: Rechts 
L: Links

Einsatzbreite
3: 3 mm

Schafthöhe,
Schaftbreite
25: 25 mm
32: 32 mm

Min. 
Bearbeitungs Ø

44: 44 mm

Max. Bearbeitungs Ø
70: 70 mm

max.
Stechtiefe
T15: 15 mm

Kassette (Träger)

MC H R 25 – 25

MGT
Cartridge system

Ausführung
H: Horizontal

V: Vertikal

Richtung
R: Rechts 
L: Links

Schafthöhe
25: 25 mm

Schaftbreite
25: 25 mm

Kassette (Extern)

MC E R 3 – T16

MGT
Cartridge system

Anwendung
E: Extern

Richtung
R: Rechts 
L: Links

Stecheinsatzbreite
3: 3 mm
4: 4 mm

max.
Stechtiefe
T16: 16 mm

Kassette (Plandrehen)

MC E R 3 – 44 / 70 T16

MGT
Cartridge system

Anwendung
E: Extern

Richtung
R: Rechts 
L: Links

Stecheinsatzbreite
3: 3 mm

Min. Bearbeitungs 
Ø

44: 44 mm

Max. Bearbeitungs Ø
70: 70 mm

max.
Stechtiefe
T16: 16 mm
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Merkmale der Spanbrecher

GM - Stechen Mittel

•	Einstechen und Abstechen
•	Gerade Schneidkante
•	Erhebungen auf der Spanfläche
•	Unterschiedliche Werkstücke
•	Hohe Schnitttiefen
•	Für schwerzerspanbares Material

Empfohlene Bearbeitung

Extern Innenbearbeitung Planeinstechen

Sp
ec

ia
l

Stechen Abstechen Drehen Kopieren Freistechen Stechen Drehen Kopieren Freistechen Stechen Drehen

◎ ◎ ○ ◎

Werkstückstoff

P M K N S

◎ ◎ ○ ○

RM - Freistechen Mittel

•	Kopieren und Freistechen
•	Runde Schneidkante
•	Erhebungen auf der Spanfläche
•	Hohe Oberflächengüte

Empfohlene Bearbeitung

Extern Innenbearbeitung Planeinstechen

Sp
ec

ia
l

Stechen Abstechen Drehen Kopieren Freistechen Stechen Drehen Kopieren Freistechen Stechen Drehen

○ ◎ ◎ ◎ ◎

Werkstückstoff

P M K N S

◎ ○ ○ ○

MM - Universal Mittel

•	Einstechen, Stechdrehen 
und Abstechen

•	Erhebungen auf der Spanfläche
•	Gerade Schneidkante
•	Unterschiedliche Werkstücke

Empfohlene Bearbeitung

Extern Innenbearbeitung Planeinstechen

Sp
ec

ia
l

Stechen Abstechen Drehen Kopieren Freistechen Stechen Drehen Kopieren Freistechen Stechen Drehen

◎ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

Werkstückstoff

P M K N S

◎ ○ ○ ○

◎ : 1. Empfehlung   ○ : 2. Empfehlung
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Einsatzbereich
Basierend auf 3 mm Stechbreite

Abstechen Drehen

Kopierdrehen
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Kontinuierlicher
Schnitt

Allgemeine
Bearbeitung

Unterbrochener
Schnitt

Kontinuierlicher
Schnitt

Allgemeine
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Unterbrochener
Schnitt

Kontinuierlicher
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Allgemeine
Bearbeitung

Unterbrochener
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Werkzeug

Stechbreite (mm)

An
za

hl
Sc

hn
ei

dk
an

te
n

Bearbeitung

Eigenschaften

Ex
te

rn

In
te

rn

Pl
an

en

St
ec

he
n

Max. Stechtiefe (mm)

MGT Plus 2 ◎ ○ ○ ◎
•	Für verschiedenste 

Bearbeitungen
•	Universelle Anwendung

Saw Man-X 1 ○ ◎
•	Verschiedene 

Anstellwinkel
•	Gratminimierung

TB 3 ◎ ○
•	Präzisionsausführung
•	Serienfertigung

Hexa Blade 6 ◎ ○
•	Präzisionsausführung
•	Hohe Wirtschaftlichkeit

◎ : 1. Empfehlung   ○ : 2. Empfehlung
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Werkzeug Universell Einsatzbereich Stechtiefe Anpassbarkeit Anzahl Schneiden

MGT Plus ★★★★ ★★★★ ★★★ ★ ★★

Saw Man-X ★★★ ★★★ ★★★★ ★ ★

TB ★ ★★ ★★ ★★★★ ★★★

Hexa Blade ★ ★★ ★ ★★ ★★★★

Universell

Einsatz- 
bereich

Anpass- 
barkeit

Anzahl
Schneiden

MGT Plus

Hexa Blade

•	Präzise 3-schneidige Wendeschneiplatte
•	Optimal für Serienfertigung
•	Präzises Stechen

TB

TB Saw Man-X

•	Präzise 6-schneidige Wendeschneiplatte
•	Hohe Wirtschaftlichkeit
•	Präzises Stechen

Hexa Blade

•	2 Schneidkanten
•	Verschiedenste Anwendungen
•	Universeller Gebrauch

MGT Plus

•	1 Schneidkante
•	Für Unterbrochenem Schnitt 

und hohe Vorschübe
•	Hohe Stechtiefen

Saw Man-X

Stech- 
tiefe

Werkzeugauswahlhilfe

Schnittbreite und -Schnitttiefe
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Sorte Hohe
Geschwindigkeit

Stabile
Bearbeitung

Vielfalt der 
Stecheinsätze

Unterbrochener
Schnitt

Universelle 
Anwendung

NC3225 ★★★★ ★★ ★★★ ★★ ★★

PC3035 ★★ ★★★★ ★★★ ★★★★ ★★

NC3235 ★★★ ★★★★ ★★★★ ★★★ ★★★

PC9030 ★★ ★★★ ★★★ ★★★★ ★★

PC5300 ★★ ★★★ ★★★★ ★★★ ★★★★

HochHoch
Geschwindig- Geschwindig- 

keitkeit

StabileStabile
BearbeitungBearbeitung

Unterbrochener
Schnitt

Universelle 
Anwendung

NC3225

PC3035

PC9030

PC5300

NC3235

Vielfalt der Vielfalt der 
StecheinsätzeStecheinsätze
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NC3225
NC3235

PC5300

Sortenauswahlhilfe

•	CVD-Beschichtung,

•	allgemeiner Stahl u. Schmiedestahl

•	Verschleißfestigkeit bei hohen 
Geschwindigkeiten

NC3225 P M K N S

•	PVD-Beschichtung, Abstechen 
und Einstechen in Stahl

•	Hohe Verschleißfestigkeit 
und Schnittstabilität

PC3035 P M K N S

•	CVD-Beschichtung, allgemeiner 
Stahl und Rostfrei sowie 
unterbrochener Schnitt

•	Hohe Verschleißfestigkeit 
und Bruchsicherheit

NC3235 P M K N S

•	PVD-Beschichtung, Mittlere 
bis Schruppbearbeitung für 
unterbrochenenem Schnitt bei 
rostfreiem Stahl

PC9030 P M K N S

•	PVD-Beschichtung, Universalsorte

•	Hohe Verschleißfestigkeit bei  
unterbrochenem Schnitt

PC5300 P M K N S

Einsatzbereich der Sorten

P Stahl M Rostfrei K Gusseisen

Kontinuierlicher
Schnitt

Allgemeine
Bearbeitung

Unterbrochener
Schnitt

Kontinuierlicher
Schnitt

Allgemeine
Bearbeitung

Unterbrochener
Schnitt

Kontinuierlicher
Schnitt

Allgemeine
Bearbeitung

Unterbrochener
Schnitt
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Empfohlene Schnittparameter

Workpiece
Sorten Spanbrecher

CVD PVD Abstechen Drehen

ISO Werkstückstoff ISO AISI
Brinell
Härte
(HB) NC

32
25

NC
32

35

PC
30

35

PC
53

00

PC
90

30 MM GM RM MM RM

vc (m/min) fn (mm/U) fn (mm/U)

P

Kohlenstoff 
Stahl

C = 0,25% C25 1025 125

180 140 110 110 110 0,20 0,22 0,25 0,20 0,25

275 215 170 170 170 0,12 0,14 0,15 0,16 0,20

370 290 230 230 230 0,03 0,05 0,05 0,12 0,15

C = 0,35% C35 1035 160

170 130 100 100 100 0,20 0,22 0,25 0,20 0,25

255 200 155 155 155 0,12 0,14 0,15 0,16 0,20

340 270 210 210 210 0,03 0,05 0,05 0,12 0,15

C = 0,45% C45 1045 170

150 120 90 90 90 0,20 0,22 0,25 0,20 0,25

235 185 145 145 145 0,12 0,14 0,15 0,16 0,20

320 250 200 200 200 0,03 0,05 0,05 0,12 0,15

Niedrig 
legierter 

Stahl
≤ 5%

Weich 42CrMo4 4140 180

130 100 80 80 80 0,20 0,22 0,25 0,18 0,23

195 155 120 120 120 0,12 0,14 0,15 0,14 0,18

260 210 160 160 160 0,03 0,05 0,05 0,10 0,13

Gehärtet und 
angelassen

- 4145 350

80 60 50 50 50 0,20 0,22 0,25 0,18 0,23

115 90 75 75 75 0,12 0,14 0,15 0,14 0,18

150 120 100 100 100 0,03 0,05 0,05 0,10 0,13

Hoch 
legierter 

Stahl
> 5%

Geglüht - D2 200

100 80 60 60 60 0,20 0,22 0,20 0,18 0,23

150 120 90 90 90 0,12 0,14 0,12 0,14 0,18

200 160 120 120 120 0,03 0,05 0,03 0,10 0,13

Werkzeug- 
stahl

X40CrMoV5-1 H13 352

80 60 50 50 50 0,20 0,22 0,20 0,18 0,23

120 95 75 75 75 0,12 0,14 0,12 0,14 0,18

160 130 100 100 100 0,03 0,05 0,03 0,10 0,13

M Austenitisch

X5CrNi18-9 304 160 - 180

- 100 - 80 80 0,15 0,15 0,18 0,18 0,23

- 145 - 115 115 0,09 0,09 0,13 0,14 0,18

- 190 - 150 150 0,03 0,03 0,08 0,10 0,13

X5CrNiMo17-12-2 316 160 - 180

- 100 - 80 80 0,15 0,15 0,18 0,18 0,23

- 145 - 115 115 0,09 0,09 0,13 0,14 0,18

- 190 - 150 150 0,03 0,03 0,08 0,10 0,13

K

Grauguss

Geringe 
Zugfestigkeit

150 No25B ≤ 212

- - - 100 - 0,25 0,25 0,25 0,18 0,23

- - - 150 - 0,17 0,17 0,15 0,14 0,18

- - - 200 - 0,09 0,09 0,05 0,10 0,13

Hohe 
Zugfestigkeit

250
350

No35B
No50B

≤ 248
≤ 277

- - - 80 - 0,25 0,25 0,25 0,18 0,23

- - - 125 - 0,17 0,17 0,15 0,14 0,18

- - - 170 - 0,09 0,09 0,05 0,10 0,13

Duktiles 
Gusseisen

Feritisch 500-7 65-45-12 170 - 241

- - - 70 - 0,25 0,25 0,25 0,20 0,25

- - - 105 - 0,17 0,17 0,15 0,16 0,20

- - - 140 - 0,09 0,09 0,05 0,12 0,15

Perlitisch 600-3 80-55-06 192 - 269

- - - 50 - 0,25 0,25 0,25 0,20 0,25

- - - 80 - 0,17 0,17 0,15 0,16 0,20

- - - 110 - 0,09 0,09 0,05 0,12 0,15

Martensitisch 700-2 100-70-03 229 - 302

- - - 50 - 0,20 0,22 0,20 0,20 0,25

- - - 80 - 0,12 0,14 0,12 0,16 0,20

- - - 110 - 0,03 0,05 0,03 0,12 0,15

S

Inconel

- - 200

- - - 20 - 0,10 0,10 0,12 0,13 0,16

- - - 35 - 0,06 0,06 0,10 0,11 0,14

- - - 50 - 0,03 0,03 0,08 0,09 0,12

- -
250
350

- - - 20 - 0,10 0,10 0,12 0,13 0,16

- - - 35 - 0,06 0,06 0,10 0,11 0,14

- - - 50 - 0,03 0,03 0,08 0,09 0,12

Titanlegierung

- - 3400

- - - 60 - 0,10 0,10 0,18 0,18 0,20

- - - 80 - 0,06 0,06 0,13 0,14 0,18

- - - 100 - 0,03 0,03 0,08 0,10 0,16

- - 950

- - - 30 - 0,10 0,10 0,18 0,18 0,20

- - - 45 - 0,06 0,06 0,13 0,14 0,18

- - - 60 - 0,03 0,03 0,08 0,10 0,16

Basierend auf 3 mm Stechbreite
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Werkstück Rostfreier Stahl (X5CrNi18-9)

Schnittparameter vc = 120 m/min · fn = 0,12 mm/U · ap = 5 mm · nass

Werkzeug WSP  PGMN400-03-GM (PC5300)        Halter  MGEHR2525-4-T15

50 100 150 200 2500

MGT Plus

Wettbewerb

Stk./Schneide

200 Stk./Schneide

150 Stk./Schneide

33%
mehr

Abstechen

Fertigdrehen nach Stechen 50 100 150 200 2500

MGT Plus

Wettbewerb

Stk./Schneide

210 Stk./Schneide

160 Stk./Schneide

31%
mehr

MGT Plus  MGT-Einsatz Wechseltabelle

MGT Plus MGT

PGMN150 -  MGMN150 - 

PGMN200 -  MGMN200 - 

PGMN250  -  MGMN250 - 

PGMN300 -  MGMN300 - 

PGMN400 -  MGMN400 - 

PGMN500 -  MGMN500 - 

PGMN600 -  MGMN600  - 

PGMN800 -  MGMN800 - 

MGT Plus MGT

PRMN200 -  MRMN200 - 

PRMN300 -  MRMN300 - 

PRMN400 -  MRMN400 - 

PRMN500 -  MRMN500 - 

PRMN600 -  MRMN600 - 

PRMN800 -  MRMN800 - 

※	Der MGT Plus-Einsatz ist kompatibel mit dem MGT-Einsatz. 
	 Es ist möglich, den MGT Plus-Einsatz auf den MGT-Halter zu spannen.

Praxisbeispiele

Stechen/Stechdrehen

Werkstück Kohlenstoffstahl (C45)

Schnittparameter vc = 170 m/min · fn = 0,15 mm/U · ap = 2 mm · nass

Werkzeug WSP  PGMN300-04-MM (PC5300)        Halter  MGEHR2525-3-T13

Wellenbearbeitung
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Abbildung Bezeichnung

Sorte Dimension (mm)

Geometrie

NC
32

25

NC
32

35

PC
30

35

PC
53

00

PC
90

30 CW RE INSL BW

PGMN 200-02-MM ● ▲ ● ▲ ● 2,00 0,2 16 1,6

RE

CW

BW

INSL

AN

300-04-MM ● ▲ ● ▲ ● 3,00 0,4 21 2,35

400-04-MM ● ▲ ● ▲ ● 4,00 0,4 21 3,3

500-08-MM ● ▲ ▲ ● 5,00 0,8 26 4,1

600-08-MM ● ▲ ▲ ● 6,00 0,8 26 5,0

800-08-MM ● ● ● ● 8,00 0,8 31 6,0

PGMN 150-015-GM ● ▲ ● ▲ ● 1,50 0,15 16 1,2

RE

CW

BW

INSL

AN

200-02-GM ● ▲ ● ▲ ● 2,00 0,2 16 1,6

250-02-GM ● ▲ ● ▲ ● 2,50 0,2 18,5 2,0

300-03-GM ● ▲ ● ▲ ● 3,00 0,3 21 2,35

400-03-GM ● ▲ ● ▲ ● 4,00 0,3 21 3,3

PRMN 200-RM ● ▲ ● ▲ ● 2,00 1,0 16 1,6

CW

BW

INSL

AN

RE

300-RM ● ▲ ● ▲ ● 3,00 1,5 21 2,35

400-RM ● ▲ ● ▲ ● 4,00 2,0 21 3,3

500-RM ● ▲ ▲ ● 5,00 2,5 26 4,1

600-RM ● ▲ 6,00 3,0 26 5,0

800-RM ● ▲ 8,00 4,0 31 6,0

※ AN = 7°

(mm)

Bezeichnung
Lager

H = HF B CUT
DIA WF LH LF HBH Stecheinsatz

Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

13

14

15

16

17

18

2

3

4

5

6

7

R L

MGEHR/L 1010-X15A ● ○ 10 10 20 10,2 18 125 2

PGMN150-

ETNA0412 TW15L

1212-X15A ● ○ 12 12 25 12,2 19,5 125 2

1010-X20A ● ○ 10 10 20 10,25 18 125 2

PGMN200- 
PRMN200-

1212-X20A ▲ ○ 12 12 25 12,25 19,5 125 2

1616-X20A ○ ○ 16 16 32 16,25 25 125 2

1010-X25A ○ ○ 10 10 20 10,3 20 125 2

PGMN250-1212-X25A ● ○ 12 12 25 12,3 20 125 2

1616-X25A ○ ○ 16 16 32 16,3 25 125 -

PGMN PRMN

Rechtsausführung
LF

LH

BWF

H

HBH

CUTDIA

HF

Einsatz

	 ▲: Lagerartikel Europa  ●: Lagerartikel Korea  ○: Lieferzeit auf Anfrage

Halter

MGEHR/L-X00A � Auto Tool
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LF
LH

CDX

B

H

WF

HF

HBH

(mm)

Bezeichnung
Lager

H = HF B CDX WF LH LF HBH Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MGEHR/L 1616-1,5 ● ● 16 16 14 16,2 34,5 100 -

PGMN150-- LTX0514 TW20L2020-1,5 ▲ ● 20 20 14 20,2 34,5 125 -

2525-1,5 ▲ ▲ 25 25 14 25,2 34,5 150 -

1212-2 ● ○ 12 12 14 12,25 32 100 -

PGMN200--
PRMN200-

MHA0512 HW40L

1616-2 ● ▲ 16 16 14 16,25 36,5 100 -

2020-2 ▲ ▲ 20 20 14 20,25 36,5 125 -

2525-2 ▲ ● 25 25 14 25,25 36,5 150 -

1616-2,5 ● ● 16 16 16 16,3 39 100 -

PGMN250--
2020-2,5 ● ● 20 20 20 20,3 39 125 -

2525-2,5 ● ● 25 25 16 25,3 41,5 100 -

PGMN300--
PRMN300-

BHA0616 HW50L

1616-3 ▲ ▲ 16 16 18 16,35 41,5 125 -

2020-3-T10 ● ○ 20 20 10 20,35 41,5 125 -

2020-3 ▲ ▲ 20 20 18 20,35 41,5 150 -

2525-3-T10 ● ● 25 25 10 25,35 41,5 150 -

2525-3 ▲ ▲ 25 25 18 25,35 41,5 170 -

3232-3-T10 ○ ○ 32 32 10 32,35 41,5 170 -

3232-3 ● ● 32 32 18 32,35 41,5 125 -

PGMN400--
PRMN400-

2020-4-T10 ● ○ 20 20 10 20,4 41,5 125 -

2020-4 ▲ ● 20 20 18 20,4 41,5 150 -

2525-4-T10 ● ● 25 25 10 25,4 41,5 150 -

2525-4 ▲ ▲ 25 25 18 25,4 41,5 170 -

3232-4-T10 ○ ○ 32 32 10 32,4 41,5 170 -

3232-4 ● ● 32 32 18 32,4 46,5 150 -

PGMN500--
PRMN500-

2020-5-T15 ○ ○ 20 20 15 20,5 46,5 150 -

2020-5 ● ● 20 20 23 20,5 46,5 170 -

2525-5 ▲ ● 25 25 23 25,5 46,5 170 -

2525-5-T15 ○ ○ 25 25 15 25,5 46,5 125 -

PGMN600--
PRMN600-

3232-5-T15 ○ ○ 32 32 15 32,5 46,5 125 -

3232-5 ▲ ● 32 32 23 32,5 46,5 150 -

2020-6-T15 ○ ○ 20 20 15 20,55 46,5 150 -

2020-6 ▲ ● 20 20 23 20,55 46,5 170 -

2525-6-T15 ○ ○ 25 25 15 25,55 46,5 170 -

2525-6 ● ● 25 25 23 25,55 51,5 150 -

PGMN800--
PRMN800-

3232-6-T15 ○ ○ 32 32 15 32,55 51,5 150 -

3232-6 ▲ ● 32 32 23 32,55 51,5 170 -

2525-8-T15 ● ○ 25 25 15 26,1 51,5 170 -

PGMN PRMN

Rechtsausführung

MGEHR/L �
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Rechtsausführung

PGMN PRMN

Bezeichnung
Lager

H = HF B CDX WF LH LF Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MGEVR/L 2020-1,5 ● ○ 20 20 3 23,5 28 125

PGMN150-- LTX0514 TW20L2525-1,5 ○ ○ 25 25 3 28,5 28 150

3232-1,5 ○ ○ 32 32 3 35,5 28 170

2020-2 ● ○ 20 20 3,5 23,5 28 125

PGMN200--
PRMN200-

BHA0616 HW50L

2525-2 ○ ○ 25 25 3,5 28,5 28 150

3232-2 ○ ○ 32 32 3,5 35,5 28 170

2020-2,5 ○ ○ 20 20 4 24,8 28 125

PGMN250--2525-2,5 ○ ○ 25 25 4 29,8 28 150

3232-2,5 ○ ○ 32 32 4 36,8 28 170

2020-3 ○ ● 20 20 5 25,5 28 125

PGMN300--
PRMN300-

2525-3 ○ ● 25 25 5 30,5 28 150

3232-3 ○ ○ 32 32 5 37,5 28 170

2020-4 ○ ○ 20 20 5 25,5 28 125

PGMN400--
PRMN400-

2525-4 ● ○ 25 25 5 30,5 28 150

3232-4 ○ ○ 32 32 5 37,5 28 170

2020-5 ○ ○ 20 20 7 27 30 125

PGMN500--
PRMN500-

2525-5 ○ ○ 25 25 7 32 30,5 150

3232-5 ○ ○ 32 32 7 39 30 170

2020-6 ○ ○ 20 20 7 30,5 30,5 125

PGMN600--
PRMN600-

2525-6 ○ ○ 25 25 7 32 30,5 150

3232-6 ○ ○ 32 32 7 39 30,5 170

2525-8 ○ ○ 25 25 9 34 31 150 PGMN800--
PRMN800-3232-8 ○ ○ 32 32 9 41 31 170

LF
LH

B

H

WF

HF

CDX

MGEVR/L �

(mm)
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Bezeichnung
Lager

H = HF B CDX KAPR (°) WF LH LF Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MGEUR/L 2020-3 ● ○ 20 20 3 45 23 39,5 125

PRMN300-

BHA0616 HW50L

2525-3 ● ○ 25 25 3 45 28 39,5 150

3232-3 ○ ○ 32 32 3 45 35 39,5 170

2020-4 ○ ○ 20 20 3 45 23 39,5 125

PRMN400-2525-4 ● ○ 25 25 3 45 28 39,5 150

3232-4 ○ ○ 32 32 3 45 35 39,5 170

2020-5 ○ ○ 20 20 4 45 24 39,5 125

PRMN500-2525-5 ● ● 25 25 4 45 29 41 150

3232-5 ○ ○ 32 32 4 45 36 40 170

2020-6 ○ ○ 20 20 4 45 24 40 125

PRMN600-2525-6 ● ○ 25 25 4 45 29 40 150

3232-6 ● ● 32 32 4 45 36 40 170

2525-8 ○ ○ 25 25 5 45 30 45 150

PRMN800-
3232-8 ○ ○ 32 32 5 45 37 45 170

Rechtsausführung

PRMN

LF
LH

B

H

WF

HF

CDXKAPR

(mm)

MGEUR/L �
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Rechtsausführung

PGMN PRMN

Bezeichnung
Lager

DMIN DCON-MS HF H CDX WF OHN LF Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MGIVR/L 2016-1,5 ○ ○ 20 16 7,5 15 3,5 11,3 35 125

PGMN150--

MHB0310 HW25L

2520-1,5 ○ ○ 25 20 9 18 3,5 13,1 45 150

MHA0512 HW40L
2925-1,5 ○ ○ 29 25 11,5 23 3,5 16,2 45 200

2016-2 ▲ ● 20 16 7,5 15 4,9 11,95 35 125

PGMN200--
PRMN200--

MHB0310 HW25L

2520-2 ● ▲ 25 20 9 18 5 14 45 150

MHA0512 HW40L
2925-2 ● ● 29 25 11,5 23 4,5 16,5 45 200

2016-2,5 ▲ ○ 20 16 7,5 15 4,5 12,5 35 125

PGMN250--

MHB0310 HW25L

2520-2,5 ○ ○ 25 20 9 18 5,5 15,1 45 150

MHA0512 HW40L
2925-2,5 ○ ○ 29 25 11,5 23 5 17,25 45 200

2520-3 ▲ ● 25 20 9 18 5,3 15,6 45 150

PGMN300--
PRMN300--

MHA0512 HW40L

2520-3-T7 ● ○ 25 20 9 18 7 16,5 45 150

3125-3 ▲ ● 31 25 11,5 23 6,5 18,9 45 200

3125-3-T10 ● ○ 31 25 11,5 23 10 18,9 45 200

3732-3 ● ● 37 32 15 30 6,5 21,5 65 250

3732-3-T12 ● ○ 37 32 15 30 12 21,5 65 250

2520-4 ● ● 25 20 9 18 6,17 15,6 45 150

PGMN400--
PRMN400--

MHA0512 HW40L
2520-4-T7 ● ○ 25 20 9 18 7 15,6 45 150

3125-4 ▲ ○ 31 25 11,5 23 6,5 18,9 45 200

3125-4-T10 ● ○ 31 25 11,5 23 10 19 45 200

3732-4 ● ○ 37 32 15 30 6,5 21,5 65 250 BHA0620 HW50L

3732-4-T12 ● ○ 37 32 15 30 12 21,5 65 250 MHA0512 HW40L

3125-5 ● ○ 31 25 11,5 23 8 19,4 45 200 PGMN500--
PRMN500--

BHA0616 HW50L

3732-5 ● ○ 37 32 15 30 8 21,5 65 250 BHA0620 HW50L

3125-6 ● ● 31 25 11,5 23 8 19,4 45 200 PGMN600--
PRMN600--

BHA0616 HW50L

3732-6 ● ○ 37 32 15 30 8 21,5 65 250 BHA0620 HW50L

3732-8 ● ○ 37 32 15 30 10 23,4 65 250 PGMN800--
PRMN800--

BHA0620 HW50L
4540-8 ● ○ 45 40 19 38 10 27,2 70 300

LF
OHX

OHN

WF
CDX

DCON-MS

H
HF

DMIN
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MGIVR/L �

(mm)
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(mm)

MGIUR/L �

Rechtsausführung

PRMN

Bezeichnung
Lager

DMIN DCON-MS HF H KAPR (°) CDX WF OHN LF Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MGIUR/L 3520-3 ○ ○ 35 20 9 18 45 3,5 13 45 150

PRMN300- MHA0512 HW40L4025-3 ● ○ 40 25 11,5 23 45 3,5 15,5 50 200

5032-3 ○ ○ 50 32 15 30 45 3,5 19 65 250

3520-4 ○ ○ 35 20 9 18 45 3,5 13 45 150

PRMN400- MHA0512 HW40L4025-4 ● ○ 40 25 11,5 23 45 3,5 15,5 50 200

5032-4 ● ○ 50 32 15 30 45 3,5 19 65 250

4025-5 ○ ○ 40 25 11,5 23 45 3,5 15,5 45 200
PRMN500-

BHA0512 HW40L

5032-5 ● ○ 50 32 15 30 45 3,5 19 65 250 MHA0512 HW40L

4025-6 ○ ○ 40 25 11,5 23 45 3,5 15,5 50 200
PRMN600-

BHA0616 HW50L

5032-6 ● ○ 50 32 15 30 45 3,5 19 65 250 MHA0512 HW40L

4025-8 ○ ○ 40 25 11,5 23 45 6,5 18,5 45 200
PRMN800-

MHA0512 HW40L

5032-8 ● ○ 50 32 15 30 45 6,5 22 65 250 BHA0620 HW50L

LF
OHX

OHN

WF

CDX

DCON-MS

KAPR

H
HF

DMIN
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Rechtsausführung

PGMN PRMN

Bezeichnung
Lager

H = HF B CDX WF LH LF DAXIN DAXX Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MGFVR/L 325-24/35-T10 ● ○ 25 25 10 36 18 150 24 35

PGMN300--
PRMN300-

BHA0616 HW50L

325-29/40-T10 ● ○ 25 25 10 36 18 150 29 40

325-34/50-T10 ● ○ 25 25 10 36 18 150 34 50

325-44/70-T10 ● ○ 25 25 10 36 18 150 44 70

325-64/99-T10 ● ○ 25 25 10 36 18 150 64 99

425-44/60-T15 ● ○ 25 25 15 41 25 150 44 60

PGMN400--
PRMN400-

425-60/120-T15 ● ○ 25 25 15 41 25 150 60 120

425-112/200-T15 ● ○ 25 25 15 41 25 150 112 200

LF
LH

B

HHF

WF

CDX

DAXX

DAXIN

Rechtsausführung

PGMN PRMN

Bezeichnung
Lager

H = HF B CDX WF LH LF DAXIN DAXX Stecheinsatz
Schraube Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

13

14

15

16

17

18

19

2

3

4

5

6

7

8

R L

MGFHR/L 325-24/35-T10 ● ○ 25 25 10 25,6 32 150 24 35

PGMN300--
PRMN300-

BHA0616 HW50L

325-29/40-T10 ● ○ 25 25 10 25,6 32 150 29 40

325-34/50-T10 ● ○ 25 25 10 25,6 32 150 34 50

325-44/70-T10 ● ○ 25 25 10 25,6 32 150 44 70

325-64/99-T10 ● ○ 25 25 10 25,6 32 150 64 99

425-42/63-T15 ● ○ 25 25 15 25,6 46,5 150 42 63

PGMN400--
PRMN400-

425-62/120-T15 ● ○ 25 25 15 25,6 39 150 62 120

425-112/200-T15 ● ○ 25 25 15 25,6 39 150 112 200

LF
LH

CDX

B

H

WF

HF

DAXX

DAXIN

MGFVR/L �
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(mm)

MGFHR/L �

(mm)



18 | MGT Plus

MCHR/L �
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MCER/L MCFR/L

CDX

LF
LH

BWF

HHF

HBH

Rechtsausführung

Bezeichnung
Lager

H = HF B WF LH LF HBH  Passende 
Halter

Klemme 1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

69

70

71

65

66

67

68

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

72

73

74

75

76

77

200

201

202

203

204

205

78

79

80

81

11

Klemm- 
Einsatz 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

54

55

56

57

58

59

60

61

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Klemm- 
schraube

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

54

55

56

57

58

59

60

61

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Schraube 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MCHR/L 2020 ● ● 20 20 20,7 30 133 12

MCER/L

MCFR/L
CHX8N DHA0818F RHA0613 FHGA0618 HW40L2525 ▲ ▲ 25 25 25,7 30 133 7

3232 ● ● 32 32 32,7 - 153 -

(mm)

DAXX

DAXIN

LF
LH

B
WF

H

HBH

HF

CDX

MCER/L MCFR/L

Rechtsausführung

Bezeichnung
Lager

H = HF B WF LH LF HBH  Passende 
Halter

Klemme 1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

69

70

71

65

66

67

68

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

72

73

74

75

76

77

200

201

202

203

204

205

78

79

80

81

11

Klemm- 
Einsatz 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

54

55

56

57

58

59

60

61

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Klemm- 
schraube

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

54

55

56

57

58

59

60

61

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Schraube 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

33

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Schlüssel 

1 12 22

23

24

25

26

34

35

36

37

38

27

28

29

30

39

40

41

42

43

44

48

49

50

51

52

53

45

46

47

31

32

13

14

15

16

17

18

19

20

21 

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

R L

MCVR/L 2020 ● ● 20 20 38 30 150 12
MCER/L 
MCFR/L CXH8N DHA0818F RHA0613 FHGA0618 HW40L2525 ▲ ▲ 25 25 43 30 150 7

3232 ● ● 32 32 50 - 170 -

(mm)

MCVR/L �

Ausführung Horizontal Ausführung Vertikal

Auswahlhilfe Kassetten

mögliche 
Kassette

MCHL

Außen: MCEL
Axial: MCFR

MCVL

Außen: MCER
Axial: MCFL

MCHR

Außen: MCER
Axial: MCFL

MCVR

Außen: MCEL
Axial: MCFR
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	 ▲: Lagerartikel Europa  ●: Lagerartikel Korea  ○: Lieferzeit auf Anfrage

WBWF

LF

CDX

HF
Rechtsausführung

Bezeichnung
Lager

HF CDX WF WB LF CW Stecheinsatz Halter
R L

MCER/L 3-T16 ▲ ▲ 25,83 16 6,35 6,00 44,5 3,00
PGMN300--

PRMN300-

MCHR/L
MCVR/L

4-T16 ● ▲ 25,83 16 6,35 5,97 44,5 4,00
PGMN400--

PRMN400-

5-T20 ● ▲ 25,83 20 6,35 5,87 48,5 5,00
PGMN500--

PRMN500-

6-T20 ○ ○ 25,83 20 6,35 5,82 48,5 6,00
PGMN600--

PRMN600-

(mm)

PGMN PRMN

DAXX

DAXN

WBWF

LF

CDX

HF
Rechtsausführung

PGMN PRMN

Bezeichnung
Lager

HF CDX WF WB LF DAXIN DAXX Stecheinsatz Halter
R L

MCFR/L 4-44/60-T16 ○ ○ 25,83 16 6,35 8,35 44,5 44 60

PGMN400--
PRMN400-

MCHR/L
MCVR/L

4-60/120-T16 ● ● 25,83 16 6,35 8,35 44,5 60 120

4-112/200-T16 ● ○ 25,83 16 6,35 8,35 44,5 112 200

MCER/L �

MCFR/L �

(mm)
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KORLOY
Firmenzentrale

KORLOY Amerika

KORLOY Brasilien

KORLOY Produktion (Qingdao)
KORLOY China (DINE)

KORLOY Indien

KORLOY Europa

KORLOY Türkei

KORLOY Mexico

KORLOY Chile

Gratis-APP im Store
  Einfach kostenlos herunterladen, 
installieren und verwenden.

KTS - Korloy Total Service

KORLOY Netzwerk

Firmenzentrale
Holystar B/D, 326, Seocho-daero, 
Seocho-gu, 06633, Korea, 
www.korloy.com 

Cheongju Produktion 
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, 
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 
28589, Korea 

Jincheon Produktion 
54, Gwanghyewonsandan 2-gil, 
Gwanghyewon-myeon, 
Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do, 
27807, Korea 

Seoul Forschung & Entwicklung 
Holystar B/D, 326, Seocho-daero, 
Seocho-gu, 06633, Korea 

Cheongju Forschung & Entwicklung 
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, 
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 
28589, Korea 

Gurgaon Produktion 
Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar, 
Gurgaon 122051 Haryana, Indien 

KORLOY AMERIKA
620, Maple Avenue, Torrance, CA 
90503, USA 

KORLOY BRASILIEN
Av. Aruana 280, conj.12, WLC, 
Alphaville, Barueri, CEP06460-010, 
SP, Brasilien 

KORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009, 
7500027 Providencia–Santiago, Chile 

KORLOY INDIEN
Ground Floor, Property No. 217, Udyog 
Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, 
Haryana, Indien 

KORLOY TÜRKEI
Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34 
Dudullu OSB/Umraniye/Istanbul, 
34775, Türkei 

KORLOY MEXICO
Calle R. M. Clemencia Borja Taboada 
522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla, 
Qro. Mexico 

KORLOY EUROPE
Gablonzer Straße 25-27, 
D-61440 Oberursel, Deutschland 
Tel. +49-6171-27783-0 
Fax +49-6171-27783-59 
info@korloyeurope.com 
www.korloyeurope.eu


