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¢ Breites Angebot an Spanbrechern mit sehr guter Spankontrolle
¢ Hohe Standzeit und Oberflachengiite des Werkstiicks durch spezielle Schneidkantenpraparation
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Universalwerkzeuge zum Einstechen / Abstechen / Stechdrehen

MGT Plus

Der MGT Plus ist ein vielseitiges Werkzeug

zum Einstechen und Abstechen. Der MGT Plus
Schneideinsatz besitzt eine exzellente VerschleiB-
festigkeit und eine hohe Widerstandskraft gegen
Ausbriiche, dank der hohen Zahigkeit des neuen
Substrates. Die hervorragende Schneidkantenprépa-
ration bietet eine hohe Standzeit sowie hohe Ober-
flachengtiten am Werkstiick.

Dartiber hinaus sorgen die neuen Spanbrecher MM,
GM und RM fiir eine hervorragende Spankontrol-

le bei Bearbeitungen wie Einstechen, Abstechen,
Stechdrehen, Kopieren sowie Freistechen.

Das gebogene Symbol in jedem MGT Plus-Einsatz
steht fiir das exklusive Design von Korloy.

MGT-Halter bieten eine hohe Bearbeitungsstabi-
litdt und lange Werkzeugstandzeiten, das stabile
Spannsystem minimiert die entstehenden Vibratio-
nen effektiv. Die MGT bietet eine breite Palette von
Wendeschneidplatten und Haltern zum Einstechen,
Stechdrehen, Drehen und Freistechen.

w—

VerschleiBfestigkeit & Widerstand gegen Ausbriiche
- hohe Z&higkeit des neuen Substrates

Zusitzliche Schneidkantenpréparation

- Hohe Genauigkeit und Oberflachengiite des Werkstticks

Ausgezeichnete Spankontrolle

- Verschiedene Spanbrecher flir hohe Spankontrolle
Einsetzbar in verschiedenen MGT-Haltern

- Hohe Flexibilitat durch zahlreiche Einsatzmdglichkeiten
- Kompatibel mit unterschiedlichen Geometrien der Halter
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Codesystem

Schneideinsatz
PTG I\{I l}l 3?0 - 0T4
MGT Plus Toleranz Richtung Einsatzbreite Eckenradius
Abstechen M: Gesintert N: Neutral 200: 2 mm 04: 0.4 mm
300: 3 mm
400: 4 mm
Schneideinsatz (Vollradius)
PTR I\T’I I}I 3?0 -
MGT Plus Toleranz Richtung Einsatzbreite
Voliradius M: Gesintert N: Neutral 200: 2 mm
300: 3mm
400: 4 mm
Trager (auBen)
S R SR
MGT Anwendung Ausfiihrung  Richtung  Schafthdhe Schaftbreite Stecheinsatz-
Stechen E: Extern H: Horizontal ~ R: Rechts 25:25 mm 25:25 mm breite
V: Vertikal L: Links 32:32 mm 32: 32 mm 3:3mm
U: Hinterstechen
Trager (innen)
L A AR A A
MGT Anwendung Ausfiihrung Richtung Min. Schaft @
Stechen I: Intern V: Vertikal R: Rechts Bearbeitungs 0 20: 20 mm
U: Hinterstechen L: Links 25: 25 mm 25:25 mm

MM
I

Spanbrecher
MM/ GM

RM
!

Spanbrecher
RM

T20
!
max.

Stechtiefe
T20:20 mm

3
!

Stecheinsatz-
breite
3:3mm
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Codesystem

Schaft (Planbearbeitung)

s oo
MGT  Anwendung Ausfiihrung Richtung
Stechen  F:Planen H:Horizontal R: Rechts
V: Vertikal L: Links
Kassette (Trdger)
Tl
MGT Ausfiihrung
Cartridge system H: Horizontal
V: Vertikal
Kassette (Extern)
T
MGT Anwendung
Cartridge system E: Extern
Kassette (Plandrehen)
A
MGT Anwendung Richtung
Cartridge system E: Extern R: Rechts
L: Links
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:T; 2T5 4T4 / 7T0 T'% 5
Einsatzbreite =~ Schafthdhe, Min. Max. Bearbeitungs 0 max.
3:3mm Schaftbreite Bearbeitungs 0 70: 70 mm Stechtiefe
25:25 mm 44: 44 mm T15: 15 mm
32:32 mm
FT‘ 25 - 25
Richtung Schafthéhe Schaftbreite
R: Rechts 25: 25 mm 25:25 mm
L: Links
i i -
Richtung Stecheinsatzbreite max.
R: Rechts 3:3mm Stechtiefe
L: Links 4: 4 mm T16: 16 mm
? - 4T4 / 7T0 "T 6
Stecheinsatzbreite Min. Bearbeitungs Max. Bearbeitungs 0 max.
3:3mm 0 70: 70 mm Stechtiefe
44: 44 mm T16: 16 mm



Merkmale der Spanbrecher

MM - Universal Mittel

und Abstechen

e Einstechen, Stechdrehen

¢ Erhebungen auf der Spanfldche
e Gerade Schneidkante
o Unterschiedliche Werkstiicke

Empfohlene Bearbeitung

Uy s ETEERA S

Stechen Abstechen Drehen

Kopieren | Freistechen | Stechen

Drehen | Kopier

en |Freistechen| Stechen | Drehen

Special

(€] O

©)

O

O

O

GM - Stechen Mittel

e Einstechen und Abstechen
e Gerade Schneidkante

¢ Erhebungen auf der Spanflache
o Unterschiedliche Werkstiicke
¢ Hohe Schnitttiefen

o Fiir schwerzerspanbares Material

Empfohlene Bearbeitung
Extern Innenbearbeitung Planeinstechen
i EEE A J )
¥ -t Q“’ Q ‘L&Eﬁﬁk-ﬁ gy o L&
Stechen Abstechen Drehen | Kopieren [Freistechen| Stechen | Drehen | Kopieren [Freistechen Stechen | Drehen

©) (@)

O

(@)

RM - Freistechen Mittel

 Kopieren und Freistechen

¢ Runde Schneidkante

¢ Erhebungen auf der Spanflache
¢ Hohe Oberflachengiite

Empfohlene Bearbeitung

Extern Innenbearbeitung Planeinstechen
i e EEE T )
t Q“’ X kx/—‘ j,—‘ J X J &
Stechen Abstechen Drehen | Kopieren |Freistechen| Stechen | Drehen | Kopieren [Freistechen| Stechen | Drehen
O © @] (©] (©]

Vorschub, fn (mm/U)

Vorschub, fn (mm/U)

Vorschub, fn (mm/U)

©: 1'Empfehlung  O: 2 Empfehlung

Empfohlener Anwendungsbereich

A
050
0,40
030
’ 0,25
) 020 o2 02 02 —
0201 915
0,10
0,08
005 005 005
003 003 003 R
2 3 4 5 6 8
Stechbreite, CW (mm)
Werkstiickstoff
N Empfohlener Anwendungsbereich
050
0,40
0,30
0,30 .
022 022 02 02
020|018 /-
0,10
0,10
005 0,08 0,08
' 005 005 0,05
2 3 4 5 6 8
Stechbreite, CW (mm)
Werkstiickstoff
© ©) (@) (@)
) Empfohlener Anwendungsbereich
050
0,40 035
030 030 ]
030 025 025
020 0,20
0,15
010 0,10 0,0
0,05 005 005 005
2 3 4 5 6 8
Stechbreite, CW (mm)
Werkstiickstoff
e o o |o©
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Einsatzbereich

Basierend auf 3 mm Stechbreite

Abstechen Drehen
_ A . A
=) S
IS IS
£ 030 LY
0,20 0,20
0,10 0,10 \¥ MM
GM
0,05 0,05
MM@
0 0
o E 7 $ o : 2 ®
Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener
Schnitt Bearbeitung Schnitt Schnitt Bearbeitung Schnitt
Kopierdrehen
_ A
S
1S
< 03
0,20 |
0,10
0,05
0
[ 2 ®
Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener
Schnitt Bearbeitung Schnitt
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Werkzeugauswahilhilfe

meT Plus @

' Universell )
e 2 Schneidkanten
e VVerschiedenste Anwendungen

MGT Plus e Universeller Gebrauch

Saw Man-X @
N * 1 Schneidkante

33:12;2:;“ ':;i:rs;:ﬁ o Fiir Unterbrochqum Schnitt
und hohe Vorschiibe
¢ Hohe Stechtiefen

Hexa Blade

i

B

e Prézise 3-schneidige Wendeschneiplatte
e Optimal fiir Serienfertigung
e Prézises Stechen

Saw Man-X
TB
Hexa Blade @

Anpass- " Stech- i - :
bgl:;:ist tii‘:e * Prazise 6-schneidige Wendeschneiplatte
* Hohe Wirtschaftlichkeit
* Préizises Stechen

»x 4 S\

Werkzeug Universell Einsatzbereich Stechtiefe Anpassharkeit Anzahl Schneiden
MGT Plus @ 0. 8.8.8.¢ %k k k
Saw Man-X @ ' 00 & ¢
B 2. 8. 8.8.9
Hexa Blade @ -
Schnittbreite und -Schnitttiefe
©: 1 Empfehlung  O: 2 Empfehlung
Stechbreite (mm) s
2 2 6 8 _E Bearbeitung
1 1 1 1 = §
Werkzeug : : : : 83 _ sl =138 Eigenschaften
5 10 20 60 <E 5 5 & £
Max. Stechtiefe (mm) a 4| E = | 2
O 1.5 i i 8 o Fiir verschiedenste
MGT Plus ; . ™ 28 2 O | ©o O | © | Bearbeitungen
' ' ' « Universelle Anwendung
2 ; 6 e Verschiedene
Saw Man-X@ . . | 1 O @) Anstellwinkel
' ' ' 60 o Gratminimierung
' 1.25 0 i 6 o Prazisionsausfiihrung
e 6.5 3 © © . Serienfertigung
ey 178 @ 4 * Prézisionsausfiihrung
Hexa Blade 5 6 © O | « Hohe Wirtschaftlichkeit

MGT Plus | 7



Sortenauswahlhilfe

oo

Geschwindig-
keit

NC3225

* CVD-Beschichtung,
* allgemeiner Stahl u. Schmiedestahl
o erschleiBfestigkeit bei hohen

NC3225 Geschwindigkeiten
PC3035
N ' S;b“e « PVD-Beschichtung, Abstechen
k'm:m:; Boarbefng und Einstechen in Stahl
: ¢ Hohe VerschleiBfestigkeit
und Schnittstabilitat
PC5300 PC3035
NC3235
® CVD-Beschichtung, allgemeiner
Stahl und Rostfrei sowie
unterbrochener Schnitt
* Hohe VerschleiBfestigkeit
P NC3235 und Bruchsicherheit
N PC9030
Unterbroqhener Vielfalt der
Qh-nm/ W « PVD-Beschichtung, Mittlere
bis Schruppbearbeitung fiir
unterbrochenenem Schnitt bei
rostfreiem Stahl
PC5300 P m K m S
* PVD-Beschichtung, Universalsorte —
* Hohe VerschleiBfestigkeit bei
unterbrochenem Schnitt
Sorte Hohe Stabile Vielfalt der Unterbrochener Universelle
Geschwindigkeit Bearbeitung Stecheinsétze Schnitt Anwendung
NC3225 2. 8.8.8.¢ * % %k k * % * %
PC3035 * %k 2. 8.8.8. ¢ * %k %k 2. 8.8.8. ¢ * %k
NC3235 % %k %k 0. 8.8.8.¢ 2.0, 8.8 ¢ % % %k % %k k
PC9030 * % * %k * %k 2. 8.8.8.¢ *
PC5300 * %k * %k %k % % %k Kk * %k %k % % %k K
Einsatzbereich der Sorten
n Stahl v Rostfrei n Gusseisen
E m £ 20 g 0
S N NC3235 - NC3235 S
5 C3225 5 \ H PC5300
g 150 g 150 g 10
3 10 | 8 100 3 100
5% PC5300 PC3035 50 PC5300 50
o E 7 $ o E 2 £ 7 o 2 g
Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener
Schnitt Bearbeitung Schnitt Schnitt Bearbeitung Schnitt Schnitt Bearbeitung Schnitt
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Empfohlene Schnittparameter

Basierend auf 3 mm Stechbreite

i Sorten Spanbrecher
Workpiece
CvD PVD Abstechen Drehen
. 'z] [(r] 0 (=] (=]
i Brinell | & | & | S 8 S| MM | GM | RM | MM | RM
IS0 Werkstiickstoff IS0 AISI Harte 81818 83
vc (m/min) fn (mm/U) fn (mm/U)
180 | 140 | 110 | 110 | 110 0,20 0,22 0,25 0,20 0,25
C=0,25% C25 1025 125 275 | 215 | 170 | 170 | 170 | 0,12 0,14 0,15 0,16 0,20

370 | 290 | 230 | 230 | 230 | 0,03 0,05 0,05 0,12 0,15
170 | 130 | 100 | 100 | 100 | 0,20 0,22 0,25 0,20 0,25

K°':f:hs|t°“ C=0,35% C35 1035 160 | 255 | 200 | 155 | 155 | 155 | 0,2 | 0,14 | 015 | 016 | 0,20
340 [ 270 | 210 [ 210 | 210 | 0,03 | 005 | 005 | 012 | 0,15
150 | 120 | 90 | 90 | 90 | 020 | 022 | 025 | 020 | 025
C = 0,45% C45 1045 170 | 235 | 185 | 145 | 145 | 145 | 0412 | 0,44 | 015 | 0,16 | 020
320 | 250 | 200 | 200 | 200 | 0,03 | 005 | 005 | 012 | 0,15
130 | 100 | 80 | 80 | 80 | 020 | 022 | 025 | 018 | 023
Niedrig Weich 42CrMod 4140 180 | 195 | 155 | 120 | 120 | 120 | 012 | 0,14 | 0415 | 014 | 018
legierter 260 | 210 | 160 | 160 | 160 | 0,03 | 005 | 005 | 010 | 0,13
Stahl ) 80 | 60 | 50 | 50 | 50 | 020 | 022 | 025 | 018 | 023
S5 | B - 4145 350 |115| 90 | 75 | 75 | 75 | 012 | 014 | 0415 | 014 | 018
angelassen
150 | 120 | 100 | 100 | 100 | 003 | 0,05 | 005 | 010 | 013
00| 80 | 60 | 60 | 60 | 020 | 022 | 020 | 018 | 023
Hoch Geglilht - D2 200 |150 | 120 | 90 | 90 | 90 | 012 | 014 | 012 | 014 | 018
legierter 200 | 160 | 120 | 120 | 120 | 003 | 0,05 | 003 | 010 | 013
Stahl 80 | 60 | 50 | 50 | 50 | 020 | 022 | 020 | 018 | 023
> 5% We;'t‘;ﬁrg' X40CrMoV5-1 H13 352 |120| 95 | 75 | 75 | 75 | 012 | 014 | 012 | 014 | 018
160 | 130 | 100 | 100 | 100 | 0,03 | 005 | 003 | 010 | 013
~ 100 - |80 |8 | 015 | 015 | 018 | 018 | 023
X5CrNi18-9 304 |160-180| - |145| - | 115|115 | 009 | 009 | 013 | 014 | 018
N - 190 - 150|150 | 003 | 003 | 008 | 010 | 013
IV Austenitisch
100 - |80 |8 | 015 | 015 | 018 | 018 | 023
X5CrNiMo17-12-2| 316 |160-180| - | 145 | - | 115|115| 0,09 | 009 | 013 | 014 | 0,18
- 190 - 150|150 | 003 | 003 | 008 | 010 | 0,13
_ T 10| - [ o025 | 025 | 025 | 018 | 023
Geringe
9 150 No2sB | <212 | - | - | - [1s0] - | 017 | 047 | 015 | 014 | 018
Zugfestigkeit
- 7 ~Te0] - [ o009 | 009 | 005 | 010 | 013
Grauguss
o 250 \ose6 SO B B I B Y0 Y PR AT S
ohe 0. <
Zugfestigkeit 350 NosOB | <277 L - = | = [126] - | 017 | 017 | 015 | 014 | 018
-7 T - [ oo0e | 009 | 005 | 010 | 013
- - T7] - T o2 | 02 | 02 | 020 | 025
Feritisch 500-7 65-45-12 |170-241| - | - | - |105| - | 017 | 017 | 015 | 016 | 020
1 -] - 1] - [ 009 | 009 | 005 | 012 | 015
-] - Tso| -] o025 | 025 | 025 | 020 | 025
Duktiles "
! Perlitisch 600-3 80-55-06 |192-269| - | - | - | 8 | - | 017 | 017 | 015 | 016 | 020
Gusseisen
-] - T10] - [ 009 | 009 | 005 | 012 | 015
-l -] - s -] o020 | 022 | 020 | 020 | 025
Martensitisch 700-2 100-70-03 [229-302| - | - | - |80 | - | o012 | 014 | 012 | 016 | 0,20
S o 110 - [ 003 | 005 | 003 | 012 | 015
T - T20] -Toto | 010 | 012 | 013 | 016
- - 200 - -1 -3 -] o006 | 006 | 0,0 | 011 | 0,14
S o s -] 003 | 003 008 | 009 | 012
Inconel
o 12| - 1ot | 010 012 | 013 | 016
. ; ggg - -1 - 13| -] o006 | 006 | 000 | 011 | 0,14
S o s | -] 003 | 003 008 | 009 | 012
T - Te ]| - ot | 010 | 018 | 018 | 020
- - 3400 | - | - | - |8 | - | 006 | 006 | 013 | 014 | 0,18
o 1 1 10| - | 003 | 003 | 008 | 010 | 0,16
Titanlegierung
- T T3] -] ot | o010 018 | 018 | 020
- - 950 - - T -T4 7] -] o006 | 006 | 013 | 014 | 0,18
T - Teo| -] o003 | 003 008 010 | 016
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Praxisbeispiele

Werkstiick
Schnittparameter

Werkzeug

Werkstiick
Schnittparameter

Werkzeug

N

Abstechen

e e e
...

Kohlenstoffstahl (C45)

Fertigdrehen nach Stechen

Stechen/Stechdrehen

Rostfreier Stahl (X5CrNi18-9)

MGT Plus

Wettbewerb

Wellenbearbeitung

MGT Plus

Wettbewerb

vc =120 m/min - fn = 0,12 mm/U - ap = 5 mm - nass

T3 PGMN400-03-GM (PC5300)

[[F3 MGEHR2525-4-T15

200 Stk./Schneide

150 Stk./Schneide |

vc =170 m/min - fn = 0,15 mm/U - ap = 2 mm - nass

(TE PGMN300-04-MM (PC5300)

50

100

150

[CZTE3 MGEHR2525-3-T13

200

> StkSchneide

MGT Plus & MGT-Einsatz Wechseltabelle

210 Stk./Schneide
160 Stk./Schneide |
0 50 100 150 200

StkSchneide

MGT Plus MGT MGT Plus MGT
PGMN150 - OO MGMN150-00 PRMN200 - O MRMN200 - O
PGMN200 - O MGMN200 - OO PRMN300 - OO MRMN300 - 0
PGMN250 - O MGMN250 - O PRMN400 - 7 MRMN400 - (I
PGMN300 - 0 MGMN300 -0 PRMN500 - (07 MRMN500 - (100
PGMN400-C0) MGMN400- 00 PRMNG00 - (1] MRMNG600 - (1]
PGMN500 - (0 MGMN500 - (0] PRMN800 - 0 MRMN800 -
PGMN600 - (I MGMN600 - 00
PGMN800 - 0 MGMN800 - O]

% Der MGT Plus-Einsatz ist kompatibel mit dem MGT-Einsatz.
Es ist moglich, den MGT Plus-Einsatz auf den MGT-Halter zu spannen.
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Einsatz

% AN=7°
Sorte Dimension (mm)
Abbildun Bezeichnun v v vl o 9o Geometrie
g . S 2388 2 cow RE | INSL  BW
(2] (2] [+r] [Ir] (-]
(] (&} (&) (&) [+]
= = (-9 (-9 (-9
PGMN  200-02-MM ® A ® A e 200 02 16 1,6
300-04-MM e A o A e 300 04 21 2,35 B
frew o] [T}
400-04-MM ® A o A e 400 04 21 33 ke
INSL
500-08-MM o A A e 500 038 2% 41 q
=S
600-08-MM o A A o | 600 08 26 5,0 :
800-08-MM o o e o | 300 08 31 6,0
PGMN  150-015-GM ® A o A @ 15 0,15 16 1,2
fnew 200-02-GM e A e A e 200 0.2 16 16 cw;[]]::D:]
RE
250-02-GM e A ® A @ 25 02 18,5 2,0 s
300-03-GM © A o A e 30 03 21 2,35 D @
400-03-GM e A © A @ 400 03 21 33
PRMN  200-RM e A © A | 200 1,0 16 1,6
300-RM e A © A e 300 1,5 21 2,35 o
@ I (1)
400-RM ® A © A e 400 2,0 21 33 e
500-RM o 4 A e 50 25 2% 41 q m
600-RM o A 6,00 3,0 26 50
800-RM o A 8,00 40 31 6,0
Halter
MGEHR/L-X00A Auto Tool
 —
WF B
LH
CUTDIA - Rechtsausfiihrung
4
PGMN  PRMN 1 ¥ ) "
HBH
(mm)
. Lager cuT - Schraube Schliissel
Bezeichnung Al H = HF B DIA WF LH LF HBH | Stecheinsatz %
MGEHR/L  1010-X15A e|lo| 10 10 20 10,2 18 125 2
PGMN150-010]
1212-X15A e|lo| 12 12 25 122 | 195 125 2
1010-X20A e|lo| 10 10 20 10,25 18 125 2
PGMN200-000J
1212-X20A Alo| 12 12 25 1225 | 19,5 125 2 | BRMN200-0 stz | TwisL
1616-X20A olo| 16 16 32 16,25 25 125 2
1010-X25A olo| 10 10 20 10,3 20 125 2
1212-X25A e|lo| 12 12 25 12,3 20 125 2 | PGMN250-000
1616-X25A olo| 16 16 32 16,3 25 125 -

A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage
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MGEHR/L

)

CDX

WF

LH

LF

1

HBH

Rechtsausfiihrung

PGMN  PRMN
(mm)
Bezeichnung el H =HF B CDX WF LH LF HBH Stecheinsatz Schraghe S(%el
R|L
MGEHR/L  1616-1,5 o o 16 16 14 16,2 | 345 | 100 -
2020-1,5 Ale| 20 20 14 | 202 | 345 | 125 - | PGMN150-01-07 | LTX0514 | TW20L
2525-1,5 AlA|l 2 25 14 | 252 | 345 | 150 -
12122 e o] 12 12 14 | 1225 | 32 100 -
1616-2 o A| 1 16 14 | 1625 | 365 | 100 - | pemnz00-0-0
2020-2 AlA| 2 20 14 | 2025 | 365 | 125 - PRMN200-0J
MHA0512 | HWA40L
2525-2 Ale| 2 25 14 | 2525 | 365 | 150 -
1616-2,5 o o 1 16 16 16,3 | 39 100 -
PGMN250-1-0]
2020-2,5 oo 2 20 20 | 203 | 39 125 -
2525-2,5 oo 25 25 16 | 253 | 415 | 100 -
1616-3 A A| 16 16 18 | 1635 | 415 | 125 -
2020-3-T10 e/ 0| 2 20 10 | 2035 | 415 | 125 -
2020-3 ala| o [ o [ 8 w3 | a5 | wm | - | PSSO
2525-3-T10 oo 2 25 10 | 2535 | 415 | 150 -
2525-3 AlA| 2 25 18 | 2535 | 415 | 170 -
3232-3-T10 o|lo| 3 32 10 | 3235 | 415 | 170 -
3232-3 oo 32 18 | 3235 | #5 | 125 -
2020-4-T10 e/ 0| 2 20 10 | 204 | #15 | 125 -
2020-4 Ale| 20 20 18 | 204 | #5 | 150 - | PGMN400-C-01
2525-4-T10 oo 2 25 10 254 | #5 | 150 - PRMN400-(J
2525-4 AlA| 2 25 18 | 254 | 45 | 170 -
3232-4-T10 olo| 32 32 10 | 324 | #5 | 170 -
3232-4 o o 32 18 | 324 | 465 | 150 - BHAO616 | HW50L
2020-5-T15 olo| 20 20 15 | 205 | 465 | 150 - | PGMN500-0-01
2020-5 oo 2 20 23 205 | 465 | 170 - PRMN500-00
2525-5 Al®| 25 25 23 | 255 | 465 | 170 -
2525-5-T15 olo| 2 25 15 | 255 | 465 | 125 -
3232-5-T15 olo| 32 32 15 | 325 | 465 | 125 -
3232-5 Ao 32 23 | 325 | 465 | 150 - | pemNG00-0-0
2020-6-T15 o|lo| 20 20 15 | 2055 | 465 | 150 - PRMN600-[J
2020-6 Ale 2 20 23 | 2055 | 465 | 170 -
2525-6-T15 olo| 2 25 15 | 2555 | 465 | 170 -
2525-6 o o 25 23 | 2555 | 515 | 150 -
3232-6-T15 olo| 3 32 15 | 3255 | 515 | 150 - | pemng00-0-0
3232-6 Ale| 32 32 23 | 3255 | 515 | 170 - PRMN800-0J
2525-8-T15 el 0| 2 25 15 | 261 | 55 | 170 -

12 | MG’
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MGEVR/L

WF

CDX

L

LF

Rechtsausfiihrung

PGMN  PRMN
(mm)
Lager Schraube [Schliissel
Bezeichnung H=HF B CDX WF LH LF Stecheinsatz /\
R|L
MGEVR/L  2020-1,5 ® O 20 20 3 23,5 28 125
2525-1,5 o|o 25 25 3 28,5 28 150 PGMN150-0-00 | LTX0514 | TW20L
3232-1,5 OO0 32 32 3 35,5 28 170
2020-2 ® |0 20 20 35 235 28 125
PGMN200-3-0
2525-2 oo 25 25 35 28,5 28 150 PRMN200-01
3232-2 oo 32 32 35 35,5 28 170
2020-2,5 oo 20 20 4 24,8 28 125
2525-2,5 oo 25 25 4 29,8 28 150 PGMN250-0-O
3232-2,5 (el Ne) 32 32 4 36,8 28 170
2020-3 o|e 20 20 5 25,5 28 125
PGMN300-1-0
2525-3 o|e 25 25 5 30,5 28 150 PRMN300-C]
3232-3 oo 32 32 5 375 28 170
2020-4 oo 20 20 5 25,5 28 125
BHA0616 | HW50L
PGMN400-03-00
2525-4 ® O 25 25 5 30,5 28 150 PRMN400-1]
3232-4 oo 32 32 5 375 28 170
2020-5 o|o 20 20 7 27 30 125
PGMN500-1-0J
2525-5 o|o 25 25 7 32 30,5 150 PRMN500-C]
3232-5 o|0 32 32 7 39 30 170
2020-6 oo 20 20 7 30,5 30,5 125
PGMN600-1-00
2525-6 oo 25 25 7 32 30,5 150 PRMNG00-1]
3232-6 o|o 32 32 7 39 30,5 170
2525-8 oo 25 25 9 34 31 150 PGMN800-01-01
3232-8 olo| % 32 9 41 31 170 | PRMN80O-LJ
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MGEUR/L

WF

KAPR DX

LH

LF

N

Rechtsausfiihrung

PRMN
(mm)
Bezeich Lager H=HF B CDX |KAPR(°)| WF LH LF Stech t SHLELD RS
ezeichnun = ° echeinsatz
g R L ﬁ
MGEUR/L 2020-3 ® | O 20 20 3 45 23 39,5 125
2525-3 ® | O 25 25 3 45 28 39,5 150 PRMN300-[]
3232-3 O| O 32 32 3 45 35 39,5 170
2020-4 (el Ne) 20 20 3 45 23 39,5 125
2525-4 ® | O 25 25 3 45 28 39,5 150 PRMN400-]
3232-4 oo 32 32 3 45 35 39,5 170
2020-5 o|O 20 20 4 45 24 39,5 125
BHA0616 | HW50L
2525-5 [ BN ) 25 25 4 45 29 41 150 PRMN500-[]
3232-5 O| O 32 32 4 45 36 40 170
2020-6 O| O 20 20 4 45 24 40 125
2525-6 ® | O 25 25 4 45 29 40 150 PRMN600-[]
3232-6 [ BN J 32 32 4 45 36 40 170
2525-8 o|o 25 25 5 45 30 45 150
PRMN800-J
3232-8 o|0 32 32 5 45 37 45 170

14 1 MGT Plus
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MGIVR/L

-—— — —— - —— ——— — —— —}- DCON-MS

Iy
OHN
OHX
LF
Rechtsausfiihrung
PGMN  PRMN ’
(mm)
Lager Schraube |Schliissel
Bezeichnung DMIN | DCON-MS| HF H CDX | WF | OHN LF Stecheinsatz ﬁ
R|L
MGIVR/L 2016-1,5 olo| 20 16 75 | 15 | 35 | 113 | 35 | 125 MHB0310 | HW25L
2520-1,5 olo| 25 20 9 18 | 35 | 134 | 45 | 150 | PGMN150-C1-C1
MHA0512 | HWA40L
2925-1,5 olo| 29 25 M5 | 23 | 35 | 162 | 45 | 200
2016-2 Ale| 20 16 75 | 15 | 49 | 1195 35 | 125 MHB0310 | HW25L
2520-2 o/ a| 2 20 o | 18 | 5 | 14 | 45 | 150 Egmggg-m-m
-0 | MHA0512 | HW4OL
2925-2 oo 2 25 M5 | 23 | 45 | 165 | 45 | 200
2016-2,5 Alo| 20 16 75 | 15 | 45 | 125 | 35 | 125 MHB0310 | HW25L
2520-2,5 olo| 25 20 9 18 | 55 | 151 | 45 | 150 | PGMN250-C1-CJ
MHA0512 | HWA4OL
2925-2,5 olo| 20 25 15 | 23 5 | 1725 | 45 | 200
2520-3 Ale| 25 20 9 18 | 53 | 156 | 45 | 150
2520-3-T7 e o| 2 20 9 18 7 | 165 | 45 | 150
3125-3 Ao 3 25 15 | 23 | 65 | 189 | 45 | 200 | pauN300-0-0
DRMNI00 MHA0512 | HWA4OL
3125-3-T10 o o 3 25 15 | 23 | 10 | 189 | 45 | 200 0O
3732-3 o o 37 32 15 | 30 | 65 | 215 | 65 | 250
3732-3-T12 o0 37 32 15 | 30 | 12 | 25| 65 | 250
2520-4 oo 20 9 18 | 617 | 156 | 45 | 150
2520-4-T7 e/ 0| 5 20 9 18 7 | 156 | 45 | 150
MHA0512 | HWA4OL
3125-4 AlO| 31 25 15 | 23 | 65 | 189 | 45 | 200 | pauNa00-0-0
3125-4-T10 o ol 31 25 15 | 23 | 10 | 19 | 45 | 200 | PRMN400-0-OJ
3732-4 o o 37 32 15 | 30 | 65 | 215 | 65 | 250 BHA0620 | HW50L
3732-4-T12 o0 37 32 15 | 30 | 12 | 215 | 65 | 250 MHA0512 | HWA4OL
3125-5 o 0| 31 25 15 | 23 8 | 194 | 45 | 200 | payns00-C.o | BHAOB16 | HWSOL
3732-5 e 0| 37 32 15 | 30 8 | 215 | 65 | 250 | PRMNS00-D-0J | gaggo0 | Hws0L
3125-6 oo 3 2 15 | 23 8 | 194 | 45 | 200 | pgune00-.cy | BHAOBTE | HW5OL
3732-6 o|0| 37 32 15 | 30 8 | 215 | 65 | 250 | PRMNBOO-CI-0J | gyageop | Hws0L
3732-8 o 0| 37 32 15 | 30 | 10 | 234 | 65 | 250 | pauNg00-C1-
DRMNBOD BHA0620 | HW50L
4540-8 e 0| 45 40 19 | 38 10 | 272 | 70 | 300 -U-u
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MGIUR/L

| =
...
WF I

Rechtsausfiihrung

PRMN
(mm)
Bezeich Lager DMIN | DCON-MS | HF H |KAPR CDX | WF | OHN | LF Stech t. SR Fel f
ezeichnun 5 o echeinsatz
9 Rl L ) QW 7
MGIUR/L  3520-3 [oRNe) 35 20 9 18 45 3,5 13 45 | 150
4025-3 ® O 40 25 11,5 | 23 45 3,5 | 155 | 50 | 200 PRMN300- MHA0512 | HW40L
5032-3 OO 50 32 15 30 45 3,5 19 65 | 250
3520-4 O] 0O 35 20 9 18 45 3,5 13 45 | 150
4025-4 ® | O 40 25 11,5 | 23 45 3,5 | 155 | 50 | 200 PRMN400- MHA0512 | HW40L
5032-4 ® O 50 32 15 30 45 3,5 19 65 | 250
4025-5 o0 40 25 11,5 | 23 45 3,5 | 155 | 45 | 200 BHA0512 | HW40L
PRMN500-
5032-5 ® O 50 32 15 30 45 3,5 19 65 | 250 MHAO0512 | HW40L
4025-6 OO 40 25 115 | 23 45 3,5 | 155 | 50 | 200 BHA0616 | HW50L
PRMNG600-]
5032-6 ® | O 50 32 15 30 45 3,5 19 65 | 250 MHA0512 | HW40L
4025-8 o]0 40 25 115 | 23 45 6,5 | 185 | 45 | 200 MHA0512 | HW40L
PRMN800-]
5032-8 ® O 50 32 15 30 45 6,5 22 65 | 250 BHA0620 | HW50L
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MGFVR/L

rd

DAXX
WF

DAXIN

N\
w_'t{
—

HF

LH

LF

O

Rechtsausfiihrung

PGMN  PRMN
(mm)
Lager Schraube |Schliissel
Bezeichnung H=HF B CDX | WF LH LF | DAXIN | DAXX | Stecheinsatz p
R|L
MGFVR/L 325-24/35-T10 ® O 25 25 10 36 18 150 24 35
325-29/40-T10 ® | O 25 25 10 36 18 150 29 40
PGMN300-J-0J
325-34/50-T10 ® | O 25 25 10 36 18 150 34 50 PRMN300-C]
325-44/70-T10 ® | O 25 25 10 36 18 150 44 70
BHA0616 | HW50L
325-64/99-T10 ® | O 25 25 10 36 18 150 64 99
425-44/60-T15 ® O 25 25 15 41 25 150 44 60
PGMN400-0J-00
425-60/120-T15 | @ | O 25 25 15 4 25 150 60 120 PRMN400-0]
425-112/200-T15 | ® | O 25 25 15 4 25 150 12 200
DAXIN =
DAXX WFT B
CDX "I
LH
LF
T T\ Rechtsausfiihrung
7‘ HF H
PGMN  PRMN
(mm)
Lager Schraube |Schliissel
Bezeichnung H=HF | B CDX | WF LH LF | DAXIN | DAXX | Stecheinsatz p
R|L
MGFHR/L 325-24/35-T10 ® O 25 25 10 25,6 32 150 24 35
325-29/40-T10 ® O 25 25 10 25,6 32 150 29 40
PGMN300-J-0J
325-34/50-T10 ® O 25 25 10 25,6 32 150 34 50 PRMN300-01
325-44/70-T10 ® O 25 25 10 25,6 32 150 44 70
BHA0616 | HW50L
325-64/99-T10 ® O 25 25 10 25,6 32 150 64 99
425-42/63-T15 ® O| 25 25 15 256 | 46,5 | 150 42 63
PGMN400-1-0J
425-62/120-T15 |® | O| 25 25 15 256 39 150 62 120 PRMNA00-C]
425-112/200-T15 |® | O | 25 25 15 256 39 150 112 200
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MCHR/L

CDX

LF

MCER/L  MCFR/L
Rechtsausfiihrung
(mm)
Lager P de | Klemme Klemm- | Klemm- | o e |Schiiissel
; - assende schraube :
Bezeichnung Al H=HF| B | WF | LH LF | HBH Halter @W o
MCHR/L 2020 [ BN ) 20 20 | 20,7 | 30 133 12
2525 A A 25 25 | 257 | 30 133 7 II:AA((:)ESII: CHX8N | DHA0818F | RHA0613 | FHGA0618 | HW40L
3232 [ N ) 32 32 | 327 - 153 -
DAXIN “;”
DAXX WF © B
CDX1
i | — [
HF g H L_%
i <
MCER/L  MCFR/L He :TH
Rechtsausfiihrung
(mm)
sy passende | Klemme Klemm- | Klemm- | oo\ aube | Schiiissel
i = assende Einsatz | schraube :
Bezeichnung - H=HF| B WF | LH LF | HBH Halter g ﬁ w @w Ve
MCVR/L 2020 [ NN ) 20 20 38 30 | 150 | 12
2525 A A 25 25 43 30 | 150 7 nggﬁ: CXH8N |DHA0818F | RHA0613 | FHGA0618 | HW40L
3232 [ N ) 32 32 50 - 170 -
Auswahlhilfe Kassetten
Ausfiihrung Horizontal Ausfiihrung Vertikal

MCHR MCHL MCVR MCVL
magliche AuBen: MCER AuBen: MCEL AuBen: MCEL AuBen: MCER
Kassette Axial: MCFL Axial: MCFR Axial: MCFR Axial: MCFL
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MCER/L

WF

HF

CDX

t

il

WB

oXe

Rechtsausfiihrung

PGMN PRMN
(mm)
Lager
Bezeichnung T HF CDX WF WB LF cw Stecheinsatz Halter
PGMN300-1-J
MCER/L  3-T16 A | A| 2583 16 6,35 6,00 445 3,00 PRMN300-0]
PGMN400--0O0
4-T16 ® | A| 2583 16 6,35 5,97 445 4,00 PRMN400-C] MCHR/L
PGMNS500-1-C] MCVR/L
5-T20 ® | A| 2583 20 6,35 5,87 48,5 5,00 PRMN500-C]
PGMN600-1-
6-T20 O|O| 2583 20 6,35 5,82 48,5 6,00 PRMN600-C]
oAXN - e
DAXX WFt <¢
Rechtsausfiihrung
HF
PGMN PRMN
(mm)
Lager
Bezeichnung a1 HF CDX WF WB LF DAXIN | DAXX Stecheinsatz Halter
MCFR/L  4-44/60-T16 O|O| 2583 16 6,35 8,35 445 44 60
PGMN400--00 MCHR/L
4-60/120-T16 ® | ® | 2583 16 6,35 8,35 445 60 120 PRMN400-C] MCVR/L
4-112/200-T16 ® | O| 2583 16 6,35 8,35 445 112 200
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6 KORLOY

KORLOY Europa

'. KORLOY Tiirkei

KORLOY Indien

KORLOY Netzwerk

Firmenzentrale

Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea,
www.korloy.com

Cheongju Produktion

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Jincheon Produktion

54, Gwanghyewonsandan 2-gil,
Gwanghyewon-myeon,
Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do,
27807, Korea

Seoul Forschung & Entwicklung
Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea

Cheongju Forschung & Entwicklung
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Gurgaon Produktion

Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar,
Gurgaon 122051 Haryana, Indien

KTS - Korloy Total Service

KORLOY China (DINE)
KORLOY Produktion (Qingdao)

8 6.
FEEE : KORLOY
Firmenzentrale
KORLOY AMERIKA

620, Maple Avenue, Torrance, CA
90503, USA

KORLOY BRASILIEN

Av. Aruana 280, conj.12, WLC,
Alphaville, Barueri, CEP06460-010,
SP, Brasilien

KORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009,
7500027 Providencia—Santiago, Chile

KORLOY INDIEN

Ground Floor, Property No. 217, Udyog
Vihar Phase 4, Gurgaon 122016,
Haryana, Indien

Gratis-APP im Store
Einfach kostenlos herunterladen,
installieren und verwenden.

GETITON

Download on the

Google Play [ll @ App Store

v

KORLOY Amerika

6 e

’7@
KORLOY Mexico ° '@

‘ KORLOY Brasilien *® it

6

&
KORLOY Chile

KORLOY TURKEI

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34
Dudullu 0SB/Umraniye/Istanbul,

34775, Tirkei

KORLOY MEXICO

Calle R. M. Clemencia Borja Taboada
522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla,
Qro. Mexico

KORLOY EUROPE

Gablonzer StraBe 25-27,
D-61440 Oberursel, Deutschland
Tel. +49-6171-27783-0

Fax +49-6171-27783-59
info@Kkorloyeurope.com
www.korloyeurope.eu

20240813

TN117-DE-01




