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Fraise a plaquettes rondes double face - 8 arétes de coupe

KORLOY

TECH-NEWS

e La structure de fixation exclusive empéche la rotation et assure un usinage stable.
e 8 arétes de coupe pour une rentabilité assurée.
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Fraise a plaquettes rondes double face - 8 arétes de coupe

KORLOY lance sa nouvelle gamme de fraisage a plaquet-
tes rondes double face, RMR, spécialisé dans I‘usinage
de superalliages réfractaires.

La structure positive inversée exclusive de la gamme
RMR empéche la rotation des plaquettes, grand probleme
dans I‘usinage de superalliages, causé par la forme
ronde des outils existants tout en améliorant la durée de
vie des plaquettes.

En outre, le brise-copeaux tranchant appliqué aux
plaquettes et leur aréte hélicoidale permettent un

usinage en douceur des matieres réfractaires en minisant
la charge de coupe.

L‘aréte de coupe mineure avec son angle optimal entre
la piece et I‘outil améliore I'usinabilité et la forme a
double face a 8 arétes de coupe de la plaquette assure la
rentabilité.

Cette aréte de coupe optimale pour l‘usinage de matieres
réfractaires et la technologie d‘ultracoating a excellente
lubrification réduisent les casses et améliorent la résis-
tance a l'usure des plaquettes

Coiit d‘utilisation maitrisé
- 8 arétes maximum sont utilisables grace a I‘application
d‘une structure double face.

Bonne finition de surface
- L'aréte de coupe mineure optimale assure
une bonne finition de surface.

Durée de vie stabilisée
- La structure exclusive empéchant la rotation assure
un usinage stable.

Excellentes performances

- Le brise-copeaux pour une bonne finition de surface
et I'aréte de coupe hélicoidale assurent d‘excellentes
performances de coupe.



Systeme de codification

Tourteau
RMR C M 063 R 22 5 RN12
Rich Mill Type Type d’arbre  Dia. d’usinage Arrivée d’huile et sens  Diamétre interne  Nb. de dents Plaquette
Round C: Tourteau M: Métrique 063: @63 mm R: Avec, a droite 22: (022 mm 5:5 dents RN12: RNMX12
A Pouces NR: Sans, a droite
Sans Asiatique
Fraise a queue
RMR S 040 R 3 w 32 110 RN12
Rich Mill Type Dia. d’'usinageArrivée d’huile et sens Nb. de dents Type de queue Diameétre de Longueur totale Plaquette
Round S:Queue  040:40 mm R: Avec, a droite 3: 3 dents W: Weldon queue 110: 110 mm RN12: RNMX12
cylindrique NR: Sans, a droite C: Cylindrique ~ 032: @32 mm

Nuances et brise-copeaux recommandées

Recommandation de brise-copeaux et nuances selon la matiére
Type IVl

Brise-copeaux Nuance Brise-copeaux Nuance Brise-copeaux Nuance Brise-copeaux Nuance
— e P,
- e - Ai

1ére = =
MM PC3700 ML PC9540 MM PC6510 ML UNC840
zeme e e e e
MM PC5300 MM PC9540 MM PC5300 ML UPC845

Conditions de coupe

" Résistance a I'usure U Tenacité
Piece Module 2 2
Jélasticits Durété | Nuance Brise-copeaux Nuance Brise-copeaux ML/MM
é
o wmmy ~ HB) | Pcszoo ML MM | PC5300 ML MM
ISO | Piéce a usiner 1SO AISI
vc (m/min) fz (mm/t) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) | fz (mm/t) ap (mm)
100 0.5 0.5 80 0.5 0.5
C25 1025 1500 125 180 0.3 0.3 140 0.3 0.3
Acier au 250 0.1 0.1 200 0.1 0.1
carbone
Mn < 1.65 80 05 05 80 05 05
C45 1045 1700 190 180 0.3 0.3 140 0.3 0.3 1-3
250 0.1 0.1 200 0.1 0.1
Acier 80 0.5 0.5 80 0.5 0.5
faiblement 42CrMo4 4140 1700 175 160 0.3 0.3 120 0.3 0.3
allié < 5% 230 0.1 0.1 190 0.1 0.1
Acier o0 120 0.7 0.7 100 0.7 0.7
hautement X40CrMoV5-1 1950 200 140 0.5 0.5 120 0.5 0.5 1
lié > 5% H13
a 280 0.3 0.3 210 0.3 0.3

RMR13



4| RMR

Conditions de coupe

Piéce Module Duréts Nuance Brise-copeaux L
. d’élasticité PC9540 ML
ISO | Piéce a usiner IS0 AISI (N/mm?) (HB)
vc (m/min) fz (mm/t) ap (mm)
120 0.3
X6CrAI13 405
X6Cr17 430 1800 200 160 0.15
200 0.05
100 0.3
Ferritique/ X12CrS13 416
martensitique X6CrMo17-1 434 2850 330 1 ik
180 0.05
100 0.3
403
W X12Cr13 410 2350 330 140 0.15 1-3
180 0.05
X5CrNI18-9, 90 0.3
X2CrNI18-9 304
Austénitique | X5CrNiMo17-12-2 | 5. 2000 180 120 0.15
XCrNiMo17-12-3 150 005
austénitique/ 31803 60 03
ferritique - 2450 260 90 0.15
Dupl $32750
(Duplex) 120 0.1
. Résistance a I'usure L] Tenacité
Piece Module : :
PO | purété | Nuance Brise-copeaux Nuance Brise-copeaux ML/MM
dlastichte (HB) | pces10 | ML MM | PC5300 | ML MM
ISO | Piéce a usiner | 1SO AISI (N/mm?)
ve (m/min)| fz (mm/t) | fz (mm/t) vc (m/min)| fz (mm/t) | fz (mm/t) | ap (mm)
140 0.25 0.3 120 0.25 0.3
Fonte grise 200 No 30 B 900 180 180 0.2 0.2 160 0.2 0.2
230 0.1 0.1 200 0.1 0.1 i3
120 0.25 0.3 110 0.25 0.3
Fonte graphite i s
modulaire 500-7 80-55-06 870 155 160 0.2 0.2 145 0.2 0.2
200 0.1 0.1 180 0.1 0.1
. Résistance a |'usure . Tenacité
Piece Module : -
PO Durété Nuance  |Brise-copeaux| Nuance |Brise-copeaux ML
dlasticite (HB) UNC840 ML UPC845 ML
2
IS0 | Piéce ausiner | 150 nsi | (Wmm?)
vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) ap (mm)
30 0.4 25 0.4
15156-3 | Inconel625 2650 250 45 0.2 40 0.2
60 0.05 55 0.1
Base nickel
25 0.4 20 0.4
9723 Inconel718 3000 320 40 0.2 35 0.2
55 0.05 50 0.1
S 1-3
3000 300 30 0.4 20 0.4
Alliages ! . . v
de cobalt Stellite Stellite 3100 320 45 0.2 35 0.2
60 0.05 50 0.1
30 0.4 20 0.4
Alliages )
de titane 5832-11 | Ti-6AI-4V 1400 320 50 0.2 40 0.2
70 0.05 60 0.1




Evaluation des performances

Industrie aérospatiale (Résistance a I'usure)

Piéce usinée Inconel718

Conditions de coupe vc = 30 m/min, fz 0,4 mm/t, ap = 1,8 mm, avec arrosage

Outils RNMX1204MOE-ML (UNC840)  [FZ33 RMRCMO50R-22-5-RN12
75% = 1 -0~ RMR -0~ Concurrent
de durée g 0% z
de vie en g 045 /
plus g
S 040
035 /

0.30
0.25
0.20
0.15
4 0.10

Concurrent T Q[=112444 cr 0.05

Durée d'usinage (min)

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M

Piéce de moule (Résistance a I'usure)

Piéce usinée Acier allié (SCM440, HRC20)
Conditions de coupe vc = 120 m/min, fz = 0,55 mm/t, ap = 3,0 mm, sec
Outils RNMX1204M0S-MM (PC3700) ([EZE3 RMRCMO50R-22-4-RN12

=0~ RMR - usure sur dépouille
=0~ Concurrent - usure sur dépouille

211%
de durée
de vie en
plus

140

Usure (um)

o}
120 /
100

80
TQ=11,780cr’ 7
60 4
RMR S o
40 |

20 |/

Nombre
» de passes
(P)

0 8 18 28 38 48 65

Usure: vc = 120 m/min - fz = 0.55 mm/t - ap = 3 mm)

. TQ =4,320 or

Concurrent

TQ : volume copeaux enlevé (cm?)

RMR |5
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Guide de sélection d'outils

Fixation
— RMR — FMR P-positive
RMR i
* Excellente force de serrage d-f’r = "":‘
grace a la prévention dela T
rotation avec un angle J ‘C‘
Poly- Nombre positif inverse.
valence d'arétes « Rentabilité élevée grace aux
plaguettes double face (8 max.).
 Haute performance de coupe avec une structure
optimale des arétes mineures.
FMR P-positive By
. ’
© Multi-fonctions en en y -
appliquant une forme T -
unilatérale. R
Effort Perfor-
de coupe mances e Faible charge de coupe grace a
un réglage positif.
Gammes Fixation Nombre d'arétes Performances Effort de coupe Polyvalence
RMR b0 0.0 ¢ 2.0.0 0 ¢ *hAk * kK kK
FMR P-positive *hk *k kK b 0.0 ¢ ¢ 1.0.0 0




Angle de ramping max. a°

RMPX

g L

Lmin = APMX/tan (RMPX) (mm)
Lmin = longueur mini de ramping
APMX = Profondeur de coupe
RMPX = Angle de ramping max

:r APMX

DCX Ic
(mm)
. Diamétre Angle de Longueur (Lmin)
I Taille de . ?
Plaquette Diamétre I ” de fraise ramping max
Plaquctic DCX RMPX APMX=1 | APMX=15 | APMX=2 |APMX=25 | APMX=3
32 12 32 1.2 48 72 95 119 143
40 12 40 1 57 86 115 143 172
50 12 50 0.8 71 107 143 179 214
RNMX12 63 12 63 0.64 89 134 179 224 268
80 12 80 0.52 111 166 221 276 332
100 12 100 0.42 136 205 273 34 409
125 12 125 0.34 169 253 338 422 507
 En cas de ramping ou fraisage hélicoidal, I'avance de la table, vf (mm/min), doit étre a 70 % des conditions de coupe recommandées.
o Lors du fraisage hélicoidal, le pas maximal, DHmax, doit étre inférieur a la profondeur de coupe maximale, ap.
o Lors du ramping, la profondeur de coupe doit étre inférieure a la profondeur de coupe maximale, ap.
Plaquettes
(mm)
Revétement
Plaquettes Désignation = 8 8 ¢ s g 1c BS RE [ Schéma
© m [{r] [=1] o o
(*] (] [&] [+ = o
o o. -9 -9 =2 =
RNMX  1204MOE-ML e o o o o o 120 2.0 6.0 4.75
T,
RNMX  1204MO0S-MM e o o 12.0 2.0 6.0 4.75

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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RMRC(M)-RN12

DHUB

DCON-MS

L

F’ﬁr\_‘\
SN
N

LF

@ APMX|
. ]
| ) DCX '
’ @ o AR:-7°
v * RR: -13°
(mm)
Désignation Stock | () | DCX | DC | DHUB | DCON-MS | LF | APMX Plaquette
050R-22-5-RN12 ° 5 50 40.4 42 22 40 35 0.28
050R-22-6-RN12 ° 6 50 40.4 42 22 40 35 0.29
063R-22-6-RN12 ° 6 63 53.4 42 22 40 35 0.45
063R-22-7-RN12 ° 7 63 53.4 42 22 40 35 0.46
-27-6- o 6 80 70.4 60 27 50 35 0.83
RMRCM 080R-27-6-RN12
080R-27-8-RN12 o 8 80 70.4 60 27 50 35 0.82
100R-32-7-RN12 o 7 100 90.4 70 32 63 35 1.67
100R-32-9-RN12 o 9 100 90.4 70 32 63 35 1.67
RNMX12
125R-40-10-RN12 o 10 125 | 115.4 90 40 63 35 2.82
125R-40-12-RN12 o 12 125 | 115.4 90 40 63 35 2.83
080R-25.4-6-RN12 o 6 80 70.4 60 25.4 50 35 0.85
080R-25.4-8-RN12 o 8 80 70.4 60 25.4 50 35 0.85
RMRC 100R-31.75-7-RN12 ¢ 7 100 90.4 70 31.75 63 35 1.71
100R-31.75-9-RN12 o 9 100 90.4 70 31.75 63 35 1.71
125R-38.1-10-RN12 o 10 125 | 115.4 92 38.1 63 35 2.88
125R-38.1-12-RN12 o 12 125 | 115.4 9 38.1 63 35 2.88
Plaquettes compatibles Az, o
a P -) -
RNMX-ML RNMX-MM
.. . Revétement
Désignation
PC6510 PC3700 PC5300 PC9540 UNC840 UPC845
1204MOE-ML ° ° ° ° ° °
RNMX
1204MO0S-MM ° ° °
Mandrins
Désignation DCON Mandrins Désignation DCON Mandrins
050R-22-00-RN12 -25.4-00- . - 4-
- BTOO-FMC22-00 080R-25.4-00-RN12 25.4 | BTOO-FMC25.4-00
063R-22-1-RN12 RMRC 100R-31.75-0-RN12 | 31.75 | BTOO-FMC31.75-00
RMRCM 080R-27-00-RN12 27 BTOO-FMC27-000 125R-38.1-C01-RN12 38.1 BTOIO-FMC38.1-00100
100R-32-C1-RN12 32 BTOO-FMC32-000 (mm)
125R-40-01-RN12 40 BTOO-FMC40-0000
Pieces détachées
Vis Clef
Spécifications @ /
050-0125 FTNAO411-A TW153

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



RMRS-RN12

—
DCX|DC - = — f—-{|——fpcon-wms
(@) —
. APMX
£ 5 LH
N *AR:-7°
v @ RR:-15° - -13°
(mm)
Désignation Stock | (3) | DCX | DC | DCON-MS | LH | OAL | Queue | APMX Plaguette
032R-2W32-110-RN12 (] 2 32 224 32 40 110 W 3.5 0.56
032R-3W32-110-RN12 (] 3 32 22.4 32 40 110 W 3.5 0.55
032R-2C32-200-RN12 [ J 2 32 22.4 32 40 200 C 3.5 1.09
032R-3C32-200-RN12 [ J 3 32 22.4 32 40 200 C 3.5 1.09
040R-3W32-110-RN12 ® 3 40 304 32 40 110 W 3.5 0.62
040R-4W32-110-RN12 [ ] 4 40 30.4 32 40 110 W 3.5 0.62
040R-3C32-200-RN12 [ ] 3 40 304 32 40 200 C 3.5 115
040R-4C32-200-RN12 ° 4 40 30.4 32 40 200 C 3.5 115
RMRS RNMX12
050R-5W40-120-RN12 o 5 50 40.4 40 40 120 W 3.5 1.08
050R-6W40-120-RN12 o 6 50 40.4 40 40 120 W 3.5 1.08
050R-5C42-300-RN12 o 5 50 404 42 40 300 C 3.5 3.05
050R-6C42-300-RN12 o 6 50 404 42 40 300 C 3.5 3.05
063R-6W40-130-RN12 o 6 63 53.4 40 50 130 W 3.5 143
063R-7W40-130-RN12 o 7 63 534 40 50 130 W 3.5 143
063R-6C42-300-RN12 o 6 63 53.4 42 50 300 C 3.5 3.30
063R-7C42-300-RN12 o 7 63 53.4 42 50 300 C 3.5 3.26
Plaquettes compatibles g P —
q P -~) -
RNMX-ML RNMX-MM
- . Revétement
Désignation
PC6510 PC3700 PC5300 PC9540 UNC840 UPC845
1204MOE-ML ° ° ° ° ° °
RNMX
1204M0S-MM [ ] [ ] [ )
Pieces détachées
Vis Clef
Spécifications H)
/
032-063 FTNA0411-A TW15S

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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KORLOY Europe

'. KORLOY Turquie

. o. '@ 3 ° ®:
KORLOY Inde
Réseau de KORLOY
Siége social

Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, Seoul,

06633, Corée du Sud

Web: www.korloy.com

Site de production Cheongju

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Corée du Sud

Site de production Jincheon

54, Gwanghyewonsandan 2-gil,
Gwanghyewon-myeon,
Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do,
27807, Corée du Sud

Centre de Recherche et
Développement Seoul

Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, Seoul,

06633, Corée du Sud

Centre de Recherche et
Développement Cheongju

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Corée du Sud

KTS - Korloy Total Service

KORLOY China (DINE)
KORLOY Site de production (Qingdao)

KORLOY
Siége social

Site de production Gurgaon
Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar,
Gurgaon 122051, Haryana, India

KORLOY AMERICA
620, Maple Avenue, Torrance,
CA 90503, Etats-Unis

KORLOY BRASIL

Av. Aruana 280, conj.12, WLC,
Alphaville, Barueri, CEP06460-010,
SP, Brésil

KORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009,
7500027 Providencia—Santiago, Chili

KORLOY INDIA

Ground Floor, Property No. 217, Udyog
Vihar Phase 4, Gurgaon 122016,
Haryana, Inde

Application gratuite

pour smartphones
Téléchargez notre application
pour sélectionner facilement
vos outils.

GETITON

Download on the

Google Play [ll @ App Store

v

KORLOY Amérique
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1)
KORLOY Mexico °''e

‘ KORLOY Breésil % 2

6

&
KORLOY Chili

KORLOY TURKEY

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak

NO: 34 Dudullu 0SB/Umraniye/Istanbul,
34775, Turquie

KORLOY MEXICO

Calle R. M. Clemencia Borja Taboada
522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla,
Qro. Mexico

KORLOY EUROPE

Gablonzer Str. 25-27

D-61440 Oberursel (Allemagne)
Tel. +49-6171-27783-0

Fax +49-6171-27783-59

Mail: info@korloyeurope.com
Web: www.korloyeurope.eu

20240124

TN90-FR-02




