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Korloy Produkt-Highlights

NC 3 200 Wendeschneidplatten zum Drehen
NC3205, NC3215, NC3225, NC3235
CVD beschichtete Wendeschneidplatten zum Drehen von Stahl

¢ Die neue CVD-Beschichtung zur Steigerung von Produktivitdt und Standzeit
e QOptimales Substrat fiir den Bereich P05, P15, P25 und P35

Eigenschaften
* Neue CVD-Beschichtung und neues Substrat erhéhen die Stabilitét

{ CVD-Beschichtung mit hoher VerschleiBfestigkeit und Zerspanungsbesténdigkeit

- Sicherstellung einer stabilen Standzeit durch hohe VerschleiBfestigkeit,
Zerspanungsbestandigkeit und Hitzebestandigkeit

—1 Substrat mit hoher Zéhigkeit und Hitzebesténdigkeit
S r - Exklusive Substrate fir jede Sorte erhdhen die Standzeit

« Hochgleitfahige Beschichtung mit feiner Oberflichenbeschaffenheit

_-QViederstand gegen

Aufbauschneiden und f,’
Abplatzungen o

NC3205, NC3235 Bisherige Sorte
Anwendungsbereich
ﬂ Stanl M Rostrei
£ 500 £ 250
2 450 E 230 C9115
% 400 % 200 IC9125
£ 350 £ 10 .
g %0 2 150 “w
£ 200 £
I v NCY135
150 100 T
100 70
0 0
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-
Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt
NC3205 ) NC3225 ) -
* Hohe Performance bei hohen o Hohe Schnittleistung bei mittlerer Geschwindigkeit
Schnittgeschwindigkeiten im kontinuierlichen Schnitt und mittel unterbrochenem Schnitt
* Gute VerschleiBfestigkeit o 1. Empfehlung

NC3215) ———  NC3235)
o Hohe Schnittleistung bei mittlerer bis hoher e Co
Geschwindigkeit und leicht unterbrochenem Schnitt

 Gute VerschleiBfestigkeit und Hitzebesténdigkeit

 Hohe Schnittleistung bei mittlerer bis niedriger
Geschwindigkeit und stark unterbrochenem Schnitt

e Gute Zerspanungsbestandigkeit und Bruchfestigkeit




Korloy Produkt-Highlights

NC5320

Universelle Sorte fiir Stahl und Gusseisen
o Exklusives Substrats fiir Stahl und Gusseisen und einer neuen CVD-Beschichtung
mit hoher VerschleiBfestigkeit

e Neue CVD-Beschichtungstechnologie mit hoher Besténdigkeit gegen
Aufbauschneiden und Abplatzungen an der Schneide

Eigenschaften
* Neue CVD-Beschichtung mit hoher VerschleiB- und Zerspanungsbesténdigkeit

Auftrag einer a.-Phasen-Aluminiumoxid- qﬁde,stand gegen
Beschichtung, optimal strukturierte Absplitterungen
universelle CVD-Beschichtung

Optimales Substrat mit hoher VerschleiB- qﬁderstaﬂd gegen
festigkeit fiir Stahl und Gusseisen Absplitterungen

Aufbauschneiden und

Abplatzungen b, e
s L
Normale{Oberfléchelt
F - i
NC5320 Bisherige Sorte
Anwendungsbereich
ﬂ Stahl Gusseisen
£ 3% £ 450
T 300 g 400
g NC3215 2 NC6315
E o5 et —— = 350
£ 260 £ 300
3 3
225 250 NC5
200 T — 200
175 150
150 e 100 NC5330
125 50
0 0
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-

Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt
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Korloy Produkt-Highlights

UNC805/UNC8U0
UPC810/UPC8U0

Hochleistungs-Ultrabeschichtungsserie
fiir die Bearbeitung von HRSA

o \erbessertes Substrat zur Minimierung der thermischen Rissbestindigkeit

e Hohes Zerspanungsvolumen dank der Ultra Coating Technologie mit hoher Harte
und Gleitfahigkeit

e Minimierte Aufbauschneide durch die optimierte Schneidkante

Eigenschaften
* Inconel (9723) « Titan (5832-11)

A

< = o e
L mprare -
7 _ W

UNC805 Wettbewerb UPC810 Wetthewerb

.K" ‘__.:?i

UNC840 Wettbewerb UPC845 Wettbewerb

Anwendungsbereich
Drehen Frasen
S w ERE
;i’ 70 ; 70
g 60 g 60 T =
g s | UNC805 2 w0 NC840
E (CvD) uPcs8l0 = W (CvD) UPC845
® (PVD) " (PVD)
20 20
0 0
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-
Schnitt brochener Schnitt  brochener Schnitt Schnitt brochener Schnitt  brochener Schnitt
UNC805 (CVD Drehen) UNB40 (CVD Frésen) UPC810 (PVD Drehen) UPC845 (PVD Frasen)

..JI‘J »
- Hohe Performance bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung - Hohe Performance bei Bearbeitung mit niedriger Geschw. u. hohem Vorschub
- Fir die Bearbeitung mit hoher Geschwindigkeit und geringem Vorschub - Fir stark unterbrochenen Schnitt
- Fr geschmiedete Werkstticke - Fr die Bearbeitung von Guss und Rundstahl
- Fr hohe Hérten (HRC35 oder héher) bei HRSA - Fr niedrige Hérten (unter HRC35) bei HRSA
- Fiir groBformatige Werkstticke (@ 200 mm oder groBer) - Flir Werkstiicke unter @ 200 mm




Korloy Produkt-Highlights

PC3035

Sorte zum Einstechen und Abstechen von Stahl

e Hohe VerschleiBfestigkeit, Widerstandsfahige Beschichtung

e Spezielle Oberflichenbehandlung zur Verbesserung der Bestandigkeit gegen
AufschweiBungen

Eigenschaften
« Substrat mit PVD Beschichtung fiir Nutenstechen und Abstechen von Stahl

Hohe Verschleissfestigkeit durch o Hohe
hochharte TiAIN-Schicht VerschleiBfestigkeit

Anwendung eines hochzéhen Substrats, das fir die Stahlbearbeitung optimiert ist

AufschweiBungen und
Absplitterungen

Hohe Oberflichengiite schlechte Oberflachengiite

[PC3035] Bisherige Sorte
Anwendungsbereich
N \
é 300 Anwendungsbereich Sorte vc (m/min)
i . Kontinuierlicher Schnitt )
- NC3225 Hohe Schnitigeschwindigkeit | NCS220 90-270
£ NC5330 Kontinuierlicher Schnitt
g Mittlere Schnittgeschwindigkeit NC5330 80-240
g " Leicht unterbroch Schnitt
= eicht unterbrochener Schni
e mittlere Schnittgeschwindigkeit PC8110 75-210
150
Leicht unterbrochener Schnitt
Niedrige Schnittgeschwindigkeit PC3300 50-170
100 PC3035 Unterbrochener Schnitt
nterbrochener Schni
mittlere Schnittgeschwindigkeit PC3035 50-180
PC5300
50
0
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-

Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt



Korloy Produkt-Highlights

PC3700

Spezielle Sorte zum Frasen von Stahl

¢ Hervorragende Zerspanungsleistung durch ein zéhes,
auf Stahl spezialisiertes Substrat,

e Gleitfahige PVD-Beschichtung mit hoher Harte

¢ Eine hochfeste Sorte fiir hohe Werkzeugstandzeiten unter verschiedenen
Schnittbedingungen
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Eigenschaften

« Substrat mit PVD Beschichtung fiir allgemeine Frisanwendungen bei Stahl

Hohe Widerstandsfahigkeit gegen AufschweiBungen und Absplitterungen durch die Multilayer
Beschichtungstechnology mit hoher Hérte und gleitfahiger Oberflache

{ Gewahrleistung der allgemeinen Bearbeitbarkeit durch verschleiB- und bruchfeste Substrate
optimiert fir die Frasbearbeitung von Stahl

b
. Y
WY

« Glatte Oberflache durch spezielle Oberflichenbehandlung
-> Exzellente Spanabfuhr, hohe VerschleiBbestandigkeit und hohe Oberflachengiiten des Werkstiicks

Spezielle Oberflaichenbehandlung

Ohne Makropartikel
auf der beschichteten
Oberflache

Viele Makropartikel auf

' der Oberflache
PC3700 Bisherige Produkte
Hohe VerschleiBfestigkeit Keine unerwarteten Werkstiickbriiche
PC3700 Bisherige Produkte PC3700 Wettbewerb
Hohe Widerstandsfahigkeit gegen AufschweiBungen und Absplitterungen Gewahrleistung der allgemeinen Bearbeitbarkeit durch verschleiB- und
durch die Multilayer Beschichtungstechnology mit hoher Hérte und gleitfahiger bruchfeste Substrate optimiert fiir die Frasbearbeitung von Stahl

Oberflache

Anwendungsbereich
» Empfohlene Sorten und Schnittparameter

) a
[72]
—
=¥
=

unlegierter legierter vorvergiiteter legierter
ﬂ Stahl Stahl Stahl Stahl Werkzeugstahl
=

= Planen Eckfrasen hoher Ap und
E 9290 v v hoher Vorschub £ 290
£ v £
S 260 e 260 :
£ o3 £ 230 Erste
2 Fte_____\ N 2 S —
£ 200 . B = 200 [uu— B [ " —
§ . \“\\ §
0 N T
5 140 PC5300 g £ 10 PC2510
110 ! 110 PC5300
80 PC5400 80
PC2505
0 0
30 40 50 60
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Werkstoffharte (HrC)

8 Schnitt brochener Schnitt  brochener Schnitt



Korloy Produkt-Highlights

PC5535

PVD Wendeschneidplatten zur Frasbearbeitung
¢ Allgemeine Verwendung aufgrund des hochzihen Substrats
mit ausgewogenem Verhéltnis von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit
o Maximierte Werkzeugstandzeit durch Anwendung der Omega-Tech, die die Primarprobleme
beim Frésen verhindert
o Stabiler Schnitt durch den Einsatz von Edge tech und die Vermeidung von AufschweiBungen,
Ausbriiche und unerwartete Briichen

Eigenschaften

* Omega-Tech™ - PVD Schmelzbeschichtungstechnologie

Maximale Beschichtungsleistung durch die Anwendung der exklusiven
PVD-Schmelzbeschichtungstechnologie

Hohe Haftung zwischen Substrat und Beschichtung durch den Einsatz
einer neu entwickelten Schicht

Substrat mit einem ausgewogenen Verhéltnis von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit

 Edge-Tech™ - Hoch gleitfahigen Kantentechnologie

Kantentechnologie }
- Schutz vor AufschweiBungen, Ausbriichen und unerwarteten Briichen

- Langere Werkzeugstandzeit und stabiler Schnitt
PC5535 Wetthewerb

Anwendungsbereich
ﬂ Stahl V] Rostfrei

E 300 E 160
£ PC3700 . £
S 275 S 140
= =
g A0 g 120
S 225 3
2 £ 100
£ 200 £ %
g s g
£ 150 £ o0
° 125 © 40

100 20

Gusseisen HRSA

= A =
E 215 € 9
S 1S
S 250 S 80
= 225 = 70
x x
£ 200 B 60
Z 5 z 50
& 150 g 40
£ 125 £ %
[5] [&]
“ 100 @20

75 10

Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-
Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt



Korloy Produkt-Highlights

PC9035

Wendeschneidplatte zum Drehen von Rostfrei
e Optimal konzipierte PVD-Sorte fiir die mittlere Bearbeitung bis hin zum
Schlichten bei unterbrochenem Schnitt von rostfreiem Stahl

e Hohe Zerspanungsstabilitit durch den Einsatz einer hochzahen PVD-Schicht
Technologie mit hoher VerschleiBbesténdigkeit und Bruchsicherheit
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Eigenschaften
* TEX-Tech™ PVD-Beschichtungstechnologie mit hoher Zahigkeit

— Hoher Schutz gegen Absplitterungen durch hohe Zahigkeit und hohe Elastizitdt der Beschichtung

Starke Haftung durch Beschichtung mit hoher Haftfestigkeit

Hervorragende Bruchfestigkeit durch das Substrat mit hoher Zahigkeit

 Edge-Tech™ hochgleitfahige Schneidentechnologie

Wiederstand gegen
— e aufbauschneiden und
Abplatzungen

PC9035

Edge-Tech""

- Spezielle gleitfahige Schneiden-
technologie erhoht die Schnittstabilitat
durch Reduzierung von AufschweiBungen,
Ausbriichen und unerwartete Briiche

AT

Bisherige Sorte
Anwendungsbereich
M Rostfrei HRSA
£ 20 g 100
S 20 2
S 0| [PCBI0 5 80| Pesios
5 C5300 E PC8110.
2 160 g 60| 1 PCBU5S
5 120 = 40
80 :
PC5400 20
40
20 0
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-
Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt

10



Korloy Produkt-Highlights

PC9540

Zum Frasen von schwer zerspanbarem Edelstahl
e Langere Standzeiten der Werkzeuge durch hohe Bruchfestigkeit

bei hoher Zahigkeit durch ein Substrat, welches das Risswachstum kontrolliert
e Ausgezeichnete und neue PVD-Oxidschicht mit Oxidations- und Hitzebesténdigkeit
o (Jberwindung der Grenzen bei der Bearbeitung schwer zerspanbarer Werkstoffe

o Stabile Bearbeitbarkeit durch Verhinderung von AufschweiBungen und Ausbriichen
durch spezielle Oberflachenbehandlung der Beschichtung

Eigenschaften

Verbesserte Oberflichenbeschaffenheit — Gute Bestandigkeit gegen AufschweiBungen
PVD-Multilayer — Kontrolle des Risswachstums

PVD-Oxidschicht — Hohe Oxidations- und Hitzebesténdigkeit

— PVD-Nitrid-Film — Hohe VerschleiBfestigkeit
Substrat mit hoher Zahigkeit — Hohe Bruchsicherheit

* Neuer PVD Oxid Film * Spezielle Beschichtungstechnologie
Vergleich der thermischen Leitfahigkeit) der Oberflache

b v L a 2 e
glatte besch./Oberflache .rauhe besch: O'b-e.r-fléche -

[PC9540 ] Wettbewerb (TIAIN) [PC9540 ] Bisherige Sorte
. BT . .

Niedrig Temperatur Hoch >
Anwendungsbereich

= A
£
% 300
.55 250
£
g 200
£

100 P

PC9540
50 | 3
0
Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-
Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt

11



Korloy Produkt-Highlights

CC1015/CC1025

PCD beschichtete Cermersorten zum Drehen von Stahl

e Garantiert stabile Standzeiten durch den Einsatz von Lubrix-Tech™

e Technologie (hochharte und gleitfahige PVD-Beschichtung zur Erhdhung der
FlankenverschleiBfestigkeit am Schneidenradius

e Glatte Schnittflache durch Anwendung von Edge-Tech™ (Spezielle Kanten-
behandlungstechnologie mit hoher Gleitfahigkeit zur Vermeidung von AufschweiBungen
und Ausbriichen)
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Eigenschaften
* Exklusive PVD-Technologien PVD Lubrix-Tech™ und Edge-Tech™

Edge-Tech™
- Hohe Gleitfahigkeit der Schneidkante
durch spezielle Kantenprédparation

- Reduzierung von AufschweiBungen,
Ausbriichen und unerwartete Briiche sowie
Erhdhung der Standzeit und Stabilitat der Werkzeuge

%.Edge-TechTM

- AICrN-Serie mit hochharter gleitfahiger Beschichtungstechnologie
- Technologie zur Kontrolle der Wachstumsrichtung der Beschichtungslayer

Héartegrad-Vergleichstabelle

e ™ > 2 120
ok Jy 3
- 'l'-. E
Oberfliche W8 ] ®
Hohe VerschIBiR= ¢ ] 1 =
festigkeit - B \001015/061025
i = = 2
3 - -‘ﬁ' ?\;» 100 \\
. . o g herkémmliche Sort
- Erzeugung von Funktionsschichten, Kontrolle der Mikrostruktur ] e OTT" ehe sorte

der Oberflache und innerer Zusammensetzung 0 01 0.2 0.3 04
- hohe Zerspanungsbesténdigkeit, konstante Werkzeugstandzeit Abstand zur Pellet-Oberfliche (mm)

Anwendungsbereich

[72]
—
f<¥)

=
[72]
—
<\

=

€ 450 E 40
§ 0| £ w
g 350 i . % 350 r_._:ﬁ_hh
£ 61015, k\ £ 0 _ —
g 250 —— - g2 250 ur!um -
2 ) AL : £ i b
=200 *-Em-gm E 200 - x
150 ke 150 - S eN2500

100 100

50 50

0 0

Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter- Kontinuierlicher Leicht unter- Stark unter-
Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt Schnitt brochener Schnitt brochener Schnitt

12



Hexa Blade

Ein- und Abstechwerkzeug
mit 6 Prazisionsschneiden
e Wirtschaftliches Ein- und Abstechen
e Hohe Zuverlassigkeit und Stabilitat beim Stechen durch prazise Schneidkanten

Eigenschaften
* M Spanbrecher

- Punktférmiger Spanbrecher fir die allgemeine Zerspanung von verschiedenen Werkstiicken
- Gute Spankontrolle, die lange Spane und Spankrauselung verhindert
- Stabiler Schnitt auch bei hohem Vorschub durch verstérkte Schneidenstruktur

GroBe Auflagefliche

- Hoch stabiles Klemmsystem
- Anti-Vibrationspannung
- Zuverldssige Werkzeugstandzeit

Praziser Stecheinsatz ———( Starke Schneidkante ]—\

- Viele Breiten verfiigbar - Hohe Schnittleistung >
- Ausgezeichnete MaBhaltigkeit bei hohem Vorschub H
- GleichmdBige Schnittleistung

Werkzeugrichtung)———
- Eine Stechplatte
fiir rechts / links . . . )_/
Anwendung Einsatz mit 6 Schneiden
- hohe Kosteneffizienz
Ausfiihrung

Einsatz Halter
Schnittbreite : 1.78 - 4.0 Durchmesser : 20, 25

Korloy Produkt-Highlights

N3H34dd @

13
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Korloy Produkt-Highlights

Saw Man-X

Die Losung zum Abstechen und tiefem Nutenstechen
o Stabile Bearbeitung beim tiefen Einstechen durch Spannsystem
mit starkem Prisma

e o Hohe Klemmprazision und bequemes Auswechseln der
Einsdtze mit Hilfe des exklusiven Schliissels

Eigenschaften

Drei Wege Prisma )
- Stabiler Halt der Stechplatte

- Hohe Stabilitat durch minimierte Vibrationen
wahrend der Bearbeitung

- Fir stabile Hochgeschwindigkeits-, Hochvorschub- und Bearbeitung
mit hoher Schnitttiefe

Prisma-2
\ »  Prisma-3

Prisma-1

Exklusiver Schliissel

- Der exklusive

. ) ) . Schraubenschliissel mit dem
- Kiihlung direkt auf die Schneide Prinzip von CAM fir den

- Lé&ngere Werkzeugstandzeit beim Zerspanen von HRSA Saw Man-X
(*In Verbindung von Schwert und Block fiir Hochdruck Kihimittel)

2 Kanal Hochdruckinnenkiihlung )

- Bequemes Wechseln
der Schneide
Spanbrecher
Typ Form Schneide Eigenschaften
e e 1. Empfehlung fiir Stahl und Gusseisen
N Spanbrecher %Vr/ ¢ Negative Schneidkante
e Fiir unterbrochenen Schnitt und Hochvorschubbearbeitung
¢ 1. Empfehlung in Rostfrei und HRSA
S Spanbrecher e Scharfe Schneidkante
¢ Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten im glatten Schnitt
e Optimal zur Bearbeitung von Rohren und Rundstaben
N Spanbrecher

¢ Negative Schneidkante mit Einstellwinkel
e Minimiert Grat und die GroBe des Butzen

(Einstellwinkel)

Ausfiihrung
Stecheinsatz Schwert Schwert Schaft Block
Stechbreite: 2, 3, 4, 5,6 Schwerthdhe: 26, 32 Hochdruckkihlung Schafthhe: 16, 20, 25 Blockhdhe: 26, 32

Schwerththe: 26 Hochdruckkiihlung

Blockhthe: 26



RM6

Doppelseitiger Eckfraser mit 6 Schneiden

¢ 3 Anlagefldchen an den Plattenseiten, zuverldssiges Schraubenklemmsyst

e Hohe Qualitat: hohe Prézision, hervorragende Rechtwinkligkeit und
ausgezeichnete Oberflachengiite

e Hohe Produktivitét: der groBe Spanwinkel und die scharfen Schneidkanten

sorgen fiir geringe Schnittkréfte, ideal fiir Hochgeschwindigkeits- und
Hochvorschubbearbeitung

Eigenschaften

Korloy Produkt-Highlights

em

Optimales Fraserdesign )

- Hohe Spanausbringung
beim Nuten- und Schulterfrsen mit groBer ap

Innenkiihlsystem )

- Excellenter Spanfluss und langere Standzeiten durch sichere
Kiihlung der WSP

3 seitliche Auflageflachen }
- Exakter Plattensitz sorgt fir hohe Prozesssicherheit

GroBe Klemmschrauben
- Starke Klemmschrauben ermdglichen eine stabile Klemmung

Hohe Stabilitat der Klemmung

- GroBe Auflageflachen und starke
Klemmschrauben fiir eine stabile Klemmung

Spanformer }

mit groBem Spanwinkel

- Hohe Klemmkraft

- Erleichtert den Spanfluss
und erhéht die Standzeit

GroBe Nebenschneide )

- Optimale Oberflachengiite
- Ermdglicht Tauchfrasen und erhoht die Vielseitigkeit des Werkzeuges

Ausfiihrung

Max. ap
WNGX08 : 8.2 mm
' WNGX04 : 4.3 mm

——{ Hoher Spanwinkel
- Hohe Stabilitat und
geringe Schnittlast

3-stufige Freifliche

- Hohe Klemmkraft und optimale
Bearbeitungsstabilitat

Messerkopf
@40-@125

Schaft
@20-@50

NISY4d @

15



Korloy Produkt-Highlights

RM8-X

Planfraser mit groBem Helixwinkel und
8-schneidiger doppelseitiger Wendeschneidplatte
o Starke Performance bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl
dank scharfer Schneide und doppelt positiver Spanwinkelgeometrie o o
e Wirtschaftlicher Fraser mit 8 Schneiden und hohem Helixwinkel -
flir groBe Schnitttiefen

£5

“
v
p~1
(/2]
m
=

Eigenschaften Wendeschneidplatte

GroBe Helix

- Optimale Oberflachen
und reduzierte Schnittlast

Variabler Spanbrecher

der Nebenschneide

- Schiitzt die gegeniiberliegende Schneide,
erhoht die Spankontrolle

Hochabgewinkelte Hauptschneide
und variabler Spanbrecher

- Stabil auch bei hoher Schnitttiefe

mit einer sehr guten Spankontrolle

Positiver Freiwinkel an der Hauptschneide )

- Schiitzt die gegentiberliegende Schneide

- Erhohte Abschélungswiderstand und Verhinderung
unerwarteten Bruches

Eigenschaften Messerkopf

Internes Kiihlmittelsystem ) Optimiertes Fraserdesign
- Gute Spanabfuhr und eine AN Hohe Spanabfuhr

verlangerte Werkzeugstandzeit
durch Kiihlung direkt auf die Schneide \

Ausfiihrung

Messerkopf
@50 - @125

16



Korloy Produkt-Highlights

RM14

Heptagonaler Planfraser

mit 14 Schneidkanten

o Wirtschaftlicher Planfraser mit 14 Schneidkanten
und doppelseitigen Wendeschneidplatten

e Reduzierte Vibrationen des Werkstiicks dank maximalem Anstellwinkel
und scharfer Schneidkantengeometrie

o GroBe Helixwinkel verbessern die Spanausbringung und reduzieren die Schnittlast

NISY4d @

Eigenschaften Wendeschneidplatte
o Stabile Klemmung dank groBer Anlageflache

e Die groBen Spanwinkel reduzieren die Schnittlast und gewahrleisten eine hohe Spanausbringung
e Das verstarkte Wendeschneidplattendesign erhdht die Bearbeitungsstabilitat

( GroBer Helixwinkel
GroBe Anlagefliche ) ..‘\QQ/ - Exzellente Performance
- Stabile Bearbeitung » ATZ=e & Geringe Schnittlast
GroBe Spanwinkel 3 A
- Geringe Schnittlast . L
- Hohe Spanausbringung : :

- Verstérkte WSP
- Stabile Schneidkante
Eigenschaften Messerkopf

e Der groBe heptagonale Steigungswinkel reduziert Vibrationen bei der Bearbeitung
e Das Keilspannsystem gewahrleistet eine stabile Spannung
¢ Die stufenweise Bearbeitung ist ohne Beschédigung der weiteren Schneiden mdglich.

Innenkiihlung

- Hohe Spanausbringung
und Standzeit durch gezielte
Kuhlung der Wendeschneidplatten

GroBer heptagonaler
Anstellwinkel

- Minimiert Vibrationen durch
Reduzierung der Axialkraft

Kein Kontakt zur ; :
Werkstiickschulter ; i =
- Auch bei mehreren Schnitten TN ( Kei

entsteht kein Kontakt zwischen den Keilklemmung

ungenutzten Schneiden der WSP - Stabiles Spannsystem mit einer
und dem Werkstiick spitzen Winkelstruktur

Ausfiihrung

Messerkopf
@50 - @160

17



Korloy Produkt-Highlights

RMR

Doppelseitige runde Wendeschneidplatten
zum Frasen mit acht Schneidkanten
¢ Hohe Bearbeitungsstabilitat durch die Kombination der umgekehrt
positiven Struktur, die eine Rotation verhindert
e Helix-Schneide und scharfer Spanbrecher sorgen fiir einen reibungslosen Schnitt
o Breite Nebenschneide und optimierter Sitz im Halter
sorgen fiir eine hohe Oberflachengiite

“
v
p~1
(/2]
m
=

£5

Eigenschaften Wendeschneidplatte
¢ Hohe Kosteneffizienz - Durch den doppelseitigen Aufbau sind 8 Schneiden nutzbar
e Gutes Oberflachenfinish - Die optimale kleine Schnittkante sorgt fiir ein gutes Oberfldchenfinish
e Stabile Standzeit - Die exklusive Struktur, die eine Rotation verhindert, gewahrleistet eine stabile Bearbeitung

Hohe Helix ) Umgekehrt positive Struktur
- Hohe Overflachenqualiét - Verhindert die Rotation der Wendeschneidplatte,
und geringe Schnittlast hohe Spannkraft und stabiler Bearbeitungsprozess

Breite Wiper Schneidkante Hoher Helixwinkel der Hauptschneide, hohem Spanwinkel/variabler Spanbrecher
- Gute Oberflachenqualitét - Stabile Bearbeitung bei hohen Schnitttiefen und optimale Spankontrolle

Eigenschaften Messerkopf

Innenkiihlungssystem }
- Hohe Werkzeugstandzeit ®

durch Kiihlung direkt auf die Schneide !

Ausfiihrung

Messerkopf Schaft
@50 - @125 @32 - 263

18



Alpha Mill-X

Eckfraser mit groBem Helixwinkel

¢ High-Helix-Schneidkante fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

und Bearbeitung mit hohen Vorschiiben

¢ 15 % hohere Geschwindigkeit gegeniiber der Bearbeitung

mit herkdmmlichen Werkzeugen

e Produktivitatssteigerung um 20 % und sehr gute Oberfldchengiite

beim Frasen durch hochprézise Schneidkante

Korloy Produkt-Highlights

Eigenschaften Wendeschneidplatte

- GroBer Spanwinkel
- Sehr gute Spankontrolle

GroBe Wiper-Nebenschneide
- Hohe Oberflachengiite

Einzigartige Freiflichenform
- Hohe Steifigkeit
der Wendeschneidplatte

ADKT17: 16.5 mm
ADKT12: 11.5 mm
ADKT10: 9.5 mm

Plane Klemmfldchen

- GroBe Stabilitat
dank starker Klemmkraft

Hochpositive Schneidkante
- Hohe Qberflachengiite
- Verringerte Schnittlast

Verstarkte Wendeschneidplatte Hochpositive Schneidkante

Wettbewerb Alpha Mill-X
(APMT1604PDSR-MM) (ADKT170608PESR-MM) und die Bearbeitung mit hohen Vorschiiben

- Niedrige Schnittlast dank hochpositiver Schneidkantengeometrie
- Verstérkte Wendeschneidplatte fiir héhere Stabilitat

-> Optimal fiir die Hochgeschwindigkeitshearbeitung

Eigenschaften Messerkopf

Hochpos. Schneidkante
- Hohe Oberflachengiite
- Niedrige Schnittlast

Ausfiihrung

Perfekte
Rechtwinkligkeit

”

VergrdBerte Spantasche

- Hervorragende Spankontrolle und -Ausbringung
bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Hochvorschubbearbeitung

TP
3

Messerkopf
@40 - @125

Y
; ;{;‘(Mo//
v
Schaft
@16 - @40
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Korloy Produkt-Highlights

Triple Mill

Fraser mit 3-schneidigen Wendeschneidplatten
fiir hohe Schnittiefen und genauer Rechtwinkligkeit
o Wirtschaftliches Fraswerkzeug mit 3 Schneidkanten

mit positiver Schneide fiir Bearbeitungen mit hoher Schnitttiefe
e Stabile Zerspanung bei der Bearbeitung mit hohem Vorschub

durch verbesserte Spanabfuhr und dickerer Wendeschneidplatte
¢ Hochprézise Bearbeitung bei geringerer Schnittbelastung durch high Helix und scharfer Schneide

Eigenschaften Wendeschneidplatte

e Wirtschaftliche, dreischneidige Wendeschneidplatte fiir hohe Schnitttiefen
e Reduzierte Schnittlast und hohe Spanausbringung dank der scharfen Schneide und dem groBen Spanwinkel
o GroBe Prozesssicherheit aufgrund der sehr stabilen Wendeschneidplatte

GroBer Helixwinkel )
- Scharfe Schneide
- Reduzierte Schnittlast

Abgestufte Freiflache
- Sehr stabile Schneidkante
- Optimierte Nebenschneide

Max. ap
TNKT 20 : 15.5mm
TNKT16 : 11.5mm

GroBer Spanwinkel TNKT11 : 8.0mm

- Sehr gute Spankontrolle

Dicke WSP
TNKT20: 7.0 mm
\_ | TNKT16: 5.5 mm
TNKT11: 4.5mm

Eigenschaften Messerkopf

( GroBer Spanwinkel (o) —( Hervorragende Stabiles Klemmsystem
- Scharfe Schneide Rechtwinkligkeit - Hochprazise Klemmung
- Niedrige Schnittlast durch groBe Anlagefrachen

- Stabile Bearbeitung
bei groBen Schnitttiefen

Ausfiihrung
By
Ny
/: )
Messerkopf Schaft
@50 - @125 @25 - @40



Korloy Produkt-Highlights

HFMD

Hochvorschub-Fraser mit 4 Schneidkanten
fiir kleine Durchmesser

o Wirtschaftliche vierschneidige Wendeschneidplatte, erhdhte Produktivitét
durch schmalere Wendeschneidplatten und mehr Zahne auf dem Tréager

e Geringe Schnittlast durch groBen Spanwinkel der Wendeschneidplatten

e Vermeidung von Werkzeugbruch dank erhohter Klemmkraft
durch konkaves Klemmsystem und starke Klemmschraube

Eigenschaften Wendeschneidplatte

e Bearbeitungen mit hohem Vorschub durch die Erhdhung der Z&hneanzahl pro Fraserdurchmesser
* Hervorragende Spanabfuhr beim Nuten- oder tiefen Eckfrasen mit minimaler Beeintrachtigung der Seitenwénde

Hervorragende Effizienz durch kleine Teilung)
- Mehr Schneiden bei gleichem Fréserdurchmesser (A < B)

- 4 nutzbare Schneiden pro Wendeschneidplatte ®
und héherer Vorschub durch engere Teilung

Anwendungsbereich
E 25 E 25
S HRMD16 g HRMD16
2 20 2 20 e N N
£ £ HRMD13 -
3 3 \\\ \
15 . — 15 [ : \\ \
.&MDTE l.II-IRMDOQ j o
1.0 1, i e 1.0 i =
' HFMDO06 ‘
HEMDOG i bires
0.5 0.5
@8 016 @25 @32 280 @315 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5
Durchmesser (mm) Vorschub/Zahn, fz (mm/t)
Ausfiihrung

Messerkopf Schaft Modular
@32 - @100 Q8 - D42 @10 - @42

NISY4d @
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Korloy Produkt-Highlights

KING Drrill

Optimiertes Wendeschneidplattendesign
filr maximale Bohreffizienz

e Optimiertes Design der Wendeschneidplatten fiir maximale Bohreffizienz
e Unterschiedliche Wendeschneidplatten maximieren die Standzeit dank p

der optimierten Positionierung von Zentrums- und Peripherischneide =
e Hervorragende Zerspanungsleitung und Spankontrolle durch optimierte Plattengeometrie”

Eigenschaften

* Optimiertes Spannutensystem - 2 Kiihimittelbohrungen

- Die optimierte Form der Spannut erhoht die Steifigkeit des
des Bohrerkdrpers und verbessert den Spaneabtransport

KING Drill

Fiir externe Kiihimittelzufuhr

Mit innerer Kiihimittelbohrung fiir allgemeine Drehmaschinen,
CNC-Drehmaschine ohne innere Kiihimittelzufuhr

KING Drill

Fiir groBe Durchmesser

Hohe Steifigkeit des Bohrers sorgt fiir Kosteneffizienz
durch Wechselmdglichkeit der Kassette

. Durchgehende Kiihimittelanlage mit Bohrerhalter, Stopfen, Ollochschlauch
und Ollochpumpe

e PT Tap im Stopfen ist in Kombination mit PT Tap mit Schlauch verbunden
e Erhdltlich fir den Einsatz des Bohrers ohne Stopfen in der Frasmaschine

2222

222,
%,
AL

Halter + Anschluss

Klemmen Sie den Olschlauch an der Unterseite des Steckers
und verbinden Sie die Olpumpe mit dem Halter

Olpumpe

o Kassettenausfiihrung fiir 961- 0100

o (ber die periphere Kassette wird der Durchmesser
innerhalb von 5 mm eingestellt

e Finfache Einstellung des Bohrdurchmessers mittels Einstellschraube

] " FSchraube
® -\ ~o0—— WSP

Kassette

Einstellschraube
Halter

U-Scheibe

Ausfiihrung
e
P
4;{”

KING Drill KING Drill KING Drill
2D/3D/4D/5D (Fir Maschinen ohne innere Kihmittelzufuhr) (Fir groBe Durchmesser)

@12.0- 0605 2D/3D/4D 2D, 3D, 4D

@13.0-029.5 261.0- 2100



Korloy Produkt-Highlights

TPDB Plus Drill

(TPDB Plus / TPDB-DS / TPDB-F / TPDB-H)

Hochwertiger Bohrer mit Vollhartmetallbohrkrone
¢ Hohe Produktivitit und hervorragende Bearbeitungsqualitat
durch stabilen Bearbeitungsprozess
o Vielseitigkeit bei der Bearbeitung verschiedener Werkstiickstoffe,
Bearbeitung mittlerer und groBer Durchmesser

NIdHog QN

Eigenschaften

o Hochprazises Spannsystem - Uberlegene Spannprézision mit Autozentriersystem und hochprézisen geschliffenen Spannelementen

e Aufschraubbares Spannsystem - Einfacher Austausch der Einsétze-

e Scharfe Schneidkante - Geringe Schnittlast und hohe Spankontrolle-

e Halter mit hervorragender Haltbarkeit - Halter mit hoher Steifigkeit und hervorragender VerschleiBfestigkeit durch spezielle
Oberflachenbehandlung

e Halter mit hervorragender Spankontrolle - Geringe Schnittlast und hervorragende Spanausbringung durch High Helix Winkel

Spezielle Oberflichenbehandlung )
- Lange Lebensdauer

GroBer Drallwinkel }

Hohe Produktivitat

- Stabile Spanabfuhr sorgt fir stabile Verhaltnisse

- Kurze Zycluszeit durch hohe Schnittparameter

Prézise Bearbeitungsqualitét

- Hohe Qberflachengiite und gleichmaBige Dimension der Bohrung

Hervorragende Spankontrolle
durch effizienten Spanbrecher

Schraubenspannung

Autozentrierung ) o .
beim Einbau der Krone Schnelde mlt geringer Schnittlast

- Geringe Schnittlast
und hervorragende Spankontrolle

Ausfiihrung
/
2 P 4 7

e/ v f «/;/

TPDB 3D/5D/8D/10D/12D] TPDB-F1.5D] TPDB-H3D/4D/8D] TPDB-DS 3D/5D/8D]
©210.0-@32.9 214.0-@30.9 ©14.0-@30.9 33.0-@39.9
- Standard - -Flach - - H-Beam - - Mittlere/GroBe Durchm. -
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Korloy Produkt-Highlights

TPDC Plus Drill

(TPDC-XP, CP, CM, CN, CP-FC)

Hochwertiger Bohrer mit Vollhartmetallbohrkrone

fiir hohe Vorschiibe

e Optimiertes Design der Wendeschneidplatten fiir maximale Bohreffizienz

e Hervorragende Schnittleistung und Spankontrolle durch die optimierte Geometrie
und Spanbrecher beider Wendeschneidplatten, zentral und peripher

o 2 verschiedene Wendeplatten, optimiert fiir die zentrale und periphere Lage

Eigenschaften

e Finstufiges Spannsystem - Hohe Stabilitit und kurze Werkzeugwechselzeit ',’/
e Hoher Helix Winkel und polierte Spannuten - Geringere Schnittlast und sichere Spanabfuhr
o Vielfaltige Anwendungsmaglichkeiten durch groBes portfolio an Schnitttiefen und Durchmessern

Max. Bohrtiefe, 12D )
- 10D und 12D

Oberflichenbehandelt )
- Lange Lebensdauer P

Polierte Spannuten ) /
- Hoher Spanabfluss /
Hoher Helix Winkel )
- Kontrollierte Spanabfuhr Spannbereich :
- GroBer Spanwinkel g
Spiralisierte
Kiihimittelkandle Antirotationsbereich
- Sichere Spanabfuhr
¢ Spannbereich- Bohrkrone und Halter
e \erdrehsicherungsbereich - Funktion als Stopper
e Klemm- und Verdrehsicherungsbereich bilden einen
spitzen Winkel um die Rotation der Wendeplatte
wahrend der Bearbeitung zu verhindern.
Bohrkrone

oo

% a & a6

Ausfiihrung

/4

TPDX TPDC
3D/5D/8D] 1.5D/3D/5D/8D/10D/12D]
©8.0-011.9 ©12.0 - @30.9



Korloy Produkt-Highlights

The Mirror Endmill

Hochprazise Losung fiir den Formenbau

e Fir die mittlere Zerspanung von hochprazisen Werkstiicken
und Formenbearbeitung iiber HRC60

e Hohe VerschleiBfestigkeit beiei Verwendung der optimalen
Sorte fiir PCD, cBN

Eigenschaften

PCD VHM Fraser

Zum Polieren von hochprézisen Werkstiicken
und hochharten Formen

e (Optimale Oberflachengite durch PKD-Kugelkopffraser ohne Kanten
o Qberflachengtite im Nanobereich durch den ultrafeinen Endmill
* Hohe VerschleiBfestigkeit durch Verwendung der PKD-Sorte

cBN VHM Fraser

Fiir ultrafeine und spiegelglatte Werkstiicke
und Formen mit iiber HRC60

e Hohere Produktivitit und Oberfldchengiite bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
* Hohe VerschleiBfestigkeit durch die optimale ¢cBN-Sorte
o | dngere Standzeit durch verstarkte Schneidkante

H-Star VHM Fraser
Geeignet flir verschiedene Bearbeitungen
mit Langhals, Rippe und Kegelhals etc.
o Starke Schneidkantenfestigkeit bei ultrafeinem Substrat
¢ Hohe Hitzebestandigkeit bei hohen Geschwindigkeiten
durch die neue Beschichtung
e Stabile Schnittleistung durch die optimale Schneidengeometrie
Ausfiihrung

L 4
Voliradius Voliradius Radius Lange Ausfiihrung, Vollradius
0.3 -02.0 0.4 -22.0 @0.4-02.0 @0.1-05.0

wasyud WA @)
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Korloy Produkt-Highlights

Super Endmill

VHM Schaftfraser fiir schwer zerspanbare Materialien
(Ti und HRSA)

e Bearbeitung von HRSA- und Ti-Bauteilen wie Triebwerke, Turbinen
die in der Luft- und Raumfahrt sowie der Energieerzeugung zum Einsatz kommen.

e Optimal zur Bearbeitung schwer zerspanbarer Werkstoffe,
reduzierte Schnittwarme und verbesserte Spanabfuhr

Eigenschaften

Super Endmill fiir Ti
« SFET (Flach) / SRET (Radius) « SBET (Vollradius)

B°

C°#D°
Ungleiche Teilung
- Reduziert Rattern, vermeidet von Vibrationen

GroBe Spantaschen und
wellenférmiges Schneidendesign
- hohe Spanevakuierung

Super Endmill fiir HRSA
« SRES4000 (Radius)

C°#D°

Ungleiche Teilung
- Reduziert Rattern, vermeidet von Vibrationen

CO
C°#D°

formiges Schneidendesign
- reduziert Schnittkrafte

Kantenpréperation

- Verbessert die
Schnittstabilitat
und die Spanausbringung

Hochsteifer Friserkern
- Verbessert die Schnittstabilitit und die
Spanausbringung
Ausfiihrung (Ti) (HRSA)
Flach Radius Vollradius Flach Radius
@3.0-220.0 @3.0-220.0 @1.0-@12.0 @3.0-@20.0 @3.0-@20.0



Korloy Produkt-Highlights

H-Star Endmill

VHM Schaftfraser zur Zerspanung von hochhartem Stahl

o Stabile Zerspanung durch hochharte Substrate
und der exklusiven neuen Beschichtung mit hoher VerschleiBfestigkeit

¢ Hohe Bestandigkeit gegen Ausbriiche durch optimierte Kantenbehandlung

Eigenschaften

e Beschichtung mit hoher Hérte - Gewahrleistung einer stabilen Zerspanung durch hohen Si-Gehalt, hohe VerschleiBfestigkeit
und Reibungshitzebestindigkeit durch eine neue Beschichtung aus dem AITiSiN-Substrat mit hoher Harte

e Enthalt ultrafeines WC + Co 9% und erweitert den allgemeinen Anwendungsbereich durch Maximierung
der Schneidkantenbeschaffenheit

e Frhohte Zerspanungsbestandigkeit und verbesserte VerschleiBfestigkeit fiinren zu stabilem Schnitt

Hochhartes Substrat )
- Ultrafeines WC+Co 9%

- Breites Anwendungsspektrum durch Maximierung der
Schneidkantenfunktion

Hochharte Beschichtung }
- Hoher Si-Gehalt

- Hohe VerschleiBfestigkeit

- Stabiler Schnitt durch hohe Hitzebestandigkeit

Kantenpraparation )
- Verbesserung der Standzeit bei der Zerspanung von hochhartem Stahl

Nachher Vorher

Ausfiihrung

; / |
p /
/ @ |
Voliradius Flach Radius Rib ball Rib flat Rib radius High feed
@0.3-@2.0 @0.1 - @20.0 @1.0-@12.0 @0.1-@12.0 @0.1-@12.0 0.2 - @20.0 @3.0-@12.0

43SY4Hd4 INHA "\\\\
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Korloy Produkt-Highlights

U-Star Endmill

Universeller Schaftfraser fiir
legierten Stahl und Stahl mittlerer Harte

e Breites Sortiment zum Frésen verschiedenst geformter Werkstiicke
e Hohe Standzeit durch neue Beschichtung und optimalem Substrat

Eigenschaften

e Hartmetallfrdser zum Frésen von mittelhartem Stahl (HRC30-50) und Gesenkstahl

e Hohe VerschleiBfestigkeit, Anti-Oxidationsbeschichtungaus der AICrN-Serie

¢ Hohe Schneidkantenfestigkeit des Kugelkopffrasers durch ultrafeines Substrat (PC303W)
¢ Hohe Festigkeit durch Verwendung eines hochzihen Substrats bei der flachen Ausfiihrung (PC315W)
e \erschiedene Geometrien fiir die Bearbeitung komplizierter Formen

e Geeignet flr Zerspanung mit hoher Prézisionstoleranz von h5-Schaft, Spannut und Radius

Substrat fiir Stahl mittlerer Hirte )
- Trennen der Substrate (PC303W und PC315W)
maximiert die Eigenschaften der Werkzeuge

S-formige Schneidengeometrie

- Hohe Schnittleistung und VerschleiBfestigkeit
- Widerstandsféhigkeit durch Streuung
der Schnittkraft

Kantenpréparation )
- Hohe Widerstand gegen Ausbriiche
- Stabiler Schnitt bei der Bearbeitung von Formen

Neue Beschichtung auf AICrN Basis

e 2 - Hohe VerschleiBfestigkeit und Oxidationsbesténdigkeit
Nachher ‘| Vorher durch Multilayer-Beschichtung

- Hohe Gleitfahigkeit durch Cr-Gehalt

- Stabiles Standzeiten auch bei hohen Temperaturen

Ausfiihrung

/7

4
Flach Radius Vollradius Schruppen
@0.1-225.0 0.2 - @20.0 @0.1-225.0 @3.0 - @25.0



Korloy Produkt-Highlights

S-Star Endmill

Schaftfraser fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl

e Prozesssichere Zerspanung durch optimales Schneidkanten-Design
flir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl.

e Hervorragende Leistung bei der Bearbeitung von rostfreiem
Stahl, Titan und Nickel durch eine neue Beschichtung mit hoher
Oxidationsbestéandigkeit und Harte.

43SY4Hd4 INHA "\\\\

Eigenschaften

e Stabile Hochgeschwindigkeitsbearbeitung mit minimaler Vibration, ungleicher Teilung und optimalem Spanwinkel

* Hohe Bearbeitbarkeit und geringe Vibration durch ungleiche Teilung der Schneidkante

e Minimale Vibration durch optimiertem Helixwinkel

e Reduzierter Reibungswiderstand und hohe Spanabfuhr durch die neue Beschichtungen mit hoher Oberfldchenhérte und
Oxidationsbestandigkeit

e Hohe Zerspanungsfestigkeit und Ablagerungsbestandigkeit durch neue verstarkte Spannuten
Substrat mit hoher Zahigkeit )
- Hohe MaBbestéandigkeit und prozesssichere Zerspanung
durch Verwendung eines Substrats mit hoher Zahigkeit
Unterschiedliche Breite und GriBe y y

size of AICrN based layer

- Verwendung mehrerer Schichten
- Hohe Schmierwirkung aufgrund des Cr-Gehaltes

- Garantierte Stabilitdt gegen Reibungswéarme

- Hohe VerschleiBfestigkeit durch massive Beschichtung

;;;;

Kantenpréparation )
- Hervorragender Widerstand gegen Schneidenausbriiche
- Bessere VerschleiBfestigkeit und stabile Zerspanleistung

- Hohe Qualitat des Produkts durch innovative Kantenpréparation )_J
Zusitzliche Schlichtkante

- Gute Oberflachengiite
durch hohe Schleifgenauigkeit der Kante

- Hochwertige Schneidkante gegen AufschweiBungen

Nachher ” Vorher

——{ Ungleiche Teilung, spezieller Spanbrecher

- Beste Spanabfuhr durch speziellen Spanbrecher
- Ablolute Stabilitat beim Schulterfrasen

/

Ausfiihrung

4
Flach Radius Voliradius Schruppen
@1.0-@20.0 @1.0-@20.0 @1.0-@20.0 @3.0-@20.0
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Korloy Produkt-Highlights

G-Star Endmill

VHM Fréser fiir weiche Stahle

e Geeignet flir Stahl niedriger Harte (HRC10-30): Legierter Stahl,
Kohlenstoffstahl, vorgeharteter Stahl usw.

e Universell geeignet fiir Schrupp- und Schlichtbearbeitung sowie
gekriimmte und schrage Oberfléchen

Eigenschaften

e Hervorragender Spanwinkel und Schneidkante angepasst an den Werkstiickstoff
e Hohe VerschleiBfestigkeit und hohe Zerspanbarkeit durch die Verwendung von hochzahen Materialien
e TiAIN-Beschichtung fiir hohe Oxidationsbestandigkeit

Exzellente Werkstiickoberflache
durch 45° Helixwinkel

* Bewertung der Leistung

Werkstiickstoff  Kohlenstoffstahl (STC3)

Schnittwerte ve = 140 m/min - fz=0.02 mm/U - ap = 10.0 mm
ae = 0.4 mm - trocken
Werkzeug ZE304100P - Durchmesser = @ 10 mm
G-Star Endmill Wetthewerb
Ausfiihrung
4 V. 4
Flach Radius Vollradius
@1.0-@20.0 @3.0-@12.0 @1.0 - @20.0



Korloy Produkt-Highlights

A-Star Endmill

VHM Fraser fiir die Nichteisenmetallbearbeitung

STIIINANT @

e Geeignet fiir Aluminium, Aluminiumlegierungen und Nichteisenmetalle
e Verschiedene Geometrien wie Kugel, einseitig genutet oder
Schrupp-Egeometrien fiir ein breites Spekirum an Bearbeitungen

Eigenschaften

e Scharfe Schneidkante speziell fiir Nichteisenmetalle
¢ Hohe Bestandigkeit gegen Ablagerungen und hohe Spanabfuhr durch die glatte Oberflache in der Spannut

Anwendung

Aluminium
Legierung

A-Star
Endmill

Legierte
NE-Stéhle

Nichteisen-
Metalle

Ausfiihrung

a4

< / 4
23 >
% . &
Flach Radius Voliradius Schruppen
@0.2-@25.0 @1.0-@20.0 @6.0-@20.0 6.0 - @20.0

31



6 KORLOY

KORLOY Europa

'. KORLOY Tiirkei

KORLOY Indien

KORLOY Netzwerk

Firmenzentrale

Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea,
www.korloy.com

Cheongju Produktion

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Jincheon Produktion

54, Gwanghyewonsandan 2-gil,
Gwanghyewon-myeon,
Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do,
27807, Korea

Seoul Forschung & Entwicklung
Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea

Cheongju Forschung & Entwicklung
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Gurgaon Produktion

Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar,
Gurgaon 122051 Haryana, Indien

KTS - Korloy Total Service

KORLOY China (DINE)
KORLOY Produktion (Qingdao)

ey - Y
e KORLOY

? Firmenzentrale
KORLOY AMERICA

620, Maple Avenue, Torrance, CA
90503, USA

KORLOY BRASIL

Av. Aruana 280, conj.12, WLC,
Alphaville, Barueri, CEP06460-010,
SP, Brasilien

KORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009,
7500027 Providencia—Santiago, Chile

KORLOY INDIA

Ground Floor, Property No. 217, Udyog
Vihar Phase 4, Gurgaon 122016,
Haryana, Indien

Gratis-APP im Store
Einfach kostenlos herunterladen,
installieren und verwenden.

Download on the

Google Play [ll @ App Store

GETITON
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KORLOY Amerika
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KORLOY Chile

KORLOY TURKEY

&

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34

Dudullu 0SB/Umraniye/Istanbul,

34775, Tirkei

KORLOY MEXICO

Calle R. M. Clemencia Borja Taboada
522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla,

Qro. Mexico

KORLOY EUROPE

Gablonzer StraBe 25-27,
D-61440 Oberursel, Deutschland
Tel. +49-6171-27783-0

Fax +49-6171-27783-59

info@Kkorloyeurope.com
www.korloyeurope.eu
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