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Die Lösung zum Abstechen und tiefen Einstechen

Saw Man-X
	• Dreiwege-V-Klemmsystem - Verbesserte Befestigungsstabilität
	• Neue Schneidkantenbehandlung -Verbesserte Verarbeitungsqualität und Standzeit
	• Hervorragender Spanbrecher - Verbesserte Spankontrolle
	• Spezieller Schraubenschlüssel - Verbesserte Befestigungsfreundlichkeit

Einsetzen den 
Schraubenschlüssel

Drehen den 
Schraubenschlüssel  
auf 30 bis 40 Grad

Einsetzen 
die WSP

① �Den Schraubenschlüssel  
wieder in die  
Ausgangsposition  
drehen

② Entfernen den 
Schraubenschlüss

• Verbesserte Spanabfuhr durch neues Spanbrecherdesign

• Geeignet für verschiedene Anwendungen auf unterschiedlichsten Werkstücken

Schutzfase 

- Geeignet für verschiedene Anwendungen

- Positiver Einfluss auf die Stabilität bei  
	 unterbrochenem Schnitt sowie hoher Schnitttiefen

Kühlmittelzufuhr

- Nutzung bei Haltern mit innerer Kühlmittelzufuhr

- Führung bei Spanabfuhr

Zusätzliche Spanabfuhr hinten 

- �Bessere Spankontrolle bei der Bearbeitung  
von Werkstücken mit größerem Durchmesser

- Zusätzlicher Schutz des Halters  
	 gegen Beschädigung

Erhöhte Position der seitlichen Schneide

- �Verbesserte Spankontrolle

- Höhere Steifigkeit der Schneidplatte

Merkmale des Spanbrechers

V-Rail-2V-Rail-2

V-Rail-3V-Rail-3

V-Rail-1V-Rail-1

Dreiwege-V-Klemmsystem 

- Beim Klemmen ist die Schneidplatte vollständig auf dem Plattensitz fixiert

- Minimierte Vibrationen während der Bearbeitung und eine verbesserte 
	 Stabilität

-	Stabile Hochgeschwindigkeit- und Hochvorschubbearbeitung bei hoher 
 	 Schnitttiefe sind möglich

Mit dem Speziellen Schraubenschlüssel 

- Anwendung des speziellen Schraubenschlüssels 
	 mit dem CAM-Prinzip

- Sicherer Befestigungskomfort beim Plattenwechsel 

Spezielle Schneikantenbehandlung

- Verbesserte Bearbeitbarkeit durch gleichmäßige 
	 Schneidkantenbehandlung

- Verbesserte Bearbeitungsqualität und Verschleißfestigkeit
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Korloy Service Produkte Drehen Hinweise

Halter (Schwert)

Codesystem - Saw Man-X

Saw Man-X

Vorschub, fn (mm/U) Vorschub, fn (mm/U)
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verbesserte 
Span-

kontrolle

vorhandenes Werkzeug

180

150

120

90

0,07 0,120,10 0,15

Spankontrolle

Höhere Produktivität und bessere Spankontrolle bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschüben

KSPB 30 26

KORLOY Saw Man-X
Abstech Schwert

Breite der Schneidkante
20: 2,0 mm 
30: 3,0 mm 
40: 4,0 mm

Schwerthöhe
26: 26 mm 
32: 32 mm

Wendeschneidplatte

KSP 300 020 N

KORLOY Saw Man-X
Abstechen

Breite der Schneidkante
200: 2 mm 
300: 3 mm 
400: 4 mm

Eck-R
020: 0,2 mm 
030: 0,3 mm

Spanbrecher
N: Negaland

KSPH 3 25 R

KORLOY Saw Man-X
Abstech-Halter

Breite der Schneidkante
2: 2,0 mm 
3: 3,0 mm 
4: 4,0 mm

Schaftgröße

16 : 1616

20 : 2020

25 : 2525

Werkzeugrichtung
R : Rechts
L : Links

Schaft

•	 Werkstück	 Legierter Stahl (42CrMo4), Ø100 mm

•	 Schnittbedingungen	 vc = 90-180 m/min · fn = 0,07-0,18 mm/U · ap = 5 mm, nass

•	 Werkzeuge	 WSP   KSP300-020-N (PC5300)         Halter   KSPB3026
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Sortenauswahl 

Ultrafeines Substrat mit verschleißfester Beschichtung und hoher Härte bei hohen Temperaturen

TiAlN-Beschichtung mit guter Verschleißfestigkeit und hoher Härte bei hohen Temperaturen

Ultrafeines Substrat mit hoher Zähigkeit und gutem Abschälungswiderstand

PC5300

Spezielles Substrat mit PVD-Beschichtung für die Bearbeitung bei hohen Temperaturen

PVD-Beschichtung mit hoher Oxidationsbeständigkeit und Härte bei hohen Temperaturen

Spezielles Substrat mit hohem Wiederstand gegen plastischer Verformung bei hohen Temperaturen

PC8110

(mm)

Exklusives Substrat mit verschleißfester Beschichtung für prozzessichere Zerspanung zum Einstechen

Neue TiAlN-Beschichtung mit ausgezeichneter Verschleißfestigkeit sowie hoher Härte bei hohen Temperaturen

Exklusives Substrat mit stabiler Bearbeitbarkeit und Bruchfestigkeit zum Einstechen

PC3035

Wendeschneidplatte

Saw Man-X - Empfohlene Schnittbedingungen
Werkstück

Sorte
Schnittbedingungen

ISO Werkstück KS AISI ISO (DIN)* vc (m/min) fn (mm/U)

PP
Kohlenstoff Stahl SM45C 1045 C45ww

PC5300 80-200 0,08-0,28

PC3035 80-220 0,08-0,28

Legierter Stahl SCM440 4140 42CrMo4 (42CrMo4)*
PC5300 80-160 0,08-0,25

PC3035 80-180 0,08-0,25

MM Rostfreier Stahl
STS304 304 X5CrNi18-9 (X2CrNi19-11)* PC5300 80-190 0,06-0,20

STS316 316 X5CrNiMo17-12-2 PC5300 80-190 0,06-0,20

KK
Grau gusseisen GC250 No35B

250 
(GG25)*

PC8110 100-220 0,10-0,28

PC5300 100-200 0,10-0,28

Sphärisches
Graphitgusseisen GCD500 80-55-06 450-10

PC8110 80-200 0,10-0,25

PC5300 80-180 0,10-0,25

SS HRSA Inconel 718 7718 15156-3
PC8110 35-65 0,05-0,15

PC5300 25-55 0,05-0,15
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Abbildung Bezeichnung

Sorten

W r L Konfiguration
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KSP 200-020-N ▲ ▲ ▲ ○ ○ 2,0 0,20 11,0

300-020-N ▲ ▲ ▲ ○ ○ 3,0 0,20 12,0

400-025-N ▲ ▲ ▲ ○ ○ 4,0 0,25 12,5

500-025-N ○ ● ● ○ ○ 5,0 0,25 13,5

600-035-N ○ ● ● ○ ○ 6,0 0,35 14,5

	 ▲: Lagerartikel Europa  ●: Lagerartikel Korea  ○: Lieferzeit auf Anfrage



KORLOY Drehen 313

Korloy Service Produkte Drehen Hinweise

Bezeichnung Lager Schnittkantenbreite H W L h T-MAX
Schlüssel 

KSPB 2026 ● 2mm 26 1.6 110 21 25

CW08

2032 ● 2mm 32 1.6 150 25 26

3026 ● 3mm 26 2.4 110 21 36

3032 ● 3mm 32 2.4 150 25 60

4026 ● 4mm 26 3.2 110 21 36

4032 ● 4mm 32 3.2 150 25 60

5026 ● 5mm 26 4.0 110 21 40

5032 ● 5mm 32 4.0 150 25 60

6026 ● 6mm 26 5.2 110 21 60

6032 ● 6mm 32 5.2 150 25 60

(mm)

T-MAXT-MAX

KSPB (Schwert)

Bezeichnung Lager H W H3 L H1 H2 W B M
Schlüssel 
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SMBB 1626 ▲ 16 12 26 86 43 13 30 5,3 3-M6

HW50L

2026 ▲ 20 19 26 86 43 9 38 5,3 3-M6

2032 ▲ 20 19 32 100 50 13 38 5,3 4-M6

2526 ▲ 25 23 26 86 43 4 42 5,3 4-M6

2532 ▲ 25 23 32 110 50 8 42 5,3 4-M6

3232 ▲ 32 30 32 110 54 5 48 5,3 4-M6

KSPB _ _ _ _
SPB _ _ _ (-S)
KGTB _ _ _ _

SMBB (Block)

(mm)

Saw Man-X - Spanbrecher

Bezeichnung
Lager Schneidkanten 

Breite H=(HF) B LH LF CUTDIA WF
Schlüssel 

R L

KSPH 216R/L 2 16 16 31 100 46 16.2

CW08

220R/L 2 20 20 32 120 48 20.2

225R/L ● 2 25 25 33 150 50 25.2

316R/L 3 16 16 34 100 52 16.2

320R/L ● 3 20 20 35 120 54 20.2

325R/L ● 3 25 25 36 150 56 25.2

420R/L ● 4 20 20 40 120 64 20.4

425R/L ● 4 25 25 41 150 66 25.4

(mm)

LF
LH

BWF

HHF

CUTDIA

KSP

KSPH (Schaft)
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Saw-man 
SPB-S
(Abstechschwert)

Wendeschneidplatten

SP

(mm)

Bezeichnung Lager H W L h Wendeschneidplatten
Schlüssel

SPB 1626-S ○ 26 1,3 110 21 SP160

SW15S
separat erhältlich

1826-S ▲ 26 1,5 110 21 SP180

226-S ▲ 26 1,6 110 21 SP200, 200R/L

326-S ▲ 26 2,4 110 21 SP300, 300R/L

426-S ▲ 26 3,2 110 21 SP400, 400R/L

526-S ▲ 26 4,0 110 21 SP500, 500R/L

626-S ○ 26 5,2 110 21 SP600, 600R/L

1632-S ○ 32 1,3 150 25 SP160

1832-S ○ 32 1,5 150 25 SP180

232-S ▲ 32 1,6 150 25 SP200, 200R/L

332-S ▲ 32 2,4 150 25 SP300, 300R/L

432-S ▲ 32 3,2 150 25 SP400, 400R/L

532-S ▲ 32 4,0 150 25 SP500, 500R/L

632-S ▲ 32 5,2 150 25 SP600, 600R/L

832-S ▲ 32 8 150 25 SP800

932-S ▲ 32 9,6 150 25 SP900

8526-S ○ 52,6 8 190 45 SP800

9526-S ▲ 52,6 9,6 190 45 SP900

SPH-S
(Abstechhalter)

Wendeschneidplatten

SP

(mm)

Bezeichnung
Lager

H=(h) W L Ød S Wendeschneidplatten

Schlüssel

L R

SPH 216R/L-S ▲ ▲ 16 16 100 31 16,3 SP200, 200R/L

SW15S
separat erhältlich

220-R/L-S ▲ ▲ 20 20 120 31 20,3 SP200, 200R/L

225R-S ▲ ▲ 25 25 150 31 25,3 SP200, 200R/L

316R/L-S ▲ ▲ 16 16 100 32 16,3 SP300, 300R/L

320R/L-S ▲ ▲ 20 20 120 40 20,3 SP300, 300R/L

420R/L-S ▲ ▲ 20 20 120 50 20,4 SP400, 400R/L

520R/L-S ▲ ▲ 20 20 120 60 20,5 SP500, 500R/L

325R/L-S ▲ ▲ 25 25 150 50 25,3 SP300, 300R/L

425R/L-S ▲ ▲ 25 25 150 60 25,4 SP400, 400R/L

525R/L-S ▲ ▲ 25 25 150 70 25,5 SP500, 500R/L
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Korloy Service Produkte Drehen Hinweise

Werkstoff
CVD PVD Unbeschichtet Schnittbreite (mm)

NC3225 NC3030 NCM325 NC5330 PC8110 PC5300 PC6510 ST30A 2 3 4 5 6

Kohlenstoffstahl 80-180 80-180 0,02-0,15 0,03-0,2 0,08-0,3 0,10-0,4 0,12-0,5

Legierungsstahl 70-150 70-150 70-150 70-150 0,02-0,15 0,03-0,2 0,08-0,3 0,10-0,4 0,12-0,5

Gusseisen 50-100 50-100 50-100 0,05-0,12 0,1-0,25 0,1-0,30 0,1-0,35 0,1-0,40

Rostfreier Stahl 50-120 50-120 50-120 60-140 0,02-0,1 0,03-0,15 0,08-0,25 0,1-0,35 0,12-0,40

NE-Metall, (Al, Cu) 200-450 0,05-0,1 0,05-0,2 0,05-0,25 0,05-0,30 0,05-0,35

Merkmale von Multi-Abstechwerkzeugen

	• Für verschiedene Werkstoffe erhältlich:  
Legierungsstahl, Gusseisen, Edelstahl, usw.

	• Höhere Standzeiten durch speziellen Spanwinkel.

	• Die Mindestgröße des Eckradius R muss eingehalten 
werden, um Grate zu vermeiden.

	• Verschiedene Anschnittwinkel für die beste Zerspanung.

	• Eine geringe Spanbreite kann durch den speziellen 
Spanbrecher und die Ausführung der Schneidkante erzielt 
werden.

SMBB
(Spannblock)

Abstechschwert

SPB_ _ _-S

Bezeichnung Lager H W H3 L H1 H2 W1 B M Abstechschwert
Schlüssel
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SMBB 1626 ▲ 16 12 26 86 43 13 30 5,3 3-M6 SPB_26-S

HW50L

2026 ▲ 20 19 26 86 43 9 38 5,3 3-M6

2032 ▲ 20 19 32 100 50 13 38 5,3 4-M6 SPB_32-S

2526 ▲ 25 23 26 86 43 4 42 5,3 4-M6 SPB_26-S

2532 ▲ 25 23 32 110 50 8 42 5,3 4-M6 SPB_32-S

3232 ▲ 32 30 32 110 54 5 48 5,3 4-M6

40526 ▲ 40 41 45 130 81 22 66 8 4-M8 SPB_526-S
HW60L

50526 ○ 50 41 45 135 83 14 66 8 4-M8

Wendeschneidplatten

Anwendung Abbildung Bezeichnung

Sorte Maße (mm)

Geometrie
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Abstechen

SP SP 160 ○ ○ ○ ○ 1,6 7,8 0,16
R-Ausführung Standard

L-Ausführung

W = ±0.1

180 ○ ○ ○ 1,8 9,3 0,16
200 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 2,2 9,3 0,2
200-A ▲ 2,2 9,3 0,2
200L ▲ ○ ▲ ▲ 2,2 9,3 0,2
200L-A ▲ 2,2 9,3 0,2
200R ▲ ▲ ▲ 2,2 9,3 0,2
200R-A ○ 2,2 9,3 0,2
300 ▲ ○ ▲ ▲ ▲ ▲ 3,1 11,3 0,2
300-A ▲ 3,1 11,3 0,2
300L ▲ ○ ▲ ▲ ○ 3,1 11,3 0,2
300L-A ○ 3,1 11,3 0,2
300R ▲ ▲ ▲ ▲ 3,1 11,3 0,2
300R-A ▲ 3,1 11,3 0,2
400 ▲ ○ ▲ ▲ ▲ ▲ 4,1 11,3 0,25
400-A ▲ 4,1 11,3 0,25
400L ▲ ▲ 4,1 11,3 0,25
400L-A ▲ 4,1 11,3 0,25
400R ▲ ▲ ▲ ○ 4,1 11,3 0,25
400R-A ● 4,1 11,3 0,25
500 ▲ ○ ▲ ▲ ▲ ○ 5,1 11,4 0,3
500-A ▲ 5,1 11,4 0,3
500L ○ 5,1 11,4 0,3
500R ▲ 5,1 11,4 0,3
600 ▲ ▲ ▲ 6,4 11,4 0,35
600-A ▲ 6,4 11,4 0,35
600L ○ 6,4 11,4 0,35
600R ○ 6,4 11,4 0,35
800 ○ ▲ ○  8,0   13,5 0,4
900 ▲ ▲ ○ 9,6 13,5 0,45

(mm)

Saw-man 




