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KORLOY Drehen368

Problembehandlung

Werkzeugfehler Ursache Lösung

Kolkverschleiß

	∙ Falsche Sorte
	∙ Ungeeignete Schnittbedingungen

	∙ Härtere Sorte verwenden
	∙ Schnittbedingungen verbessern

Riss
	∙ Falsche Sorte
	∙ Zu hoher Vorschub
	∙ Schwächung der Schneidkante
	∙ Unzureichende Steifigkeit des Halters

	∙ Zähere Sorte verwenden
	∙ Vorschub verringern
	∙ Große fein geschliffene oder angefaste 

Kante verwenden
	∙ Größeren Halter verwenden

Plastische Verformung

	∙ Falsche Sorte
	∙ Ungeeignete Schnittbedingungen
	∙ Hohe Schnitttemperatur

	∙ Härtere Sorte verwenden
	∙ Schnittbedingungen verbessern
	∙ Sorte mit besserer Wärmeleitfähigkeit 

verwenden

Eckradiusverschleiß (Freiflächenverschleiß) 	∙ Härte des Werkstoffs ist im Vergleich zum 
Werkzeug zu hoch

	∙ Bearbeitung eines Oberflächengehärteten 
Werkstücks

	∙ Falsche Sorte
	∙ Schnittgeschwindigkeit zu hoch
	∙ Freiwinkel zu klein
	∙ Vorschub zu gering

	∙ Härtere Sorte verwenden
	∙ Schnittgeschwindigkeit verringern
	∙ Größeren Freiwinkel wählen
	∙ Vorschub erhöhen

Wärmeriss
	∙ Ausdehnung und Schrumpfung durch 

Schnitttemperatur
	∙ Falsche Sorte 

(*Spezielle Fräsoperation)

	∙ Trockene Bearbeitung wählen (Bei nasser 
Bearbeitung auf ausreichend Kühlmittel 
achten)

	∙ Zähere Sorte verwenden

Abschälung
	∙ Falsche Sorte
	∙ Zu hoher Vorschub
	∙ Schwächung der Schneidkante
	∙ Unzureichende Steifigkeit des Halters

	∙ Zähere Sorte verwenden
	∙ Vorschub verringern
	∙ Große fein geschliffene oder angefaste
	∙ Kante verwenden
	∙ Größeren Halter verwenden

Kerbverschleiß

	∙ Oberflächen-gehärtetes Werkstück
	∙ Reibung durch schlechte Spangeometrie 

(Entstehung von Vibrationen)

	∙ Härtere Sorte verwenden
	∙ Spankontrolle durch großen Spanwinkel 

verbessern

Abblättern

	∙ Ablagerungen an der Schneidkante
	∙ Schlechte Spankontrolle

	∙ Zerspanungsleistung durch großen 
Spanwinkel verbessern

	∙ Große Spantasche verwenden

Kompletter Bruch

	∙ Ungeeignete Bedingungen aufgrund von 
Abnutzung der Schneidkante durch zu starken 
Verschleiß

	∙ Vorschub reduzieren
	∙ Schnitttiefe reduzieren
	∙ Härtere Sorte verwenden
	∙ Stärkeren Spanbrecher verwenden
	∙ Dickere Schneidplatte auswählen

Aufbauschneide

	∙ Schnittgeschwindigkeit zu gering
	∙ Klebriges Material

	∙ Schnittgeschwindigkeit erhöhen
	∙ Positivere Winkelgeometrie verwenden
	∙ Zähere Sorte verwenden
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Korloy Service Produkte Drehen Hinweise

Werkzeugprobleme und Lösungen

Problem Ursache

Lösung

Schnitt- 
bedingungen

Auswahl Schneid-
plattensorte Werkzeuggeometrie Einspannung
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Schlechte Genauigkeit
Schwankende
Werkstückabmessung

	∙ Ungeeignete 
Wendeplattentoleranz

	∙ Ausweichendes Werkstück oder 
Werkzeug

Großer Rückstoß der 
Schneidkante
Anpassung erforderlich, da sich die 
Genauigkeit während der 
Bearbeitung ändert 

	∙ Erhöhung des 
Freiflächenverschleißes

	∙ Ungeeignete 
Schnittbedingungen

Schlechte Oberflächengüte  
für das Schlichten
Standzeitkriterium

	∙ Schwächung der Schneidkraft 
durch zunehmenden 
Werkzeugverschleiß

Nasse
Bear-

beitung

	∙ Abschälen der Schneidkante

	∙ Adhäsion, Aufbauschneiden
Nasse
Bear-

beitung

	∙ Ungeeignete 
Schnittbedingungen

Nasse
Bear-

beitung

	∙ Falsches Werkzeug und 
Schneidkante

	∙ Vibration, Rattern
Nasse
Bear-

beitung

Entstehung von Schnittwärme
Schlechte Genauigkeit  
und Standzeit  
durch Schnittwärme

	∙ Ungeeignete 
Schnittbedingungen

	∙ Falsches Werkzeug und 
Schneidkante

Grate, Ausbrüche, Ausfransungen
Stahl, Aluminium (Grat)

	∙ Ungeeignete 
Schnittbedingungen

Nasse
Bear-

beitung

	∙ Werkzeugverschleiß, falsche 
Schneidkante

Gusseisen (Schlechte 
Spanbildung)

	∙ Ungeeignete 
Schnittbedingungen

	∙ Werkzeugverschleiß, falsche 
Schneidkante

Weichstahl (Ausfransung)

	∙ Ungeeignete 
Schnittbedingungen

Nasse
Bear-

beitung

	∙ Werkzeugverschleiß, falsche 
Schneidkante

 Erhöhen      Verringern     Verwenden     Richtige Verwendung 

Standzeitkriterium

Flankenverschleiß-
breite

0,2 mm
Leichte Präzisionsbearbeitung,  
Schlichten von Nichteisenlegierungen

0,4 mm Bearbeiten von Spezialstahl

0,7 mm
Allgemeine Bearbeitung  
von Gusseisen, Stahl, usw.

1,00-1,25 
mm

Allgemeine Bearbeitung von Gusseisen,  
Stahl, usw.

Tiefe des 
Kolkverschleißes Im Allgemeinen 0,05-0,10 mm

Standzeitkriterium Anwendung

Kompletter Bruch Bearbeiten von Spezialstahl

Flankenverschleißbreite
VB = 0,3 mm

Gleichmäßiger Flankenverschleiß von 
Hartmetallen, Keramikwerkzeugen

VBmax = 0,5 mm Ungleichmäßiger Flankenverschleiß

Kolkverschleißbreite
KT = 0,06 + 0,3 fmm  (f:mm/U)

Hartmetallwerkzeug

Kriterium nach Oberflächengüte 
1, 1,6, 2,5, 4, 6,3, 10µm Ra

Wenn die Oberflächengüte wichtig ist

KS B0813 ISO (B8688)
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Eigenschaften von KORLOY-Sorten
Physikalische Eigenschaften von KORLOY-Sorten

Anwendung ISO
Symbol

KORLOY 
Sorten

Relative
Dichte
(g/cm3)

Härte
(HRA)

TRS
(kgf/mm2)

Druck-
festigkeit
(kg/mm2)

Elastizitäts-
modul

(103kgf/mm2)

Wärme- 
dehnungs-
koeffizient
(10-6/°C)

Wärmeleit- 
fähigkeit

(cal/cm·sec·°C)

Sorten für 
Schneid-

werkzeuge

PP

P01 ST05 10,6 92,7 140 440 - - -

P10 ST10 10,0 92,1 175 460 48 6,2 25

P20 ST20 11,8 91,9 200 480 56 5,2 42

P30 ST30A 12,2 91,3 230 500 53 5,2 -

MM

M10 U10 12,9 92,4 170 500 47 - -

M20 U20 13,1 91,1 210 500 - - 88

M30 ST30A 12,2 91,3 230 500 53 5,2 -

M40 U40 13,3 89,2 270 440 - - -

KK

K01 H02 14,8 93,2 185 - 61 4,4 105

K10 H01 13,0 92,9 210 570 66 4,7 109

K20 G10 14,7 90,9 250 500 63 - 105

Ultra-fein-
körnige 

Legierung
ZZ

Z10 FA1 14,1 91,4 290 - 58 5,7 -

Z20 FCC 12,5 91,3 235 - - - -

Sorten für 
Verschleiß-teile 
aus Wolfram-

karbid

VV

V1 D1 15,0 92,3 205 520 - - -

V2 D2 14,8 90,9 250 150 - - -

V3 D3 14,6 89,7 310 410 - - -

V4 G5 14,3 89,0 320 380 - - -

V5 G6 14,0 87,7 350 330 - - -

Sorten für 
Bergbau- und 

Bau- 
werkzeuge

EE

E1 GR10 14,8 90,9 220 - - - -

E2 GR20 14,8 90,3 240 - - - -

E3 GR30 14,8 89,0 270 - - - -

E4 GR35 14,8 88,2 270 - - - -

E5 GR50 14,5 87,0 300 - - - -

Physikalische Eigenschaften von Elementen

Element Relative Dichte
(g/cm3)

Härte
(Hv)

Elastizitäts-
modul

(103kgf/mm2)

Wärmeleit-
fähigkeit

(cal/cm·sec·°C)

Wärmedehnungs- 
koeffizient
(10-6/°C)

Schmelzpunkt
(°C)

WC 15,6 2150 70 0,3 5,1 2900

TiC 4,94 3200 45 0,04 7,6 3200

TaC 14,5 1800 29 0,05 6,6 3800

NbC 8,2 2050 35 0,04 6,8 3500

TiN 5,43 2000 26 0,07 9,2 2950

Al203 3,98 3000 42 0,07 8,5 2050

cBN 3,48 4500 71 3,1 4,7 -

Diamant 3,52 9000 99 5,0 3,1 -

Co 8,9 - 10-18 0,165 12,3 1495

Ni 8,9 - 20 0,22 13,3 1455
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KORLOY-Sorten

Kat. Sorte
ISO

Drehen
Multi-
funk-
tional

Gewin-
den Fräsen Schaft-

fräser
WSP-

Bohrer
VHM 

Fräser
Brazed
tools Beschichtung

PP MM KK SS NN HH

Be
sc

ht
un

g

CVD NC3215 P10-P15 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NC3225 P20-P25 � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NC3120 P20-P25 � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NC3030 P25-P35 � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

PVD PC3030T P35-P45 M25-M35 �

PVD PC3035 P30-P40 �
Neue TiAℓN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

CVD NC6310 K01-K10 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NC6315 K10-K20 � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

PVD PC8105 M05-M15 S01-S10 �

PVD PC8110 M10-M20 S05-S15 � �
Neue TiAℓN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC8115 M15-M25 S10-S20 �

PVD PC8120 S15-S25 �
TiMeN
TiAlN

Neue Al2ℓO3 Schicht

CVD NC9115 M10-M20 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NC9125 M20-M30 S10-S20 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NC9135 M30-M40 S15-S25 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

PVD PC9030 M25-M35 � �

PVD PC9070T M25-M35 �

PVD PC2005 H01-H10 �
TiMeN
TiAlN

PVD PC2010 H05-H15 �
TiMeN
TiAlN

PVD PC2015 H10-H20 �
AlCrN

PVD PC2505 H01-H10 �
Neue TiAIN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC2510 H05-H15 � �
Neue TiAIN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC210F H10-H20 �
Neue TiAIN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

CVD NCM325 P30-P40 � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NCM335 P35-P45 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

PVD PC3700 P25-P40 � �
TiN
TiAlCrN

CVD NC5330 P30-P35 M25-M35 K15-K25 � � � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NCM535 P30-P40 K20-K30 � � �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O

CVD NCM545 P40-P50 K30-K40 �

Al2O3

MT-TiCN

Al2O3

MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

Al2O3
TiC
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3
MT-TiCN

TiN
Al2O3

TiN
Al2O3
TiC
MT-TiCN

Al2O
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KORLOY-Sorten

Kat. Sorte
ISO

Drehen
Multi-
funk-
tional

Gewin-
den Fräsen Schaft-

fräser
WSP-

Bohrer
VHM 

Fräser
Brazed
tools Beschichtung

PP MM KK SS NN HH

Be
sc

hi
ch

te
t

PVD PC5300 P30-P40 M20-M30 K20-K30 S15-S25 � � � � �
Neue TiAℓN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC5335 P30-P40 M20-M30 �
 TiAlCrN Schicht

(Gleitfähigkeit)

PVD PC5400 P35-P45 M30-M40 K25-K35 S25-S35 � �
 TiAlCrN Schicht

(Gleitfähigkeit)

PVD PC6510 K05-K15 � �

PVD PC9530 M25-M35 �

PVD PC9540 M35-M45 S30-S40 �
Al2O3
TiAlN

Ce
rm

et

PVD CC1500 P10-P20 K05-K15 �
Neue TiAℓN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD CC2500 P20-P30 K10-K15 �
Neue TiAℓN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

CN1500 P10-P20 K10-K20 �

CN2500 P15-P30 K15-K25 �

CN30 P25-P35 �

Un
be

sc
hi

ch
te

t

ST10 P10-P15 � �

ST20 P15-P20 � �

ST30A P25-P35 � �

U20 M25-M30 �

H01 K05-K10 S01-S10 N10-N20 H05-H10 � � � � � �

H05 K10-K15 S05-S15 N15-N25 � �

G10 K15-K20 � � �

Be
sc

hi
ch

te
t

PVD PC203F H05-H15 �
Neue TiAℓN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC210C N10-N20 �
CrN

PVD PC215F P20-P35 �
Neue TiAlN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC215G P15-P30 K15-K30 �

PVD PC221F P35-P45 K35*K45 �
Neue TiAlN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC230F P05-P15 M05-M15 K05-K15 �
Neue TiAlN Schicht

(Hohe Härte / 
Oxidationsbeständigkeit)

PVD PC303S P05-P15 K05-K15 H05-H15 �
TiMeN
TiAlN

PVD PC310U P10-P20 K10-K20 H10-H20 �
TiMeN
TiAlN

PVD PC315E P20-P35 K20-K35 �
AlCrN

PVD PC315G P15-P30 K15-K30 �
TiAlCrN

PVD PC320 P20-P35 K20-K35 �
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Korloy Service Produkte Drehen Hinweise

KORLOY-Sorten

Kat. Sorte
ISO

Drehen
Multi-
funk-
tional

Gewin-
den Fräsen Schaft-

fräser
WSP-

Bohrer
VHM 

Fräser
Brazed
tools Beschichtung

PP MM KK SS NN HH

Be
sc

hi
ch

te
t

PVD PC320S M20-M30 S20-S30 �
TiMeN
TiAlN

PVD PC320U P01-P10 K05-K10 �

PVD SL S25-S35 �
AlCrN

PVD PC325T S20-S30 �
TiMeN
TiAlN

PVD PC325U P20-P35 M20-M30 K20-K35 �
TiAlCrN

Un
be

sc
hi

ch
te

t

H01 N10-N20 �

H05S N10-N20 �

FCC N15-N35 �

FG2 P05-P25 N05-N25 �

FA1 P05-P25 N05-N25 �

cB
N

DBN500 K05-K15 �

DBN700A K01-K10 �

DB7000 S01-S10 �

DB1000 H01-H10 �

DB2000 H05-H15 �

DBNX20 H15-H25 �

DBN250 H15-H25 �

DBN400 H15-H25 �

PVD DNC100 H01-H10 �
Neue TiAlN Schicht

(Hohe Härte)

PVD DNC250 H05-H15 �

PVD DNC350 H25-H35 �
Neue TiAlN Schicht

(Hohe Härte)

PVD DNC400 H15-H25 �

PK
D

DP90 N01-N20 �

DP150 N05-N25 �

DP200 N10-N30 �

Di
am

an
t CVD ND2100 N2.5-N7.5 � � � �

Diamant 
Beschichtung

CVD ND3000 N01-N05 � � �
Diamant 
Beschichtung

DL
C

PVD PD1005 N05-N10 � � �

PVD PD1010 N10-N15 � � �
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Vergleich zwischen Sorten zum Drehen
★: PVD beschichtet Cermet     ★: Neue Sorte

ISO KORLOY SUMITOMO KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL TOSHIBA MITSUBISHI HITACHI VALENITE WALTER TAEGUTEC NTK DIJET

Dr
eh

en

PP

ST10 SRN5 S1F
ST10 S1P TX10S STi10T WS20B P10

ST20 ST20 TX20 STi20T P20
SM30

TTX K45 VC6
ST30A ST30A PW30 IC50M S30T TTM KM TX30 UTi20T EX35 VC5 P30

IC54 S6 TTR K420 EX40 VC56 P40
ST40E TX40 EX45

MM
U10E AT10 TU10 WAM10B M10

U20 U20 H13A AT15 K2885 TU20 UTi20T VC27 M20
ST30A H10F TTR K2S EX35 VC28
A40 TU40 M40

KK
H01 H1 IC4 H1P THM K68 TH03 HTi10T WH05 VC3 K10
H05 TH10 HTi20T W10 VC2 K20

IC20 H10F THR K8735 KS20 WH20 VC1 K20M
G10 G10 KW10H IC28 K30

WC

ISO KORLOY SUMITOMO KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL TOSHIBA MITSUBISHI HITACHI VALENITE WALTER TAEGUTEC NTK DIJET

Dr
eh

en

PP

AC805P
CA5505 GC4305 TP0500 KCP05

T9105 UE6105 TT8105
CA510 GC4205 TP0501 KCP05B

NC3215★
AC810P
AC700G
AC900G

CA515
VP5115
CA5515

IC8150
GC4315
GC4215

TP1500
KCP10
KCP10B

T9115
UE6110
MY5015

HG8010 VP5515
WPP10S
WKP13S

TT8110
TP1501
TGP25 LC215P

TT8115

NC3225★

NC3120

AC820P
AC2000
AC8025P

CA525
VP5125
CA5525

IC8250
GC4325
GC4225

TP2500
KCP25
KCP25B

T9125
MC6025
UE6020

HG8025 VP5525
WPP20S
WKP23S

TT8120 JC110V
TP2501
TGP35 LC225P

CP5 JC215V
TP3501 TT8125

NC3030
AC830P

CR9025
CA5535
CA530

IC8350
GC4335 
GC4235

TP3500
TGP45

KCP30
KCP30B

T9135
MC6035
UE6035

GM8035 VP5535
WPP30S
WKP33S

TT5100

TT8135 JC325V
NC5330

KCP40
UH6400 TT7100 JC450

KCP40B

MM NC9125★

NC9135★

NC9115★ AC610M CA6515 IC6015
S05F
GC2015 TM2000

KCM15
T6120

MC7015 VP8515 WAM10 TT9215
KCM15M

GC2220
GC2025

KCM25 MC7025
GM25 VP8525

WMP20S
TT9225

AC630M
AC6030M

CA6525 TM4000
KCM25B

T6130
US7020 WAM20

IC6025 KCM35
US735 GX30 WAM30 TT9235

KCM35B

KK

AC405K CA4505
IC5005

GC3205 TK1001
KCK05

T5105
MC5005

HG3505 VP1505 WKK10S TT7005 CP2 JC105V
KCK05B UC5105

NC6310★

NC6315★

AC415K
CA4010

GC3210
TK2001
TGK1500

KCK15
KCK15B

T5115
MC5015
UC5115

HG3515
VP1510

WKK20S

TT7505
TT7310

CP5 JC110V

CA4515

IC5015

GC3215
VP1515 TT7015 JC215V

CA4115 GC3225

AC420K CA4120
KCK20

T5125 WAK30 TT7025
KCK20B

CVD-Beschichtet

ISO KORLOY SUMITOMO KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL TOSHIBA MITSUBISHI HITACHI VALENITE WALTER TAEGUTEC NTK DIJET

Dr
eh

en

PP

AH710 VC907
PC8105★ IC507 VC927
PC8110 PR1005 IC808 CP200 KU10T GH730
PC8115★ PR915 KU25T JC5003
PC3035 PR1115 IC830 CP250 AH330 IP2000 VC905 WTA43
PC5300 PR930 IC908 GC1025 AH740 VP15TF JC5015

PR1025 IC3028 AH120 VP20MF IP3000 WTA41 TT5030
PR630 CP500 GH330
PR660 IC330 GC4125

MM

PC8105★ IC808 AH330 MP9005
PC8110 AC510U PR915 IC907 GC1005 CP200 KC5010 GH330 VP10RT IP50S VC929 WSM10S
PC8115★ EH510Z PR930 GC1105 CP250 KC5510 AH120 IP100S VC927 WSM20S ZM3
PC8120★ AC520U IC3028 GC1020 GH730 VP15TF VC902 WSM30S QM3 JC5003
PC5300★ EH520Z IC830 GC1025 KC5025 AH140 VP20MF VC901 WSM40S VM1

AC530U PR1125 GC4125 CP500 KC5525 AH630 VC905 TT5030 TAS JC5015
PC9030 PR630

PR660 GC2035 MP7035
PC5400★ IC330 AH645 TT8020

KK

VC929
IC5100 VC903

EH510Z IC810 VC927
PC5300 EH520Z IC220 CP200 AH110 CY110H VC902 TT5030

IC908 CP250 GH110 VC901
IC228 CP500 AH120 VC907

SS

PC8105 IC808 TS2000 VP05RT WSM10
PC8110 AC510U PR915 IC907 GC1105 CP500 KC5010 AH110 VP10RT WSM20 TT5030
PC8115★ AC520U PR660 IC3028 GC1025 TS2500 KC5025 AH120 VP15TF WSM30
PC8120★ PR1325 IC328 GC2035 MP7035
PC5300
PC5400★

PVD-Beschichtet

ISO KORLOY SUMITOMO KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL TOSHIBA MITSUBISHI HITACHI VALENITE WALTER TAEGUTEC NTK DIJET

Dr
eh

en

PP

CC1500★ PV30★ PV3010★

CN1500★ T110A TN30 CM CT3000
T2000Z★ IC20N CT5015 C15M HT2 NS520 NX2525 CH350 T3N LN10

CC2500★ T1500A PV7020★ IC520N KT125 GT530★ NX3035 CZ25★ T15 CX50
CN2000 TN60 CT525 TP1020 HT5 NS530 UP35N★ CH530 VC83 WTA43★ N20 CX75
CN2500★ T3000Z★ TN620 IC30N GC1525★ KT175 NS9530 AP25N★ CH550 WTA41★

TN6020 IC530N TP1030★ KT195M GT9530★ NX335 CH570 C30 CX90
TN90 NS540 MP3025★ CX99
PV90★ NS730 N40

MM

KK CN1500★ T110A NX2525 CT3000 LN10
CN2500★ T15 CX75

Cermet-Beschichtet
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Spanbrecher-Vergleich
Anwendung KORLOY KYOCERA TAEGUTEC SUMITOMO SANDVIK KENNAMETAL ISCAR WALTER MITSUBISHI SECO TUNGALLOY

Ne
ga

tiv

PP

Stahl

Ultra- 
Schlichten

- DP (G-Klasse) - FA PMC FF (G-Klasse) SF - PK (G-Klasse), FY FF1 TF

VL GP FA FL, FB QF UF PF NF3 FH, FS, SY FF2 NS, ZF

Schlichten
VF, VB PP FG LU, FE PF, XF FN NF, SM NF4 FP NM, NS, SS

- - SF SU 61 K F3P  FP5 LP, SH, SA MF2 TS, TSF

Mittlere bis
Schlicht-

Bearbeitung

VC HQ, CQ MC SE HM LF, CT TF NS6 C (Cermet) AS

LP, CP PQ, CJ FC SX PMC - - MP3 MV MF5 ZM, AM

Mittlere
Bearbeitung

VM, HM HK, GS, HS, PS MP, MT GU (UG) QM, SM MP, MN PP, TF NM4, NP5 MA, MH M3, M5 TQ, TM

MP PG PC GE, UX PM, XM - M3P MP5 MP - DM, None C/B

Schruppen
B25 - RP, MR GN - GM, None C/B M5 TH

GR PT, GT, HT, PH RT MU, ME, MX PR, WR RN, None C/B R3P RP5, NM9 GH, RP MR5, MR6, MR7 THS

Hochleistungs-
bearbeitung

GH PX HB, RH, RX HG, MP PR, XMR RH NR, HT RP7, NR4, NRF HZ R4, R5 CH

VH - HZ, EH HP QR RM HR NRR, NR8 HX R6, R7, R8, PR6 THS, TRS

VT - HT, HY, HD HU, HW, HF HR MM T3P - HV
PR9, 

R56, R57, R68
65, TUS

Niedrig-
legierter 

Stahl
Weichstahl

VL XF, XP, XP-T SF FL LC - - - FY - -

- XQ, XS - - - - - - SY - -

Hoher Vor-
schub

Bearbeitung
mit hohen  

Vorschüben

VW WP, WF WS LUW, SEW WF, WL FW WF NF SW FF2, MF2 AFW, FW

LW WQ, WE WT GUW WM, WMX MW WG NM MW MF5, M3 ASW, SW

- - - - WR RW - - - R4, R7 -

Anwen-
dung

Schaft
(Lang)

SH CJ, ST FS, VF, FX HM K - - - ES UX P, S

KNUX- KNMX- KNUX- - KNUX-71 - - - KNMX-19 - KNMX

MM
Rost- 
freier  
Stahl

Schlichten VP2, MP MQ, GU, SK EA, SF SU, EF MF, XF FP, FF SF, VL, F3M NF4, FM5 SH, LM FF1, MF1 SS, SF, SA

Mittlere  
Bearbeitung MM HU, TK, MS MP, EM EX, EG, GU

MM, XM, QM, 
MMC

MP, UP, MS PP, TF, M3M NM4, NR4 MS, GM, MM MF3, MF4 SM

Schruppen RM MU ET MU, HM, EM MR, XMR, MRR RP, P MR, R3M RM5, NRS  MA, ES MF5, M5 S, SH

KK
Guss- 
eisen

Schlichten MP None C/B, C, KQ MT UZ KF, PMC, XF T-20, FN TF NM, MK5 LK, MA M4 CF

Mittlere  
Bearbeitung B25, MK ZS, KG RT, KT UX, GZ KM, XM UN, RP GN NM5, RK5 MK, GK, (keine) M5 CM, None C/B

Schruppen -MA, RK  -MA, GC, KH  -MA -MA KR, XMR, KRR MR, S-20, -MA  -MA, NR  -MA, RK7 RK, -MA MR7 CH

SS HRSA

Ultra- 
Schlichten VP1 MQ, SK EA EF SF, SGF

FS (G-Klasse) 
LF (G-Klasse)

SF, PF NF4 FJ (G-Klasse) M1 SF

Schlichten VP2 TK ML UP, EG 23.SR, XF, SMC UP PP NFT LS MF1 HMM

Mittlere  
Bearbeitung VP3 MS EM EX SM, SMR, XM MS, GP, P, UN TF NMS, NMT MS MF4, MR3 HRF

Schruppen VP4 MU ET MU XMR RP MR NRS, NRT RS, GJ MR4 HRM

NN Aluminium HA AH ML AX 23 GP, MS NF, PP
FN2, PF2,
MN2, PM2

MJ MF1 P

Po
st

iv

PP

MM
KK

Anwen-
dung

Schlichten
FP XP, PP FA, FX FC PF, XF 11 PF FP4

SMG (G-Klasse), 
FV

FF1 01

VL, VF GP - FB, LU (FP,  FK) UF UF F3P FK6 SV, FP F1 PSF, PF

Mittlere  
Bearbeitung

HMP XQ FG LB, NF PM, XM LF, FP 14
MP4, FM2, FM4, 

MK4
LP MF2 PSS

MP HQ, GK PC, FM SU, SC UM, PMC MP, T-20 SM
FP6, MM4, FM6, 

RK4
MV F2, M3 PS

Schruppen C25 None C/B MT MU PR, UR, XR MF, GM, -C 19 RP4, RM4, RK6 None C/B, MP M5 PM

Wiper
- WP - LUW WL, WF FW WF PM SW - -

- - WT SDW WM, WMX MW WG - MW - -

MM
SS

Rostfreier 
Stahl für 

HRSA

Schlichten FS, MS, VP1 CF, GF, GQ FFGG FC, FM MF, MM, MMC 11, UF, LF PF FM4, NM4
FJ (G-Klasse), 

FM, LM
F1, MF2 PSF, PSS

Mittel-  
Schlichten FP, VL, LU MQ SA LB, SI MR, XR MF SM RM4 MM M3 PS

Mittlere 
Bearbeitung MU MF - - SMC - M3M - None C/B M5 CM

KK
Guss- 
eisen

Mittlere 
Bearbeitung MP HQ PC MU KF, KM LF 17 FK6 MK M3 CM

Schruppen C25 GK MT None C/B KR MF, UF 19 MK4, RK6 None C/B, - MW M5 None C/B

NN Aluminium AK, AR AH FL AW, AG, AY AL HP, LF AS, AF PM2 AZ, FS AL AL

Hochpräzises Automatendrehen
(Toleranzklassen G&E) KF, KM FSF, USF, J, A3 GF, FF, GW FY, FX, FZ K, F, UM  GH LF, RF, XL - F, SR, SS, SM UX JS, J10, JRP, JPP
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Allgemeine Geschäftsbedingungen
§ 1 ALLGEMEINES

1.	 Diese Allgemeinen Geschäftsbedingungen (nachfolgend „AGB“) gelten aus-
schließlich für alle unsere Verkäufe, Lieferungen und Leistungen. Entgegenste-
hende oder von unseren AGB abweichende Bedingungen des Käufers erkennen 
wir nicht an, es sei denn, wir haben ausdrücklich schriftlich ihrer Geltung zuge-
stimmt. Unsere AGB gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender 
oder von unseren AGB abweichender Bedingungen des Käufers die Lieferung an 
den Käufer vorbehaltlos ausführen.

2.	 Unsere AGB gelten nur gegenüber Unternehmern im Sinn von § 14 BGB, juris-
tischen Personen des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sonderver-
mögen.

§ 2 VERTRAG

1.	 Unsere Angebote sind freibleibend und unverbindlich. Technische Änderungen 
sowie Änderungen in Form, Farbe und/oder Gewicht bleiben im Rahmen des 
Zumutbaren vorbehalten.

2.	 Angaben in unseren Katalogen, Prospekten oder anderen Werbematerialien sind 
nur Beschreibungen und keine Garantien. Wir haben das Recht, die beworbenen 
Waren zu ändern, zu ersetzten oder ihren Verkauf einstellen.

3.	 Der Käufer kann seine Bestellung nicht ändern. Bestellungen des Käufers kön-
nen wir innerhalb von 3 Werktage nach Eingang bei uns annehmen. Die Annah-
me kann entweder in Textform (z.B. schriftlich, per pdf, Telefax oder Email) oder 
durch Auslieferung der Ware an den Käufer binnen 3 Werktage erklärt werden. 
Wenn der Käufer unsere Lieferung akzeptiert, so kommt der Vertrag auch nach 
Ablauf von 3 Werktagen zustande.

4.	 An Abbildungen, Zeichnungen und sonstigen Unterlagen behalten wir uns Eigen-
tums- und Urheberrechte vor. Vor ihrer Weitergabe an Dritte bedarf der Käufer 
unserer ausdrücklichen schriftlichen Zustimmung.

§ 3 PREISE

1.	 Sofern im Einzelfall nichts anderes vereinbart ist, gelten unsere jeweils zum Zeit-
punkt des Vertragsschlusses aktuellen Preise, und zwar ab Lager, zzgl. gesetz-
licher Umsatzsteuer am Tag der Rechnungsstellung. Verpackung und Versand 
werden extra berechnet.

2.	 Beim Versendungskauf (§ 4 Abs 4 S 2) trägt der Käufer die Transportkosten ab 
Lager und die Kosten einer ggf. vom Käufer gewünschten Transportversicherung. 
Etwaige Zölle, Gebühren, Steuern und sonstige öffentliche Abgaben trägt der 
Käufer. Transport- und alle sonstigen Verpackungen nach Maßgabe der Verpa-
ckungsverordnung nehmen wir nicht zurück, sie werden Eigentum des Käufers; 
ausgenommen sind Paletten.

§ 4 ZAHLUNG

1.	 Es gelten die Zahlungsbedingungen des Rahmenvertrages oder die für jede Lie-
ferung gesondert vereinbarten Bedingungen.

2.	 Die Zahlung gilt erst als erfolgt, sobald der Betrag unserem Bankkonto gutge-
schrieben ist.

3.	 Befindet sich der Käufer im Zahlungsverzug, so sind wir berechtigt, Verzugs-
zinsen in Höhe von 8% über dem Basiszinssatz gemäß § 247 BGB zu verlangen. 
Wir behalten uns das Recht vor, darüber hinausgehenden Schadensersatz zu 
verlangen.

4.	 Dem Käufer stehen Aufrechnungs- oder Zurückbehaltungsrechte nur insoweit 
zu, als sein Anspruch rechtskräftig festgestellt oder unbestritten ist. Bei Mängeln 
der Lieferung bleibt § 7 Abs. 4 unberührt.

§ 5 LIEFERUNG

1.	 Die Lieferfrist wird individuell vereinbart bzw. von uns bei Annahme der Bestel-
lung angegeben. Sofern nicht ausdrücklich vereinbart, sind die Lieferfreisten 
ungefähr.

2.	 Bei der Lieferung ex works gilt die Lieferung als ausgeführt sobald wir den Käufer 
über unsere Lieferbereitschaft informiert haben.

3.	 Sofern wir verbindliche Lieferfristen aus Gründen, die wir nicht zu vertreten ha-
ben (höhere Gewalt) oder aufgrund der Nichterfüllung ihrer Lieferverpflichtung 
durch unsere Lieferanten (Selbstbelieferungsvorbehalt), nicht einhalten können, 
verlängert sich die Lieferzeit automatisch angemessen. Wir werden den Käufer 
hierüber unverzüglich informieren und gleichzeitig die voraussichtliche, neue 
Lieferfrist mitteilen. Ist die Leistung auch innerhalb der neuen Lieferfrist nicht 

verfügbar, sind wir berechtigt, ganz oder teilweise vom Vertrag zurückzutreten. 
Unsere gesetzlichen Rücktritts- und Kündigungsrechte sowie die gesetzlichen 
Vorschriften über die Abwicklung des Vertrags bei einem Ausschluss der Leis-
tungspflicht (z.B. Unmöglichkeit oder Unzumutbarkeit der Leistung und/oder 
Nacherfüllung) bleiben unberührt. Unberührt bleiben auch die Rücktrittsrechte 
des Käufers gem. § 5 dieser AGB.

4.	 Der Eintritt unseres Lieferverzugs bestimmt sich nach den gesetzlichen Vor-
schriften. In jedem Fall ist aber eine Mahnung durch den Käufer erforderlich.

5.	 Die Lieferung erfolgt „ab Lager“ (ex works), wo auch der Erfüllungsort ist. Auf 
Verlangen und Kosten des Käufers wird die Ware an einen anderen Bestim-
mungsort versandt (Versendungskauf). Soweit nicht etwas anderes vereinbart 
ist, sind wir berechtigt, die Art der Versendung (insbesondere Transportunter-
nehmen, Versandweg, Verpackung) selbst zu bestimmen.

6.	 Wir sind zu Teillieferungen berechtigt, soweit diese zumutbar sind. Bestellmen-
gen können bis zu 10% unter- bzw. überschritten werden. In jedem Fall basiert 
die Rechnung auf der tatsächlich gelieferten Menge.

7.	 Sofern die Solvenz des Käufers sich verschlechtert (z.B. Aufgrund der Eröffnung 
der Insolvenz, der Abweisung des Insolvenzantrags wegen Mangels der Masse), 
haben wir das Recht, die Vertragserfüllung zu verweigern bis der Käufer eine 
Vorauszahlung tätigt oder eine ausreichende Sicherheit stellt. Erfüllt der Käufer 
unsere Forderung zur Leistung der Vorauszahlung oder zur Stellung der Sicher-
heit nicht binnen 2 Wochen, sind wir zum Rücktritt vom Vertrag berechtigt.

8.	 Retouren oder Umtausch sind nur nach vorheriger Absprache und innerhalb von 
30 Tagen möglich. Den Retouren muss die entsprechende Dokumentation (u.a. 
Auftragsnummer, Rechnungsnummer, Lieferdatum, Grund der Retoure und Re-
tourenvollmacht) beiliegen. Retouren und umzutauschende Artikel werden nur 
im Fall lagerhaltiger Standardprodukte akzeptiert, wenn sie in einwandfreiern 
Zustand (Neuzustand) sind und wenn die Rücksendung im Voraus bezahlt wird. 
In Einzelfällen behalten wir uns das Recht vor, eine Bearbeitungsgebühr in Höhe 
bis zu 30% des Warenwerts zu erheben. Die Mindestbearbeitungsgebühr für alle 
Retouren oder Umtauschaktionen beträgt 25,-€.

§ 6 GEFAHRÜBERGANG

Die Gefahr des zufälligen Untergangs und der zufälligen Verschlechterung der 
Ware geht spätestens mit der Übergabe auf den Käufer über. Beim Versendungs-
kauf geht jedoch die Gefahr des zufälligen Untergangs und der zufälligen Ver-
schlechterung der Ware sowie die Verzögerungsgefahr bereits mit Auslieferung 
der Ware an den Spediteur, den Frachtführer oder der sonst zur Ausführung der 
Versendung bestimmten Person oder Anstalt über. Dies gilt auch dann, wenn wir 
die Versandkosten übernommen haben.

§ 7 MÄNGELHAFTUNG

1.	 Sachmängelansprüche bestehen nicht bei nur unerheblicher Abweichung von 
der vereinbarten Beschaffenheit oder bei nur unerheblicher Beeinträchtigung 
der Brauchbarkeit der Sache. Für Mängel, die aus von uns unverschuldetem, 
falschem Gebrauch oder falschem Einbau resultieren, übernehmen wir keine 
Haftung.

2.	 Die Mängelansprüche des Käufers setzen voraus, dass er seinen gesetzlichen 
Untersuchungs- und Rügepflichten (§ 377 HGB) nachgekommen ist. Bei offen-
sichtlichen Mängeln hat der Käufer die Mängelrüge auf keinen Fall später als 14 
Tage nach der Ablieferung, bei versteckten Mängel auf keinen Fall später als 14 
Tage nach der Entdeckung des Mangels anzuzeigen. Die Anzeige hat schriftlich 
zu erfolgen. Wir haften nicht, wenn der Käufer diese Fristen nicht eingehalten hat, 
es sei denn, wie haben den Mangel arglistig verschwiegen.

3.	 Bei Vorliegen eines Sach- oder Rechtsmangels behalten wir uns die Wahl der Art 
der Nacherfüllung vor.

4.	 Wir sind berechtigt, die geschuldete Nacherfüllung davon abhängig zu machen, 
dass der Käufer den fälligen Kaufpreis bezahlt. Der Käufer ist jedoch berechtigt, 
einen im Verhältnis zum Mangel angemessenen Teil des Kaufpreises zurückzu-
behalten.

5.	 Ansprüche des Käufers auf Schadensersatz bzw. Ersatz vergeblicher Aufwendun-
gen bestehen nur nach Maßgabe von § 8 und sind im Übrigen ausgeschlossen.

6.	 Abweichend von § 438 Abs 1 Nr 3 BGB beträgt die allgemeine Verjährungsfrist 
für Ansprüche aus Sach- und Rechtsmängeln ein Jahr ab Ablieferung. Unberührt 
bleiben gesetzliche Sonderregelungen für dingliche Herausgabeansprüche Drit-
ter (§ 438 Abs 1 Nr 1 BGB), bei Arglist des Verkäufers (§ 438 Abs 3 BGB) und 
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für Ansprüche im Lieferantenregress bei Endlieferung an einen Verbraucher (§ 
479 BGB).

7.	 Die vorstehenden Verjährungsfristen des Kaufrechts gelten auch für vertragliche 
und außervertragliche Schadensersatzansprüche des Käufers, die auf einem 
Mangel der Ware beruhen, es sei denn die Anwendung der regelmäßigen ge-
setzlichen Verjährung (§§ 195, 199 BGB) würde im Einzelfall zu einer kürzeren 
Verjährung führen. Die Verjährungsfristen des Produkthaftungsgesetzes bleiben 
in jedem Fall unberührt.

8.	 Wir haften nicht, wenn der Käufer das Produkt geändert hat.

9.	 Die Liefermengen dürfen von Bestellmengen unerheblich abweichen. Berechnet 
wird in jedem Fall die tatsächlich gelieferte Menge.

§ 8 HAFTUNG

1.	 Soweit sich aus diesen AGB einschließlich der nachfolgenden Bestimmungen 
nichts anderes ergibt, haften wir bei einer Verletzung von vertraglichen und 
außervertraglichen Pflichten nach den einschlägigen gesetzlichen Vorschriften.

2.	 Auf Schadensersatz haften wir – gleich aus welchem Rechtsgrund – bei Vorsatz 
und grober Fahrlässigkeit. Bei einfacher Fahrlässigkeit haften wir nur

a.	 für Schäden aus der Verletzung des Lebens, des Körpers oder der Gesundheit,

b.	 für Schäden aus der Verletzung einer wesentlichen Vertragspflicht (Verpflich-
tung, deren Erfüllung die ordnungsgemäße Durchführung des Vertrags über-
haupt erst ermöglicht und auf deren Einhaltung der Vertragspartner regel-
mäßig vertraut und vertrauen darf); in diesem Fall ist unsere Haftung jedoch 
auf den Ersatz des vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schadens 
begrenzt.

3.	 Die sich aus Abs. 2 ergebenden Haftungsbeschränkungen gelten nicht, soweit 
wir einen Mangel arglistig verschwiegen oder eine Garantie für die Beschaffen-
heit der Ware übernommen haben. Das gleiche gilt für Ansprüche des Käufers 
nach dem Produkthaftungsgesetz.

4.	 Soweit die Schadensersatzhaftung uns gegenüber ausgeschlossen oder einge-
schränkt ist, gilt dies auch im Hinblick auf die persönliche Schadensersatzhaftung 
unserer Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeiter, Vertreter und Erfüllungsgehilfen.

5.	 Der Käufer kann im Rahmen der gesetzlichen Bestimmungen vom Vertrag nur 
zurücktreten, wenn wir die Pflichtverletzung zu vertreten haben; im Falle von 
Mängeln (§ 7) gilt ausschließlich § 7 dieser AGB.

6.	 In allen anderen Fällen kann der Käufer nach erfolgter Annahme der Bestellung 
vom Vertrag nicht zurücktreten, es sei denn, wir stimmen dem Rücktritt schriftlich 
zu. In diesem Fall behalten wir uns vor, dem Käufer die bereits für die Bestellung 
angefallenen Kosten in Rechnung zu stellen.

§ 9 Eigentumsvorbehalt

1.	 Bis zur vollständigen Bezahlung aller unserer gegenwärtigen und künftigen For-
derungen aus dem Kaufvertrag und einer laufenden Geschäftsbeziehung ein-
schließlich der Saldoforderung aus einem Kontokorrent (gesicherte Forderungen) 
behalten wir uns das Eigentum an den verkauften Waren vor.

2.	 Die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren dürfen vor vollständiger Be-
zahlung der gesicherten Forderungen weder an Dritte verpfändet, noch zur 
Sicherheit übereignet werden. Der Käufer hat uns unverzüglich schriftlich zu be-
nachrichtigen, wenn und soweit Zugriffe Dritter auf die uns gehörenden Waren 
erfolgen.

3.	 Bei vertragswidrigem Verhalten des Käufers, insbesondere bei Nichtzahlung des 
fälligen Kaufpreises, sind wir berechtigt, nach den gesetzlichen Vorschriften vom 
Vertrag zurückzutreten und die Ware auf Grund des Eigentumsvorbehalts und 
des Rücktritts herauszuverlangen. Zahlt der Käufer den fälligen Kaufpreis nicht, 
dürfen wir diese Rechte nur geltend machen, wenn wir dem Käufer zuvor erfolg-
los eine angemessene Frist zur Zahlung gesetzt haben oder eine derartige Frist-
setzung nach den gesetzlichen Vorschriften entbehrlich ist.

4.	 Sofern nicht ausdrücklich erklärt, stellt unser Verlangen, die Vorbehaltsware zu-
rückzugeben, keinen Rücktritt vom Vertrag dar.

5.	 Der Käufer ist befugt, die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren im ord-
nungsgemäßen Geschäftsgang weiter zu veräußern und/oder zu verarbeiten. In 
diesem Fall gelten ergänzend die nachfolgenden Bestimmungen:

a.	 Der Eigentumsvorbehalt erstreckt sich auf die durch Verarbeitung, Vermi-
schung oder Verbindung unserer Waren entstehenden Erzeugnisse zu deren 
vollem Wert, wobei wir als Hersteller gelten. Bleibt bei einer Verarbeitung, 

Vermischung oder Verbindung mit Waren Dritter deren Eigentumsrecht be-
stehen, so erwerben wir Miteigentum im Verhältnis der Rechnungswerte der 
verarbeiteten, vermischten oder verbundenen Waren. Im Übrigen gilt für das 
entstehende Erzeugnis das Gleiche wie für die unter Eigentumsvorbehalt ge-
lieferte Ware.

b.	 Die aus dem Weiterverkauf der Ware oder des Erzeugnisses entstehenden 
Forderungen gegen Dritte tritt der Käufer schon jetzt insgesamt bzw. in Höhe 
unseres etwaigen Miteigentumsanteils gemäß der vorstehenden lit. (a) zur 
Sicherheit an uns ab. Im letzen Fall ist die Abtretung auf den Teil des Kauf-
preises beschränkt, der unserem Miteigentumsanteil entspricht. Wir nehmen 
die Abtretung an. Die in Abs 2 genannten Pflichten des Käufers gelten auch 
hinsichtlich der abgetretenen Forderungen.

c.	 Der Käufer ist ermächtigt, die Forderung aus dem Weiterverkauf im Rahmen 
des echten Factoring abzutreten, sofern uns diese Abtretung im Voraus an-
gezeigt wird und der Factoring-Erlös zumindest den Warenwert unserer Vor-
behaltsware gemäß der vorstehenden lit. (a) erreicht. Die Forderungen und 
sonstigen Ansprüche gegen den Factor aus dem Verkauf der an uns siche-
rungshalber abgetretenen Forderungen tritt der Kunde bereits jetzt an uns ab; 
sie dienen zur Sicherung unserer Ansprüche.

d.	 Zur Einziehung der Forderung bleibt der Käufer neben uns ermächtigt. Wir 
verpflichten uns, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Käufer seinen 
Zahlungsverpflichtungen uns gegenüber nachkommt, nicht in Zahlungsver-
zug gerät, kein Antrag auf Eröffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt ist und 
kein sonstiger Mangel seiner Leistungsfähigkeit vorliegt. Ist dies aber der Fall, 
so können wir verlangen, dass der Käufer uns die abgetretenen Forderungen 
und deren Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben 
macht, die dazugehörigen Unterlagen aushändigt und den Schuldnern (Drit-
ten) die Abtretung mitteilt.

6.	 Übersteigt der realisierbare Wert der Sicherheiten unsere Forderungen um mehr 
als 10%, werden wir auf Verlangen des Käufers Sicherheiten nach unserer Wahl 
freigeben.

§ 10 ANWENDBARES RECHT UND GERICHTSSTAND

1.	 Sofern der Käufer Kaufmann ist, ist unser Geschäftssitz ausschließlicher Ge-
richtsstand; wir sind jedoch berechtigt, den Käufern auch an seinem Wohnsitz-
gericht zu verklagen.

2.	 Sofern der Käufer Kaufmann ist, ist unser Geschäftssitz Erfüllungsort für alle 
sich aus dem Vertrag ergebenden Verbindlichkeiten einschließlich der Zahlungs-
pflichten des Käufers.

3.	 Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland; die Geltung des UN-Kauf-
rechts ist ausgeschlossen.

Stand: 30.01.2013

Unsere AGBs können Sie jederzeit von unserem Customer Support Team anfordern:

Per E-Mail: cs@korloyeurope.com

Per Telefon: 06171 277 83 0




