


Korloy Hauptkatalog Drehen

Problembehandlung

Werkzeugfehler

Ursache

Losung

Kolkverschlei

© &7

- Falsche Sorte
- Ungeeignete Schnittbedingungen

- Hértere Sorte verwenden
- Schnittbedingungen verbessern

Riss Zahere Sort d
- Z&here Sorte verwenden
- Falsche Sorte .
- Vorschub verringern
- Zu hoher Vorschub ) .
. . - GroBe fein geschliffene oder angefaste
- Schwachung der Schneidkante
) - Kante verwenden
- Unzureichende Steifigkeit des Halters i
- GroBeren Halter verwenden
Plastische Verformung

©

- Falsche Sorte
- Ungeeignete Schnittbedingungen
- Hohe Schnitttemperatur

- Hartere Sorte verwenden
- Schnittbedingungen verbessern
- Sorte mit besserer Warmeleitfahigkeit

verwenden

EckradiusverschleiB (FreiflichenverschleiB)

- Hérte des Werkstoffs ist im Vergleich zum

Werkzeug zu hoch

- Bearbeitung eines Oberflichengeharteten

Werkstiicks

- Falsche Sorte

- Schnittgeschwindigkeit zu hoch
- Freiwinkel zu klein

- Vorschub zu gering

- Hértere Sorte verwenden

- Schnittgeschwindigkeit verringern
- GroBeren Freiwinkel wahlen

- Vorschub erhéhen

Warmeriss
- Ausdehnung und Schrumpfung durch - Trockene Bearbeitung wéhlen (Bei nasser
Schnitttemperatur Bearbeitung auf ausreichend Kiihimittel
- Falsche Sorte achten)
(*Spezielle Frésoperation) - Zéhere Sorte verwenden
Abschélung

- Falsche Sorte

- Zu hoher Vorschub

- Schwachung der Schneidkante

- Unzureichende Steifigkeit des Halters

- Zahere Sorte verwenden

- Vorschub verringern

- GroBe fein geschliffene oder angefaste
- Kante verwenden

- GroBeren Halter verwenden

Kerbverschlei

- Oberflachen-gehértetes Werkstiick
- Reibung durch schlechte Spangeometrie

(Entstehung von Vibrationen)

- Hértere Sorte verwenden
- Spankontrolle durch groBen Spanwinkel

verbessern

Abblattern

7
O &7

- Ablagerungen an der Schneidkante
- Schlechte Spankontrolle

- Zerspanungsleistung durch groBen

Spanwinkel verbessern

- GroBe Spantasche verwenden

Kompletter Bruch

=

- Ungeeignete Bedingungen aufgrund von

Abnutzung der Schneidkante durch zu starken
VerschleiB

- Vorschub reduzieren

- Schnitttiefe reduzieren

- Hartere Sorte verwenden

- Stérkeren Spanbrecher verwenden
- Dickere Schneidplatte auswahlen

Aufbauschneide

-

- Schnittgeschwindigkeit zu gering
- Klebriges Material

- Schnittgeschwindigkeit erhéhen
- Positivere Winkelgeometrie verwenden
- Z&here Sorte verwenden

368 % KORLOY Drehen



Werkzeugprobleme und Losungen

Losung
R SIS s Werkzeuggeometrie Einspannun
bedingungen plattensorte 99 P 9
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H = é% .‘an §§ g ‘5
= 2 @ = 1]
Problem Ursache 3 €| 8 |55 &2 E 28| ¢8| 2| .,
=) s S 5= <g = Ss| € 2 S =
5 2| E 5= 52 £ (5222 28
£ §|§ |28 28 e 2h = | &) 2B
£ e | o 828> « 3|8 |8=| £ =g |2
] @ _ b= £ 88| 8s| & = x |E = 5 = H
3 =2 ] 2 3 S =% =8| 8 = 9 £ |8 a5 | 5 = = ]
£ 2| E|E|e|%|E2|E8 2|5 8 2 |3:/88 2|5 5=
E|§ /2| E | 5| E|e8|eS| €| E |5 |2 |22|%8 5 | & £ |8
£ 2| S |E|E | £ |58/52 S s | X 2 [S=2|5E| 2 2| 8 &l
|18 |8 |8 2| R|AB|35| & | & | &8 | |88\ 88| 2 |5 S| =
o - Ungeeignete °
Schlechte Genauigkeit Wendeplattentoleranz
Schwankende
Werkstiickabmessung - Ausweichendes Werkstiick oder
Werkzeug o T o | o o o
GroBer RiickstoB der - Erhéhung des
Schneidkante FreiflachenverschleiBes b t
Anpassung erforderlich, da sich die
Genauigkeit wéhrend der - Ungeeignete ‘ f
Bearbeitung andert Schnittbedingungen
- Schwéchung der Schneidkraft Nasse
durch zunehmenden i 8 Bear- | @ "B NE B $ | e
WerkzeugverschleiB beitung
- Abschélen der Schneidkante I B ° ° 1 1 o o | o
L . Nasse
Schlechte Oberflichengiite - Adhésion, Aufbauschneiden 1t 1 bl:ietz:g o o | ¢t $ | e
fiir das Schlichten Nasse
Standzeitkriterium - Ungeeignete .
Schnittbedingungen LR S ¢ bgﬁi;g
- Falsches Werkzeug und
Schneidkante L4 1 ! )
Nasse
- Vibration, Rattern L AR RN bBear- ° TR S ¢ 13 o o o o
eitung
Entstehung von Schnittwirme - Ungeeignete 333
Schlechte Genauigkeit Schnittbedingungen
und Standzeit
durch Schnittwérme gﬁﬁﬁgmﬁgﬂeug und ° o | 1 13
- Ungeeignete t 3 asse
Grate, Ausbriiche, Ausfransungen |  SChnittbedingungen beitung
Stahl, Aluminium (Grat) - WerkzeugverschleiB, falsche ° ®| e f ‘ ‘
Schneidkante
- Ungeeignete 33
Gusseisen (Schlechte Schnittbedingungen
Spanbildung) .
- WerkzeugverschleiB, falsche
Schneidkante b L 4 o |0 o o
. Nasse
- Ungeeignete .
Schnittbedingungen t ‘ bzﬁirng
Weichstahl (Ausfransung)
- WerkzeugverschleiB, falsche
Schneidkante b @ ot 4
1 Erhdhen  § Verringern @ Verwenden =@ Richtige Verwendung
Standzeitkriterium
KS B0813 ISO (B8688)
0.2 mm Leichte Prazisionshearbeitung, Standzeitkriterium Anwendung
! Schlichten von Nichteisenlegierungen
Kompletter Bruch Bearbeiten von Spezialstahl
FlankenverschleiB- 04mm | Bearbeiten von Spezialstahl FlankenverschleiBbreite GleichméBiger FlankenverschleiB von
breite - - VB =0,3 mm Hartmetallen, Keramikwerkzeugen
0.7 mm Allgemelng Bearbeitung
von Gusseisen, Stahl, usw. VBmax = 0,5 mm UngleichmaBiger Flankenverschleil
1,00-1,25 | Allgemeine Bearbeitung von Gusseisen, KolkverschleiBbreite
Stahl, usw. KT =006+ 0,3fmm (mmu) | Harmetaliwerkzeug
Tiefe des ; g Kriterium nach Oberflachengiite ! s L
KolkverschleiBes Im Allgemeinen 0,05-0,10 mm 1.1,6,2,5,4, 6.3, 10ym Ra Wenn die Oberflichengiite wichtig ist
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Korloy Hauptkatalog Drehen

Eigenschaften von KORLOY-Sorten

Physikalische Eigenschaften von KORLOY-Sorten

. A Waérme- = .
Anwendung SVI:I?)OI Ks(:)Rr:"gIY Rl;zifl?t‘(lee I("ﬁn':‘; (kgI/Rn?mz) fezrt?gll((eit Ela's;:)z‘;:la:ts zf,:?;z".gﬁ; “;g;?:::il:
(g/cm?®) (kg/mm?) (103kgf/mm?) (10%/°C) (cal/cm-sec-°C)
PO1 ST05 10,6 92,7 140 440 - - -
P10 ST10 10,0 92,1 175 460 48 6,2 25
P20 ST20 11,8 91,9 200 480 56 5,2 42
P30 | ST30A 12,2 91,3 230 500 53 5,2 -
Sorten fir M10 uto 12,9 92,4 170 500 47 - -
Schneid- M20 u20 13,1 91,1 210 500 - - 88
werkzeuge M30 | ST30A 12,2 91,3 230 500 53 5,2 -
M40 u40 13,3 89,2 270 440 - - -
K01 Ho2 14,8 93,2 185 - 61 4,4 105
K10 Ho1 13,0 92,9 210 570 66 47 109
K20 G10 14,7 90,9 250 500 63 - 105
Ultra-fein- 710 FA1 14,1 91,4 290 - 58 57 -
kérnige
Legierung 720 FCC 12,5 91,3 235 - - - -
V1 D1 15,0 92,3 205 520 - - -
Sorten fiir V2 D2 14,8 90,9 250 150 - - -
Yorschb-tole V3 D3 146 89,7 310 410 - i i
karbid V4 G5 14,3 89,0 320 380 - - -
V5 G6 14,0 87,7 350 330 - - -
E1 GR10 14,8 90,9 220 - - - -
Sorten fiir E2 GR20 14,8 90,3 240 - - - -
Bergg:ﬁ: und E3 | GR30 14,8 89,0 270 - - - -
werkzeuge E4 GR35 14,8 88,2 270 - - - -
E5 GR50 14,5 87,0 300 - - - -
Physikalische Eigenschaften von Elementen
e | Pouvesons | wane | SR NRAE VARSI | o
(103kgf/mm?) (cal/cm-sec-°C) (10¢/°C)
we 15,6 2150 70 03 5,1 2900
TiC 4,94 3200 45 0,04 76 3200
TaC 14,5 1800 29 0,05 6,6 3800
NbC 8,2 2050 35 0,04 6,8 3500
TiN 5,43 2000 26 0,07 9,2 2950
Al203 3,98 3000 42 0,07 8,5 2050
BN 3,48 4500 7 31 4,7 -
Diamant 3,52 9000 99 5,0 3.1 -
Co 8,9 - 10-18 0,165 12,3 1495
Ni 8,9 - 20 0,22 13,3 1455

370 % KORLOY Drehen



KORLOY-Sorten

1S0 Multi- . N L
Kat. Sorte Drehen | funk- Cowie Frasen Sc!.laﬂ sh VEM Brazed Beschichtung
| H tional den fraser | Bohrer | Fraser | tools

TiN
CVD | NG3215 | #10 P15 o — ——

Ao
CVD | NC3225 | P20-P25 o | o ﬁ;wﬁﬁm

Al203

N TiC
GVD | NC3120 | P20-p25 o o —
TiN
CVD | NC3030 | P25-35 o | o %?J?ﬁ
MT-TiCN
TiAIN
PVD |PC3030T| P35-P45 |M25-M35 ° #

Neue TiACN Schicht

PVD | PC3035 | P30-P40 ° # o Hirta/
Oxidationsbestandigkeit)
TiN

TiN
CVD | NC6315 K10-K20 o | o ﬁzﬁ?%m
PVD | PC8105 M05-M15 S01-10 PY i—mw

Neue TIACN Schicht

PVD | PC8110 M10-M20 505-515 I ) # (Hohe e/
Oxidationsbestandigkeit)
TIAIN
PVD | PC8115 M15-M25 $10-520 ° #

JeNeue Alz¢03 Schicht
PVD | PC8120 $15-525 ° ﬁ;mw
I
CVD | NCO115 M10-M20 ) %m%ﬁm

CVD | NC9125 M20-M30 $10-520 ° él\'ﬁm
MT-TiICN
TiN

CVD | NC9135 M30-M40 $15-525 o %Q?%N
PVD | PC9030 M25-M35 ) # TIAIN
PVD |PC9070T M25-M35 ° # TIAN
TiMeN
PVD | PC2005 HO1-H10 ° #mw
TiMeN
PVD | PC2010 HO5-H15 ° #mw
PVD | PC2015 H10-H20 ° # A

Neue TIAIN Schicht
PVD | PC2505 HO1-H10 ° # oo Hirt
Oxidationsbestandigkeit)
Neue TIAIN Schicht
PVD | PC2510 H05-H15 o [ ] # (Hohe Harte /
Oxidationsbestandigkeit)
Neue TIAIN Schicht
PVD | PC210F H10-H20 o # (Hohe Harte /
Oxidationsbestandigkeit)

TiN

_ {0}
CVD |NCM325 | P30-P40 ° ) ﬁéﬁ‘%ﬁm

TiN

CVD | NCM335 | P35-P45 o ﬁéfﬁpﬁw
TiN
PVD | PC3700 | P25-P40 ° ° %mm

TiN

Beschtung

CVD | NC5330 | P30-P35 |M25-M35| K15-K25 e | o ° ° %Q‘;%N
T\’NO
- - Al
CVD |NCMS535 | P30-P40 K20-K30 ° ° ° ﬁém%ﬁm

TiN

CVD | NCM545 | P40-P50 K30-K40 [ ] ?EQ\%OT?CN
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Korloy Hauptkatalog Drehen

KORLOY-Sorten

1S0 Multi- i u L
Kat. Sorte Drehen | funk- cenl Frasen Sc[naft sy V.I.IM Brazed Beschichtung
N H tional den fraser | Bohrer | Fraser | tools
leue TIAEN Schicht
PVD | PC5300 |P30-P40 [M20-M30| K20-K30 | S15-525 ° ° ° ° ° ﬁﬂ one firte
Oxma(mnshes‘andlgkem
TIAICrN Schicht
PVD | PC5335 |P30-P40 |M20-M30 . #' e
(Gleitfahigkeit)
° TIAICTN Schicht
£ | PUD | PC5400 | P35-P45 |M30-M40| K25-K35 | 525-535 ° °
S (Gleitfahigkeit)
8
[*} TiN
2 | pwp | PCO510 K05-K15 ° ° %mm
|m
PUD | PC9530 M25-M35 ° # TIAN
Al203
PVD | PCO540 M35-M45 $30-840 ° #mw
leue TIAEN Schicht
PVD CC1500 | P10-P20 K05-K15 [} iﬂ (Hohe Hrte /
Oxidationsbestandigkeit)
leue TIAEN Schicht
PVD | CC2500 | P20-P30 K10-K15 ° ﬁﬂ Hone Hirte/
OX\dﬂUDnSbeS!aﬂﬂlgkell'
@
E CN1500 | P10-P20 K10-K20 °
3
CN2500 | P15-P30 K15-K25 °
CN30 | P25-P35 °
ST10 | P10-P15 ° °
ST20 | P15-P20 ° °
-~ ST30A | P25-P35 ° °
2
=
=
= U20 M25-M30 )
]
=
S Ho1 K05-K10 | S01-510 | N10-N20 | HO5-H10 | @ ° ° ° ° °
HO5 K10-K15 | S05-815 | N15-N25 ° °
610 K15-K20 ° ° °
leue TIAEN Schicht
PVD PC203F HO05-H15 [} iﬂ (Hohe Hrte /
Oxidationsbestandigkeit)
CrN
PVD | PC210C N10-N20 ° #'
leue TIAIN Schicht
PVD PC215F | P20-P35 [ ] iﬂ (Hohe Harte /
Oxidationsbestandigkeit)
TIAIN
PVD | PC215G | P15-P30 K15-K30 ° #
leue TIAIN Schicht
PVD | PC221F |P35-P45 K35°K45 ° iﬂ e it
'E; Oxmanonshestandlgkem
2
'S leue TIAIN Schicht
‘= | PVD | PC230F |P05-P15|MO5-M15| K05-K15 ° -
8 xmatmnsbeszanmgkem
(-3
] TiMeN
PVD | PC303S |PO5-P15 K05-K15 HO5-H15 ° #mw
TiMeN
PVD | PC310U | P10-P20 K10-K20 H10-H20 ° #HA\E
PVD | PC315E | P20-P35 K20-K35 ° # ACHN
TIAICTN
PVD | PC315G | P15-P30 K15-K30 ° #
TIAIN
PVD | PC320 |P20-P35 K20-K35 ° #‘
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KORLOY-Sorten

IS0 Multi- . N L
Kat. Sorte Drehen | funk- (ELD Frasen Sc'l'laﬂ sh VHM Brazed Beschichtung
| H tional den fraser | Bohrer | Fréser | tools
TiMeN
PVD | PC320S M20-M30 $20-530 ° %mw
PVD | PC320U | PO1-P10 K05-K10 °
®
L=
.S AICIN
= | PvD sL $25-535 ° # '
2
-3
(=] TiMeN
PVD | PC325T $20-530 ° %mw
TIAICIN
PVD | PC325U | P20-P35 |M20-M30| K20-K35 ° ‘
Ho1 N10-N20 °
= Ho58 N10-N20 °
2
=
L
S FCC N15-N35 )
3
=
=
= FG2 | P05-P25 NO5-N25 °
FA1 | P05-P25 N05-N25 °
DBN500 K05-K15 °
DBN700A K01-K10 °
DB7000 | S01-S10 °
DB1000 HOT-H10| @
DB2000 HO5-H15| @
DBNX20 Hi5-H25 | @
=
(-]
[X]
DBN250 Hi5-H25 | @
DBN400 Hi5-H25 | @
HNeue TiAIN Schicht
PVD | DNC100 HO1-H10 | @ # ohe Hirte)
TiN
PUD | DNC250 Hos-Hi5| @ %mm
HNeue TiAIN Schicht
PVD | DNC350 H25-H35| @ # (Hohe Hirte)
TiN
PVD | DNC400 Hi5-H25 | @ %mm
DP90 NO1-N20 °
= DP150 NO5-N25 °
o
DP200 N10-N30 °
Diamant
+= | cvD | ND2100 N2.5-N7.5 ° ° ° ° #Beschichiung
«©
£
< Diamant
(=) CvD ND3000 NO1-NO5 [} [ ] [ ] #Beschicmung
PVD | PD1005 N05-N10 ° ° °
[+]
—
(=]
PVD | PD1010 N10-N15 ° ° °
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Vergleich zwischen Sorten zum Drehen

WC % PVD beschichtet Cermet  %: Neue Sorte
LKA SUMITOMO | KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI| HITACHI VALENITE | WALTER | TAEGUTEC NTK DIJET
sT10 SRNS SIF

ST10 StP X108 STiHoT WS208 P10
sT20 sT20 Y20 STi20T P20
SM30
X Kas veo
ST30A ST30A PW30 IC50M S30T ™ KM TX30 UTi20T EX35 ves P30
Ic54 6 TR K420 EX40 VC56 P40
ST40E Y40 EXd5
UTOE A0 TU10 WAMT0B W10
u20 U20 H13A AT15 K2885 TU20 UTi20T vezr M20
ST30A HIOF TR K2s BX35 ve28
MO TU40 M40
Hot Hi ic4 HiP THM K8 THO3 HTi10T WHOS ve3 K10
HoS THiO HTi20T wio ve2 K20
Ic20 HIOF THR K8735 Ks20 WH20 Vel K2oM
610 610 KW10H Ic28 K30
CVD-Beschichtet
LOLTVAS SUMITOMO | KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI| HITACHI VALENITE | WALTER | TAEGUTEC NTK DIJET
CAB505 GC4305 TPO500 KCPO
LR CAS10 664205 TPO501 KCPoSB A3 LSS UEiB
TP1500
AC810P CAS15 8110
" 604315 1501 Kep1o UEBT10 Wepios
NG3215 AC7006 WP5115 108150 o T e 79115 P HG8010 VPS515 e (215
AC900G CAS515
8115
2500
CA525 8120 Jei1ov
* | Acsop 604325 TP2501 Kep25 MC5025 Wep20s
e AC2000 i TEEED 604225 T6P35 KcposB EIES UEB020 josnz U WKP23S Lc225P 5 .
AC8025P TP3501 8125
NC3030 CRY025
AC30p P B30 604335 TP3500 KCP30 Tozs MC5035 — esss WPP30s 5100
604235 T6P45 KCP3oB UEB035 WKP33S
CA530 TI8135 1C325V
NC5330
Kcp40
i UH6400 7100 J450
SOBF KeMT5
NGITIS* | pcsiom CAB515 106015 602015 TM2000 KCM15M 76120 LEE U LN NEAE
" 662220 KeM25 MC7025 P20
N2 - 602025 KeM258 US7020 Lk U WAM20 [z
NCg135* AC6030M Lz Lz LB ﬁgmgg Uk Us735 6X30 WAM30 719235
ACA05K CA505 663205 T1001 e 75105 ons HG3505 VP1505 WKK10S 7005 o2 JC105V
* 105005
nees10 CA4010 G210 VPI510 WL o5 Je1ov
ACHSK [K200) e T5115 LEAE HG3515 WKK20S A
CAIS15 603215 T6K1500 KeK158 UCs115
. VPI515 ot Jc215v
NC6315 CA4115 1c5015 GC3225
Kekao
ACA20K CA4120 Koros T5125 WAK30 TI7025
PVD-Beschichtet
1S0 ORLO SUMITOMO | KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI| HITACHI VALENITE | WALTER | TAEGUTEC NTK DIJET
ATI0 VCo07
PC8105* 1c507 ve27
PC8110 PRI00S 10808 cP200 Kutor GHT30
Pea1is* PROTS KuzsT JC5003
M pc3o3s PRITIS 10830 CP250 AH30 2000 Ve905 win3
PC5300 PR30 10908 661025 AHT40 VPISTE 15015
PRI025 103028 AH120 VP2OMF P3000 w1 TI5030
PR630 CP500 GH330
PRG60 16330 604125
PCBI05X 10808 330 WP9005
PC8110 AC10U PROTS 10907 661005 cP200 Kes010 GH330 VPI0RT P50 V0929 wsM10S
pesiis® | EHS10Z PRO30 6CT105 CP250 Kes510 AH120 P100S Vo927 WsM20S m3
pesi20* | ACs200 103028 661020 GHT30 VPISTE Ve902 WSM30S w3 15003
[V | Pecsao* | Eseoz 10830 601025 KC5025 140 VP2OMF V901 WSM40S i
- ACS300 PRI125 604125 CP500 KC5525 AH30 VC05 5030 ™ JC5015
= PC9030 PR630
PRGG0 602035 WP7035
Pe5400% 16330 45 TT8020
V0929
105100 VC903
EH510 10810 Vo927
PC5300 EH5207 16220 cP200 1O CYI10H VC902 TT5030
10908 CP250 G110 Vo901
I6228 CP500 AHI20 V907
PC8105 10808 752000 VROSRT WSO
PC8110 ACS100 PROTS 10907 6C1105 CP500 Kes010 110 VP10RT WSM20 TT5030
pesiis® | ACs200 PRGG0 103028 601025 752500 KCs025 AH120 VPISTE WSM30
P8120% PRI325 10328 602035 MP7035
PC5300,

Cermet-Beschichtet
(OJ0N 4 SUMITOMO | KYOCERA ISCAR SANDVIK SECO KENNAMETAL| TOSHIBA |MITSUBISHI| HITACHI VALENITE | WALTER | TAEGUTEC NTK DIJET
CC1500 PV30* PV3010%

CN1500% | T110A ™30 oM CT3000
T20002* Ic20N CT5015 Ci5M HT2 NS520 NX2525 CH350 3N LN10
CC2500% | T1500 PV7020% | IC520N KT125 67T530% | NX3035 czo5* TI5 £X50
CN2000 NGO cT525 TP1020 HTS NS530 UPSSN* | CHS30 ves3 WTA43* N20 ox75
CN2s00* | Ta000z% | TNG20 IC30N 6C1525% KT175 NS9530 AP2SN* | CHS50 WTA41X
TNG020 IC530N TP1030% | KT195M 6T9530% | NX335 CH570 €30 £X90
™GO NS540 MP3025% £X99
PV9O* NS730 N4o
CN1500% | TT10A NX2525 CT3000 N1
CN2500% 15 CX75
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Spanbrecher-Vergleich

Anwendung LOL{ONS KYOCERA | TAEGUTEC | SUMITOMO | SANDVIK |KENNAMETAL| ISCAR WALTER | MITSUBISHI SECO TUNGALLOY
Uitra- - DP (6-Klasse) - FA PMC FF (G-Klasse) SF - PK (G-Klasse), FY|  FF1 TF
Schiichten W ap FA FLFB aF UF P NF3 FH, FS, SY Fr2 NS, ZF
VF, VB PP FG LU, FE PF. XF N NF, SM NF4 P NM, NS, S
Schlichten
- - SF U 61 K F3p FP5 LP, SH, SA MF2 TS, TSF
Mittlere bis VC HQ, CQ MC SE HM LF, CT TF NS6 C (Cermet) AS
Bearbeitung | LP,CP PQ, CJ FC X PMC - - MP3 My MF5 M, AM
Stahl vittere | VMM | HKGS,HS,PS | MR MT 6U (UG) M, SM MP, MN PRTF | NM4,NP5 MA, MH M3, M5 0, ™M
Bearbeitung | PG PC GE, UX PM, XM . M3p MP5 P - DM, None C/B
B25 : RP, MR GN - GM, None C/B M5 H
Schruppen
GR | PT,GT,HT,PH RT MU, ME, MX PR, WR RN,None C/B | R3P RP5, NM9 GHRP  |VIR5,MR6,MR7|  THS
GH PX HB,RH.RX | HG MP PR, XVR RH NR,HT | RP7,NR4, NRF Hz R4, RS CH
Hochleistungs-
bearbeitung | W - Hz, EH Hp R RM HR NRR, NRS HX R6,R7,R8,PR6|  THS,TRS
PRO,
VT - HTHY,HD | HU, HW, HF HR MM T3p - HY rs6.Re7. nes | 69 TUS
Niedrig- W | OEX T SF fL Lc - - - FY - -
legierter Wei
Stahl - X0, XS : ; : : : . sy ]
=
S W WP, WF WS LUW, SEW W, WL AW WF NF W FF2, MF2 AFW, FW
g Hoher Vor- Bearbeitung
P wr| mit hohen W Wo, WE Wt GUW WM, WX Mw Wa NM Mw MF5, M3 ASW, SW
Vorschiiben
: - = - WR RW 5 - : R4,R7 :
Anwen- Shaft SH CJ, ST FS, VF, FX HM K - - - ES WX RS
dung (tang) KNUX- KNMX- KNUX- - KNUX-71 . - - KNMIX-19 - KNIX
Schlichten | VP2,MP | MQ, GU, SK EA S SU,EF MIF, XF FRFF |SFVLFSM| NF4,FM5 SH, LM FF1, MF1 SS, SF, SA
Rost- "
freier Mittlere MM | HUTKMS | MPEM ex.eg6u | MO o o s PR TEMSM| N4 NRE | MS,GM, MM | MF3, MF4 M
stahl Bearbeitung MMC
Schruppen RM MU ET MU, HM, EM | MR, XMR, MRR RP.P MR R3M | RMS5,NRS MA, ES MF5, M5 S, SH
Schiichten MP  |NoneC/B,C,KQ|  MT wz KF, PMC, XF T-20, FN T NM, MK5 LK, MA M4 CF
Guss- | Mittlere | po0 | g kg RT, KT X, 6Z KM, XM UN, RP GN NM5, RKS | MK, GK, (keine) M5 CM, None C/B
eisen Bear
Schruppen | -MARK | -MA, GC,KH MA MA KR,XMR,KRR | MR S-20,-MA | -MANR | -MA RK7 RK, -MA MR7 CH
Ultra- FS (G-Klasse) !
Sohiemten | VP Ma, SK EA £ SF, SGF IF oKy | SPF NF4 FJ (G-Klasse) M SF
Schlichten | VP2 ) ML UPEG | 23.5R XF SMC P PP NFT LS MF1 HMM
HRSA Mittl
Beatbert P3 MS EM EX SM,SMR,XM | MS, GP,P,UN TF NMS, NMT MS MF4, MR3 HRF
Schruppen | VP4 MU ET MU XVR RP MR NRS, NRT -~ MR4 HRM
— FN2, PF2,
Aluminium HA AH ML AX 23 GP.MS NEPP | o P MJ MF1 P
FP XP,PP FA, FX FC PF, XF 11 PF FP4 Sl ((f:’\f'asse)' FF1 01
Schlichten
VL, VF 6P - FB, LU (FP, FK) UF UF Fap FK6 SV, FP Fi PSF, PF
NP4, FM2, FM4,
Mittlore HMP X FG LB,NF PM, XM LF FP 14 ke P MF2 PSS
Anwen- | Bearbeitung | Ha, 6K PC, FM SU,SC UM, PMC MP,T-20 su | PO MM4,FM, My F2, M3 PS
dung RK4
Schruppen | 025 None C/B T MU PR, UR, XR MF, GM, -C 19| RP4,RM4,RK6 | None C/B, MP M5 PM
- WP - LW WL, WF W WF PM W
Wiper
> - - WT oW WM, WX Mw wa - Mw -
a FJ (G-Klasse)
£ Schlichten |FS, MS,VP1| CF, GF, 60 FG FCFM | MEMM,MMC | 11,UFLF PF FM4, NM4 B | FLR PSF, PSS
U | staigir | Mittel [ epy MQ SA 18,9l MR, XR MF M RM4 MM M3 PS
HRSA Schlichten
Mittlere
Bearboitung | "V MF - - SMC - M3V - None C/B M5 oM
Wittlere MP HQ PC MU KF, KM LF 17 FK6 MK M3 oM
Guss- Bearbeitung
€N | schruppen C25 6K MT None C/B KR MF, UF 19 MK4, RK6 | None /B, -MW M5 None C/B
Aluminium AK AR AH FL AW, AG, AY AL HP, LF AS, AF PM2 AZFS AL AL
Hochprazises Automatendrehen
(Toleranzklassen G&E) KF, KM | FSF,USF J,A3 |  GF, FF GW FY, FX, FZ K,F, UM GH LF RF, XL - F, SR, SS, SM UxX S, J10, JRP, JPP
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Allgemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 ALLGEMEINES

1.

Diese Allgemeinen Geschéftsbedingungen (nachfolgend ,AGB®) gelten aus-
schlieBlich fur alle unsere Verkaufe, Lieferungen und Leistungen. Entgegenste-
hende oder von unseren AGB abweichende Bedingungen des Kaufers erkennen
wir nicht an, es sei denn, wir haben ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zuge-
stimmt. Unsere AGB gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender
oder von unseren AGB abweichender Bedingungen des Kaufers die Lieferung an
den Kéufer vorbehaltlos ausfiihren.

Unsere AGB gelten nur gegeniiber Unternehmern im Sinn von § 14 BGB, juris-
tischen Personen des 6ffentlichen Rechts und 6ffentlich-rechtlichen Sonderver-
maogen.

§ 2 VERTRAG

1.

Unsere Angebote sind freibleibend und unverbindlich. Technische Anderungen
sowie Anderungen in Form, Farbe und/oder Gewicht bleiben im Rahmen des
Zumutbaren vorbehalten.

Angaben in unseren Katalogen, Prospekten oder anderen Werbematerialien sind
nur Beschreibungen und keine Garantien. Wir haben das Recht, die beworbenen
Waren zu &ndern, zu ersetzten oder ihren Verkauf einstellen.

Der Kéufer kann seine Bestellung nicht &ndern. Bestellungen des Kaufers kén-
nen wir innerhalb von 3 Werktage nach Eingang bei uns annehmen. Die Annah-
me kann entweder in Textform (z.B. schriftlich, per pdf, Telefax oder Email) oder
durch Auslieferung der Ware an den Kdufer binnen 3 Werktage erklart werden.
Wenn der Kéufer unsere Lieferung akzeptiert, so kommt der Vertrag auch nach
Ablauf von 3 Werktagen zustande.

An Abbildungen, Zeichnungen und sonstigen Unterlagen behalten wir uns Eigen-
tums- und Urheberrechte vor. Vor ihrer Weitergabe an Dritte bedarf der Kéufer
unserer ausdrticklichen schriftlichen Zustimmung.

§ 3 PREISE

1.

Sofern im Einzelfall nichts anderes vereinbart ist, gelten unsere jeweils zum Zeit-
punkt des Vertragsschlusses aktuellen Preise, und zwar ab Lager, zzgl. gesetz-
licher Umsatzsteuer am Tag der Rechnungsstellung. Verpackung und Versand
werden extra berechnet.

Beim Versendungskauf (§ 4 Abs 4 S 2) trégt der K&ufer die Transportkosten ab
Lager und die Kosten einer ggf. vom Kéufer gewiinschten Transportversicherung.
Etwaige Zdélle, Gebiihren, Steuern und sonstige 6ffentliche Abgaben trégt der
Kéufer. Transport- und alle sonstigen Verpackungen nach MaBgabe der Verpa-
ckungsverordnung nehmen wir nicht zuriick, sie werden Eigentum des Kaufers;
ausgenommen sind Paletten.

§ 4 ZAHLUNG

1.

Es gelten die Zahlungshedingungen des Rahmenvertrages oder die fir jede Lie-
ferung gesondert vereinbarten Bedingungen.

Die Zahlung gilt erst als erfolgt, sobald der Betrag unserem Bankkonto gutge-
schrieben ist.

Befindet sich der Kéufer im Zahlungsverzug, so sind wir berechtigt, Verzugs-
zinsen in Hohe von 8% (iber dem Basiszinssatz geméB § 247 BGB zu verlangen.
Wir behalten uns das Recht vor, dartiber hinausgehenden Schadensersatz zu
verlangen.

Dem Kéufer stehen Aufrechnungs- oder Zuriickbehaltungsrechte nur insoweit
zu, als sein Anspruch rechtskraftig festgestellt oder unbestritten ist. Bei Méngeln
der Lieferung bleibt § 7 Abs. 4 unber(ihrt.

§ 5 LIEFERUNG

1.

376 %

Die Lieferfrist wird individuell vereinbart bzw. von uns bei Annahme der Bestel-
lung angegeben. Sofern nicht ausdriicklich vereinbart, sind die Lieferfreisten
ungefanr.

Bei der Lieferung ex works gilt die Lieferung als ausgeftihrt sobald wir den Kéufer
lber unsere Lieferbereitschaft informiert haben.

Sofern wir verbindliche Lieferfristen aus Griinden, die wir nicht zu vertreten ha-
ben (hdhere Gewalt) oder aufgrund der Nichterflllung ihrer Lieferverpflichtung
durch unsere Lieferanten (Selbstbelieferungsvorbehalt), nicht einhalten kénnen,
verldngert sich die Lieferzeit automatisch angemessen. Wir werden den Kdufer
hieriiber unverziiglich informieren und gleichzeitig die voraussichtliche, neue
Lieferfrist mitteilen. Ist die Leistung auch innerhalb der neuen Lieferfrist nicht
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verfligbar, sind wir berechtigt, ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten.
Unsere gesetzlichen Riicktritts- und Kiindigungsrechte sowie die gesetzlichen
Vorschriften (ber die Abwicklung des Vertrags bei einem Ausschluss der Leis-
tungspflicht (z.B. Unmaglichkeit oder Unzumutbarkeit der Leistung und/oder
Nacherfiillung) bleiben unbertihrt. Unbertihrt bleiben auch die Riicktrittsrechte
des Kaufers gem. § 5 dieser AGB.

Der Eintritt unseres Lieferverzugs bestimmt sich nach den gesetzlichen Vor-
schriften. In jedem Fall ist aber eine Mahnung durch den Kaufer erforderlich.

Die Lieferung erfolgt ,ab Lager" (ex works), wo auch der Erfiillungsort ist. Auf
Verlangen und Kosten des Kéufers wird die Ware an einen anderen Bestim-
mungsort versandt (Versendungskauf). Soweit nicht etwas anderes vereinbart
ist, sind wir berechtigt, die Art der Versendung (insbesondere Transportunter-
nehmen, Versandweg, Verpackung) selbst zu bestimmen.

Wir sind zu Teillieferungen berechtigt, soweit diese zumutbar sind. Bestellmen-
gen konnen bis zu 10% unter- bzw. Uberschritten werden. In jedem Fall basiert
die Rechnung auf der tatséchlich gelieferten Menge.

Sofern die Solvenz des Kéufers sich verschlechtert (z.B. Aufgrund der Erffnung
der Insolvenz, der Abweisung des Insolvenzantrags wegen Mangels der Masse),
haben wir das Recht, die Vertragserfillung zu verweigern bis der Kéufer eine
Vorauszahlung tatigt oder eine ausreichende Sicherheit stellt. Erfiillt der Ké&ufer
unsere Forderung zur Leistung der Vorauszahlung oder zur Stellung der Sicher-
heit nicht binnen 2 Wochen, sind wir zum Riicktritt vom Vertrag berechtigt.

Retouren oder Umtausch sind nur nach vorheriger Absprache und innerhalb von
30 Tagen mdglich. Den Retouren muss die entsprechende Dokumentation (u.a.
Auftragsnummer, Rechnungsnummer, Lieferdatum, Grund der Retoure und Re-
tourenvollmacht) beiliegen. Retouren und umzutauschende Artikel werden nur
im Fall lagerhaltiger Standardprodukte akzeptiert, wenn sie in einwandfreiern
Zustand (Neuzustand) sind und wenn die Riicksendung im Voraus bezahlt wird.
In Einzelfdllen behalten wir uns das Recht vor, eine Bearbeitungsgebiihr in Héhe
bis zu 30% des Warenwerts zu erheben. Die Mindestbearbeitungsgebiihr fiir alle
Retouren oder Umtauschaktionen betragt 25,-€.

§ 6 GEFAHRUBERGANG

Die Gefahr des zufélligen Untergangs und der zufélligen Verschlechterung der
Ware geht spétestens mit der Ubergabe auf den Kaufer tiber. Beim Versendungs-
kauf geht jedoch die Gefahr des zufdlligen Untergangs und der zufélligen Ver-
schlechterung der Ware sowie die Verzogerungsgefahr bereits mit Auslieferung
der Ware an den Spediteur, den Frachtflihrer oder der sonst zur Ausfiihrung der
Versendung bestimmten Person oder Anstalt tiber. Dies gilt auch dann, wenn wir
die Versandkosten ibernommen haben.

§ 7 MANGELHAFTUNG

1.

Sachmangelanspriiche bestehen nicht bei nur unerheblicher Abweichung von
der vereinbarten Beschaffenheit oder bei nur unerheblicher Beeintrachtigung
der Brauchbarkeit der Sache. Fiir Méngel, die aus von uns unverschuldetem,
falschem Gebrauch oder falschem Einbau resultieren, ibernehmen wir keine
Haftung.

Die Méngelanspriiche des Kaufers setzen voraus, dass er seinen gesetzlichen
Untersuchungs- und Riigepflichten (§ 377 HGB) nachgekommen ist. Bei offen-
sichtlichen Méngeln hat der Kéufer die Mangelriige auf keinen Fall spater als 14
Tage nach der Ablieferung, bei versteckten Mangel auf keinen Fall spater als 14
Tage nach der Entdeckung des Mangels anzuzeigen. Die Anzeige hat schriftlich
zu erfolgen. Wir haften nicht, wenn der K&ufer diese Fristen nicht eingehalten hat,
es sei denn, wie haben den Mangel arglistig verschwiegen.

Bei Vorliegen eines Sach- oder Rechtsmangels behalten wir uns die Wahl der Art
der Nacherfiillung vor.

Wir sind berechtigt, die geschuldete Nacherfiillung davon abhéngig zu machen,
dass der Kdufer den falligen Kaufpreis bezahlt. Der Kaufer ist jedoch berechtigt,
einen im Verhéltnis zum Mangel angemessenen Teil des Kaufpreises zurlickzu-
behalten.

Anspriiche des Kaufers auf Schadensersatz bzw. Ersatz vergeblicher Aufwendun-
gen bestehen nur nach MaBgabe von § 8 und sind im Ubrigen ausgeschlossen.

Abweichend von § 438 Abs 1 Nr 3 BGB betrdgt die allgemeine Verjahrungsfrist
flir Anspriiche aus Sach- und Rechtsmangeln ein Jahr ab Ablieferung. Unberiihrt
bleiben gesetzliche Sonderregelungen fiir dingliche Herausgabeanspriiche Drit-
ter (§ 438 Abs 1 Nr 1 BGB), bei Arglist des Verkaufers (§ 438 Abs 3 BGB) und



fur Anspriiche im Lieferantenregress bei Endlieferung an einen Verbraucher (§
479 BGB).

Die vorstehenden Verjahrungsfristen des Kaufrechts gelten auch fiir vertragliche
und auBervertragliche Schadensersatzanspriiche des Kéufers, die auf einem
Mangel der Ware beruhen, es sei denn die Anwendung der regelméBigen ge-
setzlichen Verjahrung (§§ 195, 199 BGB) wiirde im Einzelfall zu einer kiirzeren
Verjahrung flihren. Die Verjéhrungsfristen des Produkthaftungsgesetzes bleiben
in jedem Fall unbertihrt.

8. Wir haften nicht, wenn der Kaufer das Produkt geéndert hat.

9. Die Liefermengen dirfen von Bestellmengen unerheblich abweichen. Berechnet

wird in jedem Fall die tatsachlich gelieferte Menge.

§ 8 HAFTUNG

1.

2

Soweit sich aus diesen AGB einschlieBlich der nachfolgenden Bestimmungen
nichts anderes ergibt, haften wir bei einer Verletzung von vertraglichen und
auBervertraglichen Pflichten nach den einschlégigen gesetzlichen Vorschriften.

. Auf Schadensersatz haften wir — gleich aus welchem Rechtsgrund — bei Vorsatz

und grober Fahrldssigkeit. Bei einfacher Fahrléssigkeit haften wir nur
a. fiir Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder der Gesundheit,

b.  fir Schéden aus der Verletzung einer wesentlichen Vertragspflicht (Verpflich-
tung, deren Erflillung die ordnungsgemaBe Durchfiihrung des Vertrags (iber-
haupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung der Vertragspartner regel-
maBig vertraut und vertrauen darf); in diesem Fall ist unsere Haftung jedoch
auf den Ersatz des vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schadens
begrenzt.

Die sich aus Abs. 2 ergebenden Haftungsbeschrénkungen gelten nicht, soweit
wir einen Mangel arglistig verschwiegen oder eine Garantie fiir die Beschaffen-
heit der Ware (ibernommen haben. Das gleiche gilt flir Anspriiche des Kaufers
nach dem Produkthaftungsgesetz.

Soweit die Schadensersatzhaftung uns gegentiber ausgeschlossen oder einge-
schrénkt ist, gilt dies auch im Hinblick auf die personliche Schadensersatzhaftung
unserer Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbesiter, Vertreter und Erflillungsgehilfen.

Der Kaufer kann im Rahmen der gesetzlichen Bestimmungen vom Vertrag nur
zuriicktreten, wenn wir die Pflichtverletzung zu vertreten haben; im Falle von
Méngeln (§ 7) gilt ausschlieBlich § 7 dieser AGB.

In allen anderen Fallen kann der Ké&ufer nach erfolgter Annahme der Bestellung
vom Veertrag nicht zuriicktreten, es sei denn, wir stimmen dem Riicktritt schriftlich
zu. In diesem Fall behalten wir uns vor, dem Kéufer die bereits fiir die Bestellung
angefallenen Kosten in Rechnung zu stellen.

§ 9 Eigentumsvorbehalt

1.

Bis zur vollstdndigen Bezahlung aller unserer gegenwartigen und kiinftigen For-
derungen aus dem Kaufvertrag und einer laufenden Geschaftsbeziehung ein-
schlieBlich der Saldoforderung aus einem Kontokorrent (gesicherte Forderungen)
behalten wir uns das Eigentum an den verkauften Waren vor.

Die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren diirfen vor vollstandiger Be-
zahlung der gesicherten Forderungen weder an Dritte verpféndet, noch zur
Sicherheit ibereignet werden. Der K&ufer hat uns unverziiglich schriftlich zu be-
nachrichtigen, wenn und soweit Zugriffe Dritter auf die uns gehdérenden Waren
erfolgen.

Bei vertragswidrigem Verhalten des Kéufers, insbesondere bei Nichtzahlung des
falligen Kaufpreises, sind wir berechtigt, nach den gesetzlichen Vorschriften vom
Vertrag zuriickzutreten und die Ware auf Grund des Eigentumsvorbehalts und
des Riicktritts herauszuverlangen. Zahit der Kaufer den félligen Kaufpreis nicht,
dirfen wir diese Rechte nur geltend machen, wenn wir dem Kéufer zuvor erfolg-
los eine angemessene Frist zur Zahlung gesetzt haben oder eine derartige Frist-
setzung nach den gesetzlichen Vorschriften entbehrlich ist.

Sofern nicht ausdriicklich erklart, stellt unser Verlangen, die Vorbehaltsware zu-
riickzugeben, keinen Riicktritt vom Vertrag dar.

Der Kéufer ist befugt, die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren im ord-
nungsgemaBen Geschaftsgang weiter zu verduBern und/oder zu verarbeiten. In
diesem Fall gelten ergénzend die nachfolgenden Bestimmungen:

a. Der Eigentumsvorbehalt erstreckt sich auf die durch Verarbeitung, Vermi-

schung oder Verbindung unserer Waren entstehenden Erzeugnisse zu deren
vollem Wert, wobei wir als Hersteller gelten. Bleibt bei einer Verarbeitung,

Vermischung oder Verbindung mit Waren Dritter deren Eigentumsrecht be-
stehen, so erwerben wir Miteigentum im Verhaltnis der Rechnungswerte der
verarbeiteten, vermischten oder verbundenen Waren. Im Ubrigen gilt fir das
entstehende Erzeugnis das Gleiche wie flir die unter Eigentumsvorbehalt ge-
lieferte Ware.

Die aus dem Weiterverkauf der Ware oder des Erzeugnisses entstehenden
Forderungen gegen Dritte tritt der K&ufer schon jetzt insgesamt bzw. in Héhe
unseres etwaigen Miteigentumsanteils gemaB der vorstehenden lit. (@) zur
Sicherheit an uns ab. Im letzen Fall ist die Abtretung auf den Teil des Kauf-
preises beschrénkt, der unserem Miteigentumsanteil entspricht. Wir nehmen
die Abtretung an. Die in Abs 2 genannten Pflichten des Kéufers gelten auch
hinsichtlich der abgetretenen Forderungen.

Der Kaufer ist ermachtigt, die Forderung aus dem Weiterverkauf im Rahmen
des echten Factoring abzutreten, sofern uns diese Abtretung im Voraus an-
gezeigt wird und der Factoring-Erlés zumindest den Warenwert unserer Vor-
behaltsware geméaB der vorstehenden lit. (@) erreicht. Die Forderungen und
sonstigen Anspriiche gegen den Factor aus dem Verkauf der an uns siche-
rungshalber abgetretenen Forderungen tritt der Kunde bereits jetzt an uns ab;
sie dienen zur Sicherung unserer Anspriiche.

Zur Einziehung der Forderung bleibt der Kaufer neben uns erméchtigt. Wir
verpflichten uns, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Ké&ufer seinen
Zahlungsverpflichtungen uns gegeniber nachkommt, nicht in Zahlungsver-
zug gerdt, kein Antrag auf Ergffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt ist und
kein sonstiger Mangel seiner Leistungsfahigkeit vorliegt. Ist dies aber der Fall,
S0 konnen wir verlangen, dass der Kéufer uns die abgetretenen Forderungen
und deren Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben
macht, die dazugehoérigen Unterlagen aushéndigt und den Schuldnern (Drit-
ten) die Abtretung mitteilt.

6. Ubersteigt der realisierbare Wert der Sicherheiten unsere Forderungen um mehr

als 10%, werden wir auf Verlangen des Kaufers Sicherheiten nach unserer Wahl
freigeben.

§ 10 ANWENDBARES RECHT UND GERICHTSSTAND

1.

Sofern der Kdufer Kaufmann ist, ist unser Geschéftssitz ausschlieBlicher Ge-
richtsstand; wir sind jedoch berechtigt, den Kaufern auch an seinem Wohnsitz-
gericht zu verklagen.

Sofern der Kaufer Kaufmann ist, ist unser Geschéftssitz Erfiillungsort fir alle
sich aus dem Vertrag ergebenden Verbindlichkeiten einschlieBlich der Zahlungs-
pflichten des Kaufers.

Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland; die Geltung des UN-Kauf-
rechts ist ausgeschlossen.

Stand: 30.01.2013

Unsere AGBs kénnen Sie jederzeit von unserem Customer Support Team anfordern:

Per E-Mail: cs@korloyeurope.com
Per Telefon: 06171 277 83 0
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