Filetage

Notre large gamme de plaquettes de filetage en tournage,
de fraises a fileter et de plaquettes indexables KORLOY répond aux
hautes exigences espace pour toutes les applications de filetage.




Filetage
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Systeme de codification de filetage

Systeme de codification des porte-plaquettes de filetage

E R H 10 (N) - 11 (C)
) @) (3) (@) (5) (8) ™)
-/ \”/ O/ N N -/ -/
Type de Sens de Nom Hauteur de queue Cale Taille de Systeme de
porte-plaquette plaquette plaquette (mm) serrage
Type de porte-plaquette @ Hauteur de queue @ Taille de plaquette (mm)
E 10 - 11
E Filetage extérieur | Filetage intérieur Exterieur :
8,10, 12,16, 20,
25, 32,40, 50 A
11: d=6,35
16: d=9,525 L

@ Sens de plaquette Intérieur : 22: 4=127
R 10,12, 13,16, 20, 27: d=15875 A

25, 32, 40, 50, 60

R Droite L Gauche

Veuillez vous référer aux dimensions des diamétres de queues

Nom Cale Systéme de serrage
@ H @ (N) @ (C)

Non illustré Cale nécessaire Non illustré Systéme de fixation par vis

H Porte-plaquette N Aucune cale nécessaire c Systeme de fixation par bride

Systeme de codification des plaquettes de filetage

E R 1 16 - 1.5 ISO

/1\ /2\ /3\ 4
o/ N4 O/ N O/ N
Type de Sens de plaquette Brise-copeaux Taille de plaquette Pas Standard
plaquette (mm)
Type de plaquette @ Taille de plaquette (mm) @ Standard
E 16 IS0
11: d=6.35 PN Profil partie 60°
E AuBengewinde I Innengewinde 16: d=9,525 . Profil partie 55°
22: d=12,7 1SO métrique (profil complet)
27: d=15.875 4 UN américain (profil complet) (UN, UNC, UNF, UNEF)

Whitworth (profil complet) (BSW, BSF, BSP)
Standard britannique (profil complet) (BSPT)
Filetage conique (profil complet) (NPT)

Filetage conique dryseal (profil complet) (NPTF)
ER/IR ERM / IRM DIN 405 rond (RD)

DIN 103 trapézoidal (TR)

ACME américain

Sens de plaquette
@ R Taille de plaquette

RRechts L Gauche

@ Pas Stub ACME (STACME)
15 United Constant Thread (UNJ)
Brise-copeaux Profil complet Profil partiel Buttress amencgm (ABUT)
@ mm | filets/pouce mm filets/pouce Buttress britannique (BBUT)
M 0,35-6,0 \ 72-3 A05-15 48-16 Filetage Buttress métrique (SAGE)
AG 0,5-3,0 48-8 API
M  Avec brise-copeaux G1,75-3,0 14-8 API Buttress de cuvelage (BUT)
Non illustré Pas de brise-copeaux N3,5-5,0 75 API rond de cuvelage et tubage (APIRD)

05560 454 EL-Extreme Line (EL)




Informations techniques - Filetage

Caractéristiques spéciales

Diameétre extérieur

——————  Filetage
extérieur

Filetage extérieur

Filetage sur la surface extérieure d'une vis Diametre le plus important d'un filetage de vis
cylindrique ou d'un cone

> Diamétre a flanc de filet
<! Sur un filetage droit, diameétre d'un cylindre

0 extérieur- < I r
8-& flanc de filet~ |« imaginaire, dont la surface coupe les profils de
" | D intérieur— 4 filets a I'endroit ou la largeur du filetage et la
Hauteur du filet 1> : :

rainure sont égales

Distance entre le sommet et le fond de filet dans

un plan perpendiculaire a I'axe du filetage Pas I ‘ : : z\"!}!let Diameétre intérieur
. N \ o e Diameétre le plus petit d'un filetage de vis
Pas : i Angle

| } d'hélice ¢ Angle d'hélice

Distance entre les points correspondants sur des

a l'axe. Cette distance peut étre définie en
millimétres ou par le tpi (filets par pouce), qui est

la réciproque du pas

Diamétre nominal

profils de filets adjacents, mesurée parallélement |
Diametre dont les limites sont dérivées de :

I'application des écarts permis et des tolérances Filetage intérieur

Filetage sur la surface intérieure d'un cylindre ou d'un cone

Filetage a gauche

(o W 3l XX

Filetage qui, vu axialement, s'enroule dans Filetage qui, vu axialement, s'enroule dans

le sens anti-horaire et sortant .Tous les le sens horaire et sortant. Le filetage est

filetages a gauche sont désignés LH toujours a droite sauf spécification
contraire

Filetage a droite

Usinage d'un filetage a plusieurs filets

Pour un filetage droit, o le pas hélicoidal du filet
et le diamétre a flanc de filet forment un triangle a
angle droit, I'angle d'hélice est I'angle opposé au
pas hélicoidal

Filetage droit
Filetage formé sur un cylindre

Filetage conique
Filetage formé sur un cone

Angle d'hélice (B)

Angle d'hélice (B)

Pas
hélicoidal
(3]

X diameétre a flanc de filet (D)

Pour un filetage droit, ol le pas hélicoidal du filet et le diamétre a
flanc de filet forment un triangle a angle droit, I'angle d'hélice est
I'angle opposé au pas hélicoidals

Un filetage dans lequel le pas hélicoidal est un multiple entier, supérieur a 1, du pas. Un filetage a plusieurs filets permet espace plus

rapide sans que la forme du filet soit plus grosse (large)

Premier filet usiné

Deuxiéme filet usiné

Troisiéme filet usiné
(final, filetage a 3 filets)

Pas hélicoidal

\
\

Pas Pas hélicoidal

Type de profil de plaquette

Profil partiel Profil complet

Profil complet pour pas fins

Semi-complet

La plaquette en V a profil partiel coupe  La plaquette a profil complet formera  Le profil complet pour pas fins formera  La plaquette a semi-profil formera un
sans recouvrir le diamétre extérieur du  un profil de filetage complet incluant le  un filetage complet. Le recouvrement  filetage complet incluant le rayon de
filetage. La méme plaquette peut étre  sommet. Pour chaque pas et standard  du diameétre extérieur est généré par ~ sommet mais sans recouvrir le

utilisée pour une gamme de différents  de filetage, une plaquette différente est une deuxiéme dent.

pas de filetage ayant un angle de nécessaire.

filetage commun.

diametre extérieur. Utilisé
principalement pour les profils
trapézoidaux
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Informations techniques - Filetage

Méthode de Filetage
Filetage Plaquettes et p/p Rotation Sens de I'avance Méthode d'hélice N° dessin
) L. Extérieur & RH Sens anti-horaire Vers le mandrin Standard 1
Droite extérieur — - - -
Extérieur & LH Sens horaire Depuis le mandrin Inverse 2
o Intérieur & RH Sens anti-horaire Vers le mandrin Standard 3
Droite intérieur — - - -
Intérieur & LH Sens horaire Depuis le mandrin Inverse 4
L Extérieur & LH Sens horaire Vers le mandrin Standard 5
Gauche extérieur — - - - -
Extérieur & RH Sens anti-horaire Depuis le mandrin Inverse 6
o Intérieur & LH Sens horaire Vers le mandrin Standard 7
Gauche intérieur - - - : -
Intérieur & RH Sens anti-horaire Depuis le mandrin Inverse 8

Filetage droit extérieur

Filetage gauche extérieur
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Filetage droit intérieur

Filetage gauche intérieur

<=

Calcul de I'angle d'hélice (B)

L'angle d'hélice est calculé
suivant la formule suivante :

PxN
— -1
B =tan xD
B - Angle d'hélice ( )°
P - Pas (mm)

N - Nombre de filets
D - Diamétre a flanc de filet (mm)
Pas hélicoidal = P x N

L'angle d'hélice peut également
étre déterminé a partir du
schéma ci-dessous

Schéma de I'angle d'hélice

Pas p* Pas p*
(mm) 5 4 o (mm) .
Avance vers B 7 12 =2 ﬁ‘
le mandrin = :ﬁg 1 ! ! ! / / 225
=]
QF | Porte-plag r |
-_g 5 L= 10T spéciaux / 25
e 2 5 9 =
s Angle d'hélice g > - 8 3
Lstandard H % . / % o5
> .
L By TE, o1/ - .
\ . A o S [*™ / | 4.5
1.5 Angle Hile g ) 5 5
Angle de logementde | de cale [~ / L1 6
T S 4
porte-plaquette standard S Q // = 7
5 s ? a i
% § - 1 / 12%
(.
0 Diametre de pas(mm) —-3=0
Avance vers £ 1 50 100 150 200 o4
la contrepoupée £ 5 1%
5
. 2 g = ™ 7
_p Angle dhélice s 8|k 4 N A
standard Pl 5 .
f} 8wl 6 ™ 45
©
15 e | |12 B H] 7 = 05
Angle de logement de dggcaelle 5 :_E 8 ™ '
porte-plaquette standard g 5 9 N 3
% % 10 1 Porte-plaquettes spéciaux N - 25
o & 11 | | | | | :
Lacote H1 (hauteur d'aréte de [ & - ) HEEE 2.25
coupe) reste constante pour toute w ! g=-2 B=—1

combinaison de plaquette / cale  « po r |gs filgtages a plusieurs filets, utiliser la valeur du pas hélicoidal et non celle du pas




Méthode de pénétration de filet

Informations techniques - Filetage

Pénétration radiale

Pénétration latérale (modifiée)

Pénétration latérale alternée

A

La pénétration radiale est la méthode la plus simple et
la plus rapide. L'avance est perpendiculaire a I'axe de
tournage et les deux flancs de la plaquette réalisent la
coupe. La pénétration radiale est recommandée dans

les 3 cas suivants :

- Le pas est inférieur a 16 filets/pouce (1,5mm)
- Le matériau produit des copeaux courts
- Le travail est a réaliser sur un matériau trempé

1-3 \

La pénétration latérale est recommandée dans les cas

suivants :

- Lorsque le pas du filetage est supérieur a 16 filets/
pouce (1,5mm). L'utilisation de la méthode radiale
pourrait entrainer un broutage car la longueur
efficace de I'aréte de coupe serait trop importante.
Pour TRAPEZOIDAL et ACME. La méthode radiale
produit trois arétes de coupe, ce qui rend
|'évacuation des copeaux tres difficile.

tt

L'utilisation de la méthode latérale alternée est
particulierement recommandée pour les pas larges et
les matériaux produisant des copeaux longs:

- Cette méthode permet de répartir I'effort de
maniéere uniforme sur les deux flancs, produisant
une usure similaire le long des arétes de coupe. La
pénétration latérale alternée nécessite une
programmation complexe et n'est pas disponible
sur tous les tours.

Sous plaquettes

Taille de -
plaquette Angle d'hélice Porte-
plaquette
B ATE ATl d L 45° 35 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°
o
8 o505 | 1g | ATEI63P | ATE16-2P | ATE16-1P | ATE16 | ATE16-IN | ATE16-1.5N | ATE16-2N | ATE16-3N | ERH-16/ILH-16
& ' ATH6-3P | ATH6-2P | ATI6-1P ATI6 ATHB-IN | ATI6-1.5N | ATI16-2N | ATI16-3N | IRH-16/ELH-16
£
S 197 | 9 | ATE22-3P | ATE22-2P | ATE22-1P | ATE22 | ATE22-IN | ATE22-1.5N| ATE22-2N | ATE22-3N | ERH-22/ILH-22
’ ATI22-3P | ATI22-2P | ATI22-1P ATI22 ATI22-IN | ATI22-15N | ATI22-2N | ATI22-3N | IRH-22/ELH-22
15875| o7 | ATE27-3P | ATE27-2P | ATE27-1P | ATE27 | ATE27-IN | ATE27-1.5N | ATE27-2N | ATE27-3N | ERH-27/ILH-27
’ ATI27-3P | ATI27-2P | ATI27-1P ATI27 ATI27-IN | ATI27-15N | ATI27-2N | ATI27-3N | IRH-27 / ELH-27
La cale standard a un angle d'attaque de 1,5°
. . .
Nuance de I'application
Nuance Caractéristiques Plaquettes disponibles
Nuance PVD universelle
- Pour type brise-copeaux uniquement
PC5300 - Usinage stable pour de nombreuses applications gréce au substrat au grain fin avec un bon équilibre ERM/IRM
entre résistance a la chaleur et ténacité (Plaquette avec brise-copeaux)
- Excellente résistance a I'usure et a I'oxydation grace au film de revétement TiAIN
- Performances exceptionnelles pour I'usinage a vitesse élevée
Nuance générale
PC3030T - Le substrat submicrométrique résistant avec revétement TiAIN assure une bonne ER/IR
résistance a la rupture et une excellente résistance a l'usure (Plaquette rectifiée)
- Performances exceptionnelles sur le STS et les matériaux difficiles a couper
PC9070 Nuance spéciale pour le filetage d'inox ER/IR
- Forte résistance a I'usure dans |'usinage d'acier inoxydable grace au revétement multi-couches PVD (Plaquette rectifiée)

Sélection des nuances pas utile

1S0 Piece Grade 0 <« > 8
Acier au carbone, acier allié, PC5300 |
acer coulé PC3030T |
o ) PC5300
Acier inoxydable, acier
M résistant a la chaleur, acier PC3030T
en alliage de titane
PC9070
Fonte, aluminium, PC5300 |
acier coule, culvre PC3030T I ——
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D Informations techniques - Filetage

Vitesse de coupe recommandée (vc)

" e 1SO vc (m/min)
Piéce Dureté Brinell (HB) PC3030T
Faible teneur en carbone (C=0,1-0,25%) 125 115-190
Acier au carbone Teneur moyenne en carbone (C=0,25-0,55 %) 150 100-175
Haute teneur en carbone (C=0,55-0,85 %) 170 90-155
Non trempé 180 100-180
Acier faiblement allié
(éléments d'alliage < 5%) Trempé 275 75-140
350 70-135
Acier fortement allié Recuit 200 80-120
(éléments d'alliage > 5%) Trempé 325 50-100
i ) Faiblement allié (éléments d'alliage <5 %) 200 70-130
Acier coulé P :
Fortement allié (éléments d'alliage >5 %) 225 60-120
L . Non trempé 200 70-130
Acier inoxydable ferritique -
Trempé 330 50-95
o L Austénitique 180 80-120
Acier inoxydable austénitique —
M Super austénitique 200 30-100
Acier inoxydable Non trempé 200 90-120
coulé ferritique Trempé 330 65-110
Acier inoxydame Austénitique 200 85-110
coulé austénitique Trempé 330 60-100
Recuit (a base de fer) 200 45-60
Alliage de Vieilli (a base de fer) 280 30-50
température élevée Recuit (& base de nickel ou de cobalt) 250 20-30
@ Vieilli (2 base de nickel ou de cobalt) 350 15-25
S i . Pur99.5Ti 400 Rm 140-170
® Alliage de titane -
el Alliages a+b 1050 Rm 50-70
) Ferritique (copeaux courts) 130 70-120
Fonte malléable —
Perlitique (copeaux longs) 230 70-120
i Faible résistance a la traction 180 70-130
Fonte grise ~ N -
Haute résistance a la traction 260 60-100
i Ferritique 160 125-160
Fonte ductile SG —
Perlitique 260 90-120
i . A Non vieillissant 60 100-250
Alliage d'aluminium corroyé —
Vieilli 100 80-180
Coulé 75 200-400
Alliage d'aluminium Coulé et vieilli 90 200-280
Coulé Si 13-22% 130 60-150
Cuivre et Laiton 920 80-210
alliage de cuivre Bronze et cuivre sans plomb 100 80-210
i . i » . 45-50 HRC 45-60
|}[| Acier trempé Trempé & traité thermiquement
51-55 HRC 45-60

Calcul de N (tr/min)

n / n - Tours par minute (min")
ne _vexto0 . T xDxn ve - Vitesse de coupe (m/min)
TUxD 1000 D - Diamétre de piece (mm)

Nombre de passes

\

-—

<
(@)

mm 050 | 075 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 250 | 3,00 | 3,50 | 400 | 450 | 500 | 550 | 6,00 | 8,00

Nb de passes 4-6 4-7 4-8 59 | 6-10 | 7-12 | 7-12 | 8-14 | 9-16 | 10-18 | 11-18 | 11-19 | 12-20 | 12-20 | 12-20 | 15-24

B filets/
flet | 46 | 32 | 24 | 20 | 16 | 14 | 12 [ 10| 8 | 7 | 6 |55] 5 45| 4 | 3
D La profondeur de coupe se calcule en divisant la profondeur de coupe totale par le nombre d'usinages - Ex. : ER16-1.5IS0, hmin 0,92: Pour 10 usinages, la profondeur de coupe sera de 0,092 (0,92/10)



Informations techniques - Filetage D

Filetage étape par étape

L o - ) o
l & Application Filetage : Droit extérieur
(A X ISO métrique M40 x 2,5
A = Matériau : 42CrMo4 (25 HrC)
1 Sélectionner la méthode de filetage Un sens d'avance vers le mandrin a été sélectionné

En conséquence, une plaquette extérieure droite et un porte-plaquette extérieur
droit seront utilisés

2 Sélectionner la taille de plaquette Plaquette sélectionnée : ER16 - 2.5 ISO

Taille Pas Désignation Cale
Porte-plaquette
d mm RH RH
9,525 2,5 ER16-2.5I1S0 ATE16 ERH__-16

3 Sélectionner le porte-plaquette Porte-outil sélectionné : ERH 25 - 16

Taille Désignation Dimensions (mm)
d RH H=h w S L |
9,252 ERH25-16 25 25 25 153,6 30
s
S )
4 Déterminer I'angle d'hélice 5 Sélectionner la cale appropriée  Cale sélectionnée : ATE16 g‘
(1]
Pas o . Angle d'hélice résultant 1,5°
as p* (mm) 5 4 3° 8:20 Pas p* (tpi) 8=t
/ - . d 9,525
1] Porte-plaquettes L2 D5 Taille de plaquette
speciéaux L L 16
1Al P F2.5
10 / Désignation ATE16
9 / - 3
8 / - L35
7 / g
6 '/ 1 4.5 -
5 / g 6 Sélectionner la nuance carbure et la vitesse de coupe
g é/{ r ; Nuance carbure sélectionnée : PC3030T / Vitesse de coupe : 140 m/min
ol 13 L. vc (m/min)
] 3| E{ Matériau HB T PC3030T
0 B=0" Non trempé 180 85-145
50 100 150 e do pas &OWQ) Acier faiblement allié 275 75-140
i (éléments d'alliage < 5%) | Trempé
350 70-135
A l'aide du tableau, pour un pas de 2,5 mm (10 tpi) filets/pouce) et un
diameétre de piéce de 40 mm (1,57"), angle d'hélice est de 1,5°
7 Dé iner |
éterminer le nombre de passes mm 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00
Nuance carbure sélectionnée : Pas -
PC3030T tpi 16 14 12 10 8 7 6
Vitesse de coupe : 140m/min Nb de passes 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18
8 Résumé - . -
Type de filetage 1S0O M40 x 2,5 droit extérieur
1. Sens de I'avance Vers le mandrin
2. Plaquette et nuance ER16-2.5IS0, PC3030T
3. Porte-plaquette ERH25-16
4. Angle d'hélice 1,5°
5. Cale ATE16
6. Vitesse de coupe 140 m/min
7. Nombre de passes 14




D Informations techniques - Filetage

Filetage

I

Les conditions de coupe dépendent de :

. = EZ -
Type de matériau % ///;/ﬁ =
'S | Type de réfrigérant *
Dimensions du matériau ? ‘ iD &
8 L
4]
& Diametre et longueur .
Nature du dégagement de copeaux %& Section de porte_plaquette
7] N r
Dureté du matériau HrC % Poge—al—fauxge M gﬂ
HB % porte-plaquette Porte-a-faux1ang
vy =
® Extérieur ou intérieur [W £ Option arrosage interne
g KA S
2
ic .
5 Forme de profil Type de gueue :
S carbure, alliage
S
=
o .
< Etat de surface V/7 Nuance n @ n m @
. ) Forme de profil : PAS = <A
Stabilité de la machine 2 | paset profondeur {@WA
1)
=
g A
S Tr/min. max. n Arrondi de bec ()
S AR LON
Stabilité du systéeme de )
fixation Type de brise-copeaux @
Dépannage
Probléme Cause possible Solution
Vitesse de coupe trop élevée » Réduire la vitesse de coupe/utiliser une plaquette revétue
Augmentation Profondeur de coupe trop faible/trop de passes » Augmenter la profondeur de coupe par passe

de l'usure frontale

Nuance carbure inappropriée

Utiliser une nuance carbure revétue

Refroidissement insuffisant

Augmenter le débit du réfrigérant

Usure
inégale de
I'aréte de coupe

Angle d'hélice incorrect

Sélectionner la cale correcte

Mauvaise méthode de pénétration

Yy

Utiliser la méthode de pénétration latérale alternée

filetage n'est pas
assez profond

La plaquette n'usine pas le sommet du filetage -

i ) Profondeur de coupe trop importante » Réduire la profondeur de coupe/augmenter le nombre de passes
Déformation Refroidissement insuffisant » Augmenter le débit du réfrigérant
plastique Vitesse de coupe trop élevée » Réduire la vitesse de coupe
extréme Nuance carbure inappropriée » Utiliser un carbure plus résistant
Arrondi de bec trop petit » Utiliser une plaquette avec un rayon plus large, si possible
Profondeur de coupe trop importante » Réduire la profondeur de coupe/augmenter le nombre de passes
Rupture de Déformation plastique extréme » Utiliser un carbure plus résistant
|'aréte Refroidissement insuffisant » Augmenter le débit et/ou changer le sens du débit
de coupe Nuance carbure inappropriée » Utiliser un carbure plus résistant
Instabilité » Vérifier la stabilité du systeme
Aréte Vitesse de coupe incorrecte » Changer la vitesse de coupe
rapportée Nuance carbure inappropriée » Utiliser un carbure revétu
Le profil de L'outil n'est pas a la hauteur d'axe de la piéce Changer la hauteur d'outil

Mesurer le diamétre de la piece

Plaquette usée

» Changer |'aréte de coupe rapidement

T hRG B Al

Mauvais
état
de surface

Vitesse de coupe trop faible
Mauvaise cale

» Augmenter la vitesse de coupe
» Sélectionner la cale correcte

Méthode de pénétration latérale inappropriée

. Utiliser la méthode de pénétration radiale ou latérale alternée




Informations techniques - Plaquettes de filetage avec brise-copeaux D

Plaquette de filetage avec brise-copeaux

Caractéristiques

¢ Plaquette filetage économique

¢ Remarquable ténacité et haute précision grace a I'affiitage
* Amélioration de I'évacuation des copeaux grace a la géometrie unique
* Nouvelle nuance pour une large gamme des piéce diverses

Type Plaquette affutée Plaquettes avec brise-copeaux
Brise-copeaux - 1]
Désignation ER16-1.5IS0 ERM16-1.51SO ERM16-1.51S0-U
Usinage Extérieure Intérieure Extérieure Intérieure Extérieure Intérieure
Forme de
plaquette
Copeaux
Piece PM,K N, S, H P,M, K P,M, K
Tolérance classe Classe G Classe M Classe M
-Brise-copeaux avec une forme de rainure -Brise-copeaux unique a 3 dimensions -Brise-copeaux avec une forme de rainure
a faible effort de coupe assurant une permettant I'amélioration de la a faible effort de coupe assurant une
usinabilité supérieure machinabilité avec un meilleur contréle de usinabilité supérieure
Caractéristiques -Usinage de haute précision I'évacuation des copeaux -Arréte de coupe de haute précision,
-Large gamme de filetage pour plusieurs -Arréte de coupe de haute précision, optimisée grace a une nouvelle technologie
formes et piéces diverses optimisée grace a une nouvelle technologie | de traitement
de traitement

Exemple d'usinage

KORLOY ERM16-1.51S0 (PC3030T) IRM16-2.01S0 (PC3030T)
Concurrent Concurrent A Concurrent B
Matériau 42CrMo4 X5CrNi18-9
Piece
Image
Vitesse de coupe (m/min) 63 120
Conditions de Passe 8 9
coupe Usinage Pénétration radiale Pénétration radiale
Pas 1,5 2,0
Réfrigérant avec avec
KORLOY | KORLOY |
Conc. A | Conc. B
Résultat 10 30 50 3 6 9 12 15

Durée de vie outil/aréte

Durée de vie outil/aréte

Durée de vie prolongée de I'outil avec une bonne
évacuation des copeaux

Prévient I'apparition de dommages sur la plaquette grace
au contréle régulier des copeaux
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Filetage
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Plaquettes de filetage

Profil partiel 60°

- Extérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas Pas
(gauche) 8 (droite) & mm i) g L B X Image
3 3
o. (-9
EL 11-A60 A [ER 11-A60 A | 050-1,50 48,0-16,0 6,35 11 0,05 08 09 f
16-A60 A 16-A60 A | 050-1,50 48,0-16,0 9,525 16 0,05 08 09 3 - INT.
16-AG60 | A 16-AG60 | A | 0,50-3,00 48,0-8,0 9,525 16 0,08 1217 f £0
16-G60 ) 16-G60 A | 175300 14,0-80 9,525 16 0,27 1217 |
22-N60 A 22-N60 A [ 350500 70-50 12,7 22 0,53 17 25 O
27-060 A | 550-600 45-40 15,875 27 0,64 21 31 EXT.
d
Profil partiel 60°
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas Pas
(gauche) 2 (droite) 8| mm (tpi) @ e 3 x f Image
g g
L 11-A60 ® (R 11-A60 A | 050-1,50 | 48,0-16,0 6,35 11 0,05 08 | 09 f
16-A60 A 16-A60 A | 050-1,50 | 480-160 | 9,525 16 0,05 08 | 09 ’j\ [ INT.
16-AG60 A 16-AG60 A| 050300 | 48080 9,525 16 0,05 12 | 17 ﬂ c0
16-G60 A 16-G60 A| 175300 | 14080 9,525 16 0,16 12 | 17 ] .
22-N60 A| 350500 | 7,050 127 22 03 17 | 25 O
27-060 @ | 550600 | 4540 | 15875 | 27 03 18 | 27 \ EXT.
d
Profil partiel 60°
(Brise-copeaux M)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) 88 o| mm (tpi) d L r x f Image
88| E
-9 -9 w
ERM 16-A60 A 050-1,50  48,0-16,0 9,525 16 0,05 038 09
16-AG60 A|O 0,50-3,00 48,0-8,0 9,525 16 0,08 1,2 1,7 o INT.
16-G60 A 1,75-3,00 14,0-8,0 9,525 16 0,27 1,2 1,7
22-N60 A 3,50-5,00 7,0-50 12,7 22 0,53 1,7 25
EXT.
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Profil partiel 60°

(Brise-copeaux M)

Plaquettes de filetage

- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) 818 (mm (tpi) d L r X f Image
g8
IRM 11-A60 Al O 0,50-1,50 48,0-16,0 6,35 1 0,08 0,8 0,9
16-A60 A 0,50-1,50 48,0-16,0 9,525 16 0,08 0,8 0,9
16-AG60 A | O| 050-300 48,0-8,0 9,525 16 0,08 1,2 1,7
16-G60 () 1,75-3,00 14,0-8,0 9,525 16 0,12 1,2 1,7
22-N60 A 3,50-5,00 7,0-5,0 12,7 22 0,3 1,7 25
Profil partiel 60°
(Brise-copeaux U)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) g S| mm () @ L r X f Image
g8
ERM 16-AG60-U A | A |050-300 48,0-80 9,525 16 0,08 1,2 1,7
Profil partiel 60°
(Brise-copeaux U)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) 88| mm (i g L r X f Image
o 0
g
IRM 16-AG60-U O | A|050-3,00 48,0-8,0 9,525 16 0,08 1,2 1,7
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Plaquettes de filetage

Profil partiel 55°

- Extérieur
(mm)
Désignation 5 Désignation = Pas Pas d L r X § e
(gauche) 3 (droite) S| mm  (tpi) 9
83 83
o. (-9
EL 16-A55 ® [ER 16-A55 @ | 050-150 48,0-16,0 9,525 16 0,05 08 09 o
X
16-AG55 | A 16-AG55 | A | 0,50-300 48,0-80 9,525 16 0,07 12 17 R = = NT
27-055 O 27-055 A |550-600 45-40 15,875 27 06 2 29 f
11-A55 A | 050-150 48,0-16,0 6,35 1 0,05 08 09 | 5
16-G55 A [ 175300 14,080 9,525 16 0,21 1217 O
22-N55 A [ 350500 7,0-50 12,7 22 0,43 17 25 > EXT.
d
Profil partiel 55°
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas Pas
(gauche) 8 (droite) 8| (mm) (tpi) @ L 6 O Image
83 83
o. o.
IL 11-A55 AR 11-A55 A | 050150  480-16,0 6,35 1 0,05 08 09 ¢
16-AG55 [ ] 16-AG55 A | 050-300 48,0-80 9,525 16 0,07 1,2 1,7 r rx INT.
16-A55 @ | 050-150  48,0-16,0 9,525 16 0,05 08 09 ﬁ 55°
) 16-G55 A | 175300 140-80 9,525 16 0,21 12 17
(=2 L
i) 22-N55 A| 350500 7,050 12,7 22 043 17 25 O
o 27-055 A | 550600 4540 15,875 27 06 2 29 O EXT.
L \
d

Profil partiel 55°

(Brise-copeaux M)

- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) 8| (mm) (tpi) G L B X u Image
3
-9
ERM 16-A55 ® | 050-1,50 48,0-16,0 9,525 16 0,08 0,8 09
16-AG55 A | 050-300 48,0-80 9,525 16 0,07 1,2 1,7 e
16-G55 ® | 1,75-3,00 14,0-8,0 9,525 16 0,21 1,2 1,7 5" '
22-N55 A | 350-500  7,0-50 12,7 27 0,43 1,7 2,5
EXT.
=P Porte-plaquettes disponibles : D36, D37 A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Profil partiel 55°

(Brise-copeaux M)
- Intérieur

Plaquettes de filetage D

(mm)
Désignation = Pas Pas
(drite) | (mm) (tpi) @ L B X u Image
g
IRM 11-A55 A 0,50-1,50 48,0-16,0 6,35 1 0,08 0,8 0,9
16-A55 ® | 050-150  48,0-16,0 9,525 16 0,05 08 09 o INT.
16-AG55 A 0,50-3,00 48,0-8,0 9,525 16 0,08 1,2 1,7
16-G55 O 1,75-3,00 14,0-8,0 9,525 16 0,08 1,2 1,7
22-N55 A 3,50-5,00 7,0-50 12,7 22 0,43 1,7 25
EXT.
Profil partiel 55°
(Brise-copeaux U)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) 88| mm i ¢ L B X f Image
o™ 0
2|2
ERM 16-AG55-U A | A | 050-300 48,0-80 9,525 16 0,07 1,2 1,7
Profil partiel 55°
(Brise-copeaux U)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas Pas
(droite) 88| mm @ L B X f Image
] ['r]
2|2
IRM 16-AG55-U A | A | 050-300 48,0-8,0 9,525 16 0,08 1,2 1,7
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Filetage

> 0 (g

Plaquettes de filetage

ISO métrique

- Extérieur
(mm)
Dt(egs;%r(\:e;‘t:)m % De(s(;?;z;on § (::::) d L hmin X f Image
2 2
EL  16-0.5I1S0 A |[ER  16-0.5IS0 A 0,50 9,525 16 0,31 06 04
16-1.01SO A 16-1.01S0 A 1,00 9,525 16 0,61 07 07
16-1.251S0 A 16-1.251S0 A 1,25 9,525 16 077 08 0,9
16-1.51S0 A 16-1.5IS0 A 1,50 9,525 16 0,92 08 1
16-2.01S0 A 16-2.01S0 A 2,00 9,525 16 1,23 1 13
16-2.51S0 A 16-2.51S0 A 2,50 9,525 16 1,53 1,1 15
16-3.01S0 A 16-3.01S0 A 3,00 9,525 16 1,84 1,2 1,6
22-4.01S0 A 22-4.01S0 A 4,00 12,7 22 2,45 1,6 23
11-0.351S0 ) 0,35 6,35 11 0,21 038 04
11-0.451S0 [} 0,45 6,35 11 0,28 07 0,4
11-0.41S0 [} 0,40 6,35 1 025 07 04
11-0.51S0 A 0,50 6,35 11 0,31 06 04
11-0.61S0 [} 0,60 6,35 11 0,37 06 06
11-0.751S0 A 0,75 6,35 11 0,46 06 06
11-0.71S0 [ ) 0,70 6,35 11 0,43 06 06 =
11-0.81S0 A 0,80 6,35 1 049 05 06 qu e L
11-1.01S0 A 1,00 6,35 1 0,61 07 07 SN
11-1.251S0 ° 1,25 6,35 1 077 08 09 | . @ n
11-1.51S0 A 1,50 6,35 1 0,92 0,8 1 P
N 1/8p EXT.
11-1.751S0 [} 1,75 6,35 11 1,07 0.8 1,1 /
16-0.351S0 [} 035 9,525 16 0,21 08 0,4
16-0.45IS0 [} 0,45 9,525 16 0,28 07 04
16-0.41S0 [ ) 0,40 9,525 16 0,25 07 0,4
16-0.61S0 [} 0,60 9,525 16 0,37 06 06
16-0.751S0 A 0,75 9,525 16 0,46 06 06
16-0.71S0 A 0,70 9,525 16 0,43 06 06
16-0.81S0 A 0,80 9,525 16 0,49 06 06
16-1.751S0 A 1,75 9,525 16 1,07 09 1,2
22-3.51S0 A 3,50 12,7 22 2,15 1,6 2,3
22-4.01S0 A 4,00 12,7 22 2,78 17 24
22-4.51S0 A 4,50 12,7 22 2,78 1,7 2,4
22-5.01S0 A 5,00 12,7 22 3,07 1,7 25
27-5.51S0 A 5,50 15,875 27 3,37 19 27
27-6.01S0 A 6,00 15,875 27 3,68 2 29
ISO métrique
(Brise-copeaux M)
- Extérieur
(mm)
De(i;?;?:;on § (::r:) d L hmin X f Image
2
ERM  16-1.01SO A 1,00 9,525 16 0,61 07 07
16-1.25IS0 A 1,25 9,525 16 077 038 09 74
16-1.51S0 A 1,50 9,525 16 0,93 038 1
16-1.75IS0 A 1,75 9,525 16 1,09 09 1,2
16-2.01S0 A| 20 9,525 16 125 1 13 i
16-2.51S0 A 2,50 9,525 16 1,55 11 1,5 1/8P. EXT.
16-3.01S0 A 3,00 9,525 16 1,87 1,2 16
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ISO métrique

(Brise-copeaux U)

Plaquettes de filetage

- Extérieur
(mm)
De&l?(;?;;on g § (:::) d L hmin X f Image
g8
ERM  16-1.51S0-U Al A 1,50 9,525 16 093 08 1
16-2.01S0-U A|lO 2,00 9,525 16 1,25 1 13 172p INT,
16-3.01S0-U o 3,00 9,525 16 187 12 16 60°
)
1/8P  EXT.
ISO métrique
- Intérieur
(mm)
D((e; ;?:;7:;?" § De(s(;?;::;un 'g (:f;) d L hmin X f Image
2 2
IL 11-0.51S0 A |R 11-0.51S0 A 0,50 6,35 1 0,29 0,6 0,4
11-0.75IS0 [ J 11-0.75IS0 [ J 0,75 6,35 1 0,43 0,6 0,6
11-1.0I1SO A 11-1.0I1S0 A 1,00 6,35 1" 0,58 0,6 0,7
11-1.251S0 (] 11-1.251S0 A| 12 6,35 1 0,72 08 09 e
11-1.5IS0 A 11-1.5IS0 A| 150 6,35 1 087 08 1 g..
11-2.01S0 [ ] 11-2.0I1S0 A 2,00 6,35 1 1,15 0,9 1,1 %
11-2.51S0 [ J 11-2.5IS0 A 2,50 6,35 1 1,44 08 1,1
16-1.51S0 A 16-1.51S0 A 1,50 9,525 16 0,87 0,8 1
16-2.01S0 A 16-2.01S0 A 2,00 9,525 16 1,15 1 13
16-2.51S0 A 16-2.51S0 A 2,50 9,525 16 1,44 1,1 15
16-3.01S0 A 16-3.01S0 A 3,00 9,525 16 1,73 1,1 1,5
22-4.01S0 A 22-4.01S0 A 4,00 127 22 2,31 1,6 23
11-0.35IS0 ) 0,35 6,35 11 02 08 03
11-0.451S0 () 0,45 6,35 11 0,26 08 04
11-0.41S0 ) 0,40 6,35 11 023 08 04
11-0.61S0 A 0,60 6,35 1" 0,35 06 0,6 1/4p INT.
11-0.71S0 ®| om0 6,35 11 04 06 06 60°
11-0.81S0 A 0,80 6,35 11 0,46 06 06
11-1.751S0 A 1,75 6,35 11 1,01 09 1,1 i
16-0.35IS0 ® 0,35 9,525 16 02 08 03 1/8P  EXT.
16-0.451S0 ) 0,45 9,525 16 0,26 08 04
16-0.41S0 () 0,40 9,525 16 0,23 038 04
16-0.51S0 A 0,50 9,525 16 0,29 06 04
16-0.61S0 ) 0,60 9,525 16 0,35 06 06
16-0.751S0 A 075 9,525 16 0,43 06 06
16-0.71S0 A 0,70 9,525 16 04 06 06
16-0.81S0 A 0,80 9,525 16 0,46 06 06
16-1.01SO A 1,00 9,525 16 0,58 06 07
16-1.25IS0 A 1,25 9,525 16 0,72 08 09
16-1.751S0 A 1,75 9,525 16 1,01 09 1,2
22-3.5IS0 A 3,50 12,7 22 2,02 1,6 23
22-4.51S0 A 4,50 12,7 22 26 1,6 24
22-5.01S0 A 5,00 12,7 22 2,89 1,6 23
27-5.51S0 A 5,50 15,875 27 3,17 1,6 23
27-6.01S0 A 6,00 15,875 27 3,46 1,8 25
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D Plaquettes de filetage

ISO métrique

(Brise-copeaux M)

- Intérieur
(mm)
Désignation = | o Pas .
(droite) § E (mm) d L hmin X f Image
Il @
2|2
IRM 11-1.51S0 A 1,50 6,35 1 0,85 0,8 1
16-1.01S0 A 1,00 9,525 16 0,58 0,6 0,7
16-1.251S0 A | O 1,25 9,525 16 0,72 0,8 0,9 EE f'g.,T'
16-1.51S0 A 1,50 9,525 16 0,85 0,8 1
16-1.75I1S0 A | O 1,75 9,525 16 1,01 0,9 1,2 h
16-2.01S0 A 2,00 9,525 16 1,12 1 13 Tep EXT.
16-2.51S0 A 2,50 9,525 16 1,44 1,1 15
16-3.01S0 A 3,00 9,525 16 1,69 1,1 15
ISO métrique
(Brise-copeaux U)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas 5
(droite) § § (mm) d L hmin X f Image
] 0
o o
-9 a.
IRM 16-1.51S0-U A A 1,50 9525 16 0,85 08 1
4] 16-2.01S0-U O| A 2,00 9,525 16 1,12 1 1,3 1/4P INT.
= 60°
-
2
ic h
1/8P EXT.
D
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Plaquettes de filetage

UN américain
(UN, UNC, UNF, UNEF, UNS)

- Extérieur
(mm)
D?gs;ﬂ:::;n g De(sd?;?;;on g (|::|s) d L hmin X f Image
[+] [+
o. [-%
EL 16-16UN A [ER 16-16UN A 16,0 9,525 16 0,97 09 11
16-18UN | @ 16-18UN Al 180 9,525 16 0,87 08 1

11-14UN o 140 6,35 1 1 09 11
11-16UN o 160 6,35 1 0,97 09 11
11-18UN e 180 6,35 IE 0,87 08 1
11-20UN o 20 6,35 1 078 08 09
11-24UN o 20 6,35 1 0,65 07 08
11-27UN o 20 6,35 i 0,58 07 08
11-28UN o 20 6,35 1 0,56 06 07
11-32UN o 320 6,35 1 0,49 06 06
11-36UN e 360 6,35 11 0,43 06 06
11-40UN o w0 6,35 1 0,39 06 06
11-44UN o 0 6,35 1 035 06 06
11-48UN o 0 6,35 1 0,32 06 06
11-56UN o 560 6,35 1 0,28 07 04
11-64UN ®| 640 6,35 i 024 08 04
11-72UN eo| 0 6,35 1 0,22 08 04
16-10UN A| 100 9,525 16 1,56 1,1 15
16-11.5UN e 15 9,525 16 135 11 15 1=
16-11UN A| 110 9,525 ® 142 11 15 | IO
16-12UN Al 120 9,525 16 13 11 14
16-13UN Al 130 9,525 16 12 1 13 6 n
16-14UN Al 120 9,525 16 1 1 12 T g._
16-20UN Al 200 9,525 16 078 08 09 a
16-24UN A| 20 9,525 16 0,65 07 08 ®
16-27UN Al 270 9,525 16 0,58 07 08
16-28UN Al 280 9,525 16 0,56 06 07
16-32UN Al 320 9,525 16 0,49 06 06
16-36UN ol 360 9,525 16 043 06 06
16-40UN o 40 9,525 16 0,39 06 06
16-44UN ol a0 9,525 16 035 06 06
16-48UN o 40 9,525 16 0,32 06 06
16-56UN o] s60 9,525 16 0,28 07 04
16-64UN ol 640 9,525 16 0,24 08 04
16-72UN ol o 9,525 16 0,22 08 04
16-8UN Al 80 9,525 16 1,95 12 16
16-9UN Al 90 9,525 16 173 12 17
22-5UN (@] 50 12,7 22 312 1,7 25
22-6UN Al 60 12,7 2 26 16 23
22-7UN o 70 12,7 22 2,22 16 23
27-4.5UN o 45 15,875 27 346 19 27
27-4UN o 40 15,875 27 3,89 21 3
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Plaquettes de filetage

UN ameéricain
(UN, UNC, UNF, UNEF, UNS)

- Intérieur
(mm)
D?: ;%1:‘;?" g De(s:?:i::;on 'g (';:; d L hmin X f Image
[~] o
o. [-%
IL 11-11UN @ |IR 11-11UN [ J 11,0 6,35 1 1,33 0,8 11
11-12UN [ 12,0 6,35 1 1,22 0,8 1,1
11-14UN [ 14,0 6,35 1 1,05 0,9 1,1
11-16UN (@) 16,0 6,35 1 0,92 0,9 1,1
11-18UN [ 18,0 6,35 1 0,81 0,8 1
11-20UN A 20,0 6,35 1 0,73 08 0,9
11-24UN (@) 24,0 6,35 1 0,61 0,7 0,8
11-27UN @) 27,0 6,35 1 0,54 0,7 0,8
11-28UN @) 28,0 6,35 1 0,52 0,6 0,7
11-32UN @) 32,0 6,35 1 0,46 0,6 0,6
11-36UN O 36,0 6,35 1 0,41 0,6 0,6
11-40UN @) 40,0 6,35 1 0,37 0,6 0,6
11-44UN @) 44,0 6,35 1 0,33 0,6 0,6
11-48UN @) 48,0 6,35 1 0,31 0,6 0,6
11-56UN (@) 56,0 6,35 1 0,26 0,7 0,4
11-64UN @) 64,0 6,35 1 0,23 0,8 0,4
11-72UN O 72,0 6,35 1 0,2 08 0,3
16-10UN [ 10,0 9,525 16 1,47 1,1 1,5
16-11.5UN [ 1,5 9,525 16 1,28 1,1 1,5
16-11UN A 11,0 9,525 16 1,33 1,1 1,5
16-12UN A 120 9,525 6 12 11 14 14F NI
g 16-13UN @) 13,0 9,525 16 1,13 1 1,3
_.E 16-14UN A 14,0 9,525 16 1,05 09 1,2 i
e 16-16UN A 16,0 9,525 16 0,92 09 1,1 T EXT.
16-18UN A 18,0 9,525 16 0,81 0,8 1
16-20UN A 20,0 9,525 16 0,73 0,8 0,9
16-24UN @) 24,0 9,525 16 0,61 0,7 0,8
16-27UN O 27,0 9,525 16 0,54 0,7 0,8
16-28UN [ 28,0 9,525 16 0,52 0,6 0,7
16-32UN @) 32,0 9,525 16 0,51 0,6 0,6
16-36UN @) 36,0 9,525 16 0,41 0,6 0,6
16-40UN (@) 40,0 9,525 16 0,37 0,6 0,6
16-44UN @) 44,0 9,525 16 0,33 0,6 0,6
16-48UN @) 48,0 9,525 16 0,31 0,6 0,6
16-56UN (@) 56,0 9,525 16 0,26 0,7 0,4
16-64UN O 64,0 9,525 16 0,23 0,8 0,4
16-72UN (@) 72,0 9,525 16 0,2 0,8 0,3
16-8UN A 8,0 9,525 16 1,83 1,2 1,5
16-9UN [ 9,0 9,525 16 1,63 1,2 1,7
22-5UN (@) 5,0 12,7 22 2,93 1,7 2,3
22-6UN @) 6,0 127 22 2,44 1,6 2,3
22-7UN @) 7,0 12,7 22 2,09 1,6 2,3
27-4.5UN (@) 45 15,875 27 3,26 1,9 2,4
27-4UN @) 40 15,875 27 3,67 2,1 2,7
D
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Plaquettes de filetage

Whitworth

(BSW, BSF, BSP, BSB)

- Extérieur
(mm)
De(s:‘l?:i::;on E :;:IS) d L hmin X f Image
2

ER 11-14W | A 14,0 6,35 11 1,16 1 1,2
1-16W | @ 16,0 6,35 11 1,02 09 11
11-18W | @ 18,0 6,35 1 09 08 1
1-19W | @ 19,0 6,35 11 0,86 038 1
11200 | @ 200 6,35 11 0,81 08 09
1-22W | @ 220 6,35 1 0,74 038 09
11240 | @ 24,0 6,35 11 0,68 07 08
11-26W | @ 26,0 6,35 11 0,63 0.7 038
11280 | @ 28,0 6,35 1 0,58 06 07
1-32W | @ 320 6,35 11 0,51 06 06
11-36W | @ 36,0 6,35 11 045 06 06
1-40W | @ 40,0 6,35 11 0,41 06 06
11-48W | @ 48,0 6,35 11 034 06 06
11-56W | @ 56,0 6,35 11 0,29 07 0,4
11-60W | @ 60,0 6,35 1 0,27 07 04
1"n-72W | ® 720 6,35 11 023 07 04
16-10W A 10,0 9,525 16 1,63 1,1 1,5
16-11W | A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 15
16-12W | A 12,0 9,525 16 1,36 1,1 14 e
16-14W | A 14,0 9,525 16 1,16 1 1,2 X D NT
16-16W | A 16,0 9,525 16 1,02 09 11 ;%C 557
16-18W | A 18,0 9,525 16 09 038 1 - [ -
16-19W | A 19,0 9,525 16 0,86 08 1 LW o
16-20W | A 200 9,525 16 0,81 038 09 FOISTP ey &
16-22w | @ | 220 9525 16 074 08 09 ®
16-24W | A 24,0 9,525 16 0,68 0.7 038
16-26W | A 26,0 9,525 16 0,63 0.7 08
16-28W | A 28,0 9,525 16 0,58 06 07
16-30W | ® 300 9,525 16 0,55 06 07
16-32W | @ 320 9,525 16 0,51 06 06
16-36W | @ 36,0 9,525 16 045 06 06
16-40W | @ 40,0 9,525 16 0,41 06 06
16-48W | @ 48,0 9,525 16 034 06 06
16-56W | @ 56,0 9,525 16 0,29 07 04
16-60W | ® 60,0 9,525 16 0,27 0.7 04
16-72W | @ 720 9,525 16 0,23 07 0,4
16-8W A 8,0 9,525 16 2,03 1.2 15
16-9W A 9,0 9,525 16 1,81 1.2 17
22-5W A 5,0 12,7 22 3,25 1,7 2,4
22-6W A 6,0 12,7 2 2,71 16 23
22-7W ° 7.0 12,7 2 3,32 1,6 23
27-45W | @ 45 15,875 27 3,61 18 26
27-4W A 40 15,875 27 4,07 2 29
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D Plaquettes de filetage

Whitworth

(Brise-copeaux M)

- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas .
(droite) § (ipi) d L hmin X f Image
g
ERM  16-11W A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 15
16-12W A 12,0 9,525 16 1,36 1,1 1,4 RO.137P INT.
16-14W A 14,0 9,525 16 1,16 1 1,2 &
16-19W A 19,0 9,525 16 0,86 08 1 ?w\
1
ROISTP o
Whitworth
(Brise-copeaux U)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas "
(droite) g § (tpi) d L hmin X f Image
0
2B
ERM  16-11W-U O | A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 15
16-14W-U A|O 14,0 9,525 16 1,16 1 1,2 R0.137P g;T
[-*)
t=2] A
© )
ot h
2 Lw\
i R0.137P B

l

20
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Plaquettes de filetage

Whitworth

(BSW, BSF, BSP, BSB)

- Intérieur
(mm)
D?:;%'L:t;;m 'g De:;?;::;un 'g (I:;Is) d L hmin X f Image
[+] [+]
o. (-9
IL 11-12wW A |IR 11-12W ° 12,0 6,35 1 1,32 0,9 1,2

11-14W A 11-14W A 14,0 6,35 1 1,16 0,9 1,1

11-16W [ ] 11-16W A 16,0 6,35 " 1,02 0,9 11

11-18W | ® 11-18W A 180 6,35 1 09 08 1

1119w | @ 11-19W A| 190 6,35 1 0,86 08 1
11-20W o] =200 6,35 11 0,81 08 09
11-22W o 22,0 6,35 1 0,74 0,8 0,9
11-24W ( ] 24,0 6,35 1 0,68 0,7 0,8
11-26W [ J 26,0 6,35 1 0,63 0,7 08
11-28W [ ] 28,0 6,35 1 0,58 0,6 0,7
11-32W o 32,0 6,35 1 0,51 0,6 0,6
11-36W [ ] 36,0 6,35 1 0,45 0,6 0,6
11-40W o 40,0 6,35 1 0,41 0,6 0,6
11-48W [ ) 48,0 6,35 1 0,34 0,6 0,6
11-56W [ ] 56,0 6,35 1 0,29 0,7 0,4
11-60W [ ] 60,0 6,35 1 0,27 0,7 0,4
11-72W o 720 6,35 1 0,23 07 04
16-10W A 10,0 9,525 16 1,63 1,1 1,5
16-11W A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 1,5
1612w | A | 120 0,525 16 136 14 :
16140 | A | 140 9,525 16 116 1 12 EFX Rodeze I
16-16W A 16,0 9,525 16 1,02 0,9 1.1 / m
16-18W | A | 180 9525 16 09 08 1 @ ) e\Q/\ )
16-19W Al 190 9,525 16 0,86 08 1 GOREI %
16-20W A 20,0 9,525 16 0,81 0,8 0,9 P L v
16-22W [ ] 22,0 9,525 16 0,74 0,8 0,9
16-24W o 24,0 9,525 16 0,68 0,7 0,8
16-26W A| 260 9,525 16 0,63 07 08
16-28W A 28,0 9,525 16 0,58 0,6 0,7
16-30W ( ] 30,0 9,525 16 0,55 0,6 0,7
16-32W [} 32,0 9,525 16 0,51 0,6 0,6
16-36W [ ] 36,0 9,525 16 0,45 0,6 0,6
16-40W [ ) 40,0 9,525 16 0,41 0,6 0,6
16-48W [ ] 48,0 9,525 16 0,34 0,6 0,6
16-56W o 56,0 9,525 16 0,29 0,7 0,4
16-60W ( ] 60,0 9,525 16 0,27 0,7 0,4
16-72W [ ] 72,0 9,525 16 0,23 0,7 0,4
16-8W A 8,0 9,525 16 2,03 1,2 1,5
16-9W [ ] 9,0 9,525 16 1,81 1,2 1,7
22-5W [ ] 5,0 12,7 22 3,25 1,7 2,4
22-6W o 6,0 12,7 22 2,71 1,6 2,3
22-7TW A 7,0 12,7 22 3,32 1,6 2,3
27-4.5W o 45 15,875 27 3,61 1,8 2,6
27-4W ) 40 15,875 27 4,07 2 29
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Filetage

Plaquettes de filetage

Whitworth

(Brise-copeaux M)
- Intérieur

(mm)
Désignation = Pas .
(droite) § (tpi) d L hmin X f Image
g
IRM 16-11W A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 15
16-14W A 14,0 9,525 16 1,16 1 1,2 R0.137P INT.
55°
T
h
]
ROASTP oo
Whitworth
(Brise-copeaux S)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas
(droite) 8| (i g L X i Image
g
IRM 16-11W-S o 11,0 9,525 16 1,1 1,5
16-14W-S @) 14,0 9,525 16 1 1,2
Whitworth
(Brise-copeaux U)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas .
(droite) § § (tpi) d L hmin X f Image
o ['r]
2
IRM 16-11W-U O| A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 15
16-14W-U A | O 14,0 9,525 16 1,16 1 1,2 R0.137P. INT.
55°
P w\
n
v
ROASTP | o
Standard britannique
(BSPT)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas .
(gauche) 8 (droite) 8| i d L (il X f Image
83 3
-9 -9
EL 11-14BSPT O |ER 11-14BSPT (@) 14,0 6,35 1 1,16 09 1 .
11-19BSPT @) 11-19BSPT o 19,0 6,35 1 0,86 08 09 h B R0.137P INT.
11-28BSPT o 11-28BSPT (@) 28,0 6,35 1 0,58 0,6 0,6
16-11BSPT O 16-11BSPT A 11,0 9,525 16 1,48 1,1 1,5
16-14BSPT O 16-14BSPT A 14,0 9,525 16 1,16 1 12
16-19BSPT o 16-19BSPT o 19,0 9,525 16 0,86 08 09
16-28BSPT o 16-28BSPT O 28,0 9,525 16 0,58 06 0,6
=P Porte-plaquettes disponibles : D36, D37 A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Plaquettes de filetage D

Standard britannique

(BSPT)
- Intérieur
(mm)
D((e; ;?:;7:;?" § De(s(;?;:;;un 'g (I;:Is) d L hmin X f Image
g g
IL 11-14BSPT | O [IR 11-14BSPT | O | 140 6,35 It 1,16 09 1 o
11-19BSPT | O 11-19BSPT | O | 190 6,35 1 0,86 08 09 Y e VT
11-28BSPT | O 11-28BSPT | O | 280 6,35 1 0,58 06 06 i
16-11BSPT | O 16-11BSPT | A | 110 9,525 16 1,48 11 15 :
16-14BSPT o 16-14BSPT A| 140 9,525 16 1,16 1 12 \ @ t
16-19BSPT | O 16-19BSPT | @ | 190 9,525 16 0,86 08 09 7
16-28BSPT | O 16-28BSPT | O | 280 9,525 16 0,58 06 06 d

Standard britannique

(BSPT) (Brise-copeaux M)

- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas
(droite) 8| (i G t X u Image
g

ERM  16-11BSPT o 11,0 9,525 16 1,1 15

16-14BSPT O 14,0 9,525 16 1 1,2

RO137P INT]
16-19BSPT O 19,0 9,525 16 08 09 7

!
)
2
o
<Q
@

Filetage conique

(NPT)
- Extérieur
(mm)
D?;;%Z?‘Z';n % De(s(;?;?;;on § (I::?) d L hmin X f Image
g 2
EL 16-11.5NPT ® |ER 16-11.5NPT ®| 15 9,525 16 164 11 15
11-14NPT o 140 6,35 1 1,33 08 1 -
11-18NPT o 180 635 1 101 08 1 X;’F 30°| 30° *'NT-
11-27NPT A| 270 6,35 11 0,66 07 08 > b
16-14NPT A| 140 9,525 16 133 09 12 | o ’
16-18NPT A 18,0 9,525 16 1,01 0,8 1
16-27NPT Al 270 9,525 16 0,66 07 08
16-8NPT A 8,0 9,525 16 2,42 13 18
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Plaquettes de filetage

Filetage conique

(NPT)
- Intérieur
(mm)
D((e;;g::;it:)m 'g De(sdl ?(?i::;on § g:; d L hmin X f Image
2 2
IL 11-14NPT ® |IR 11-14NPT A 14,0 6,35 11 1,33 08 1
16-11.5NPT ( ] 16-11.5NPT A 15 9,525 16 1,64 1,1 15
16-8NPT [ ] 16-8NPT A 8,0 9,525 16 2,42 1,3 18
11-18NPT A 18,0 6,35 11 1,01 08 1
11-27NPT ®| 20 6,35 11 0,66 07 08
16-14NPT A| 140 9,525 16 1,33 09 12
16-18NPT ol 180 9,525 16 1,01 08 1
16-27NPT ®| 20 9,525 16 0,66 07 08
Filetage conique drysea
g q ryseal
(NPTF)
- Extérieur
(mm)
D?:;%';:;m g De(s:g;\ietl;;on 'g (I:ZIS) d L hmin X f Image
e 2
EL 11-14NPTF O |ER 11-14NPTF @] 14,0 6,35 11 1,35 08 1
g, 11-18NPTF O 11-18NPTF (@) 18,0 6,35 1 1 08 1 X j'*i*
S 11-27NPTF o 11-27NPTF ol 270 6,35 11 064 07 08 r7
é 16-11.5NPTF O 16-11.5NPTF O 115 9,525 16 1,63 1,1 1,5 _
w 16-14NPTF O 16-14NPTF @] 14,0 9,525 16 1,35 0,9 1,2 @
16-18NPTF o 16-18NPTF ®o| 180 9,525 16 1 08 1 \
16-27NPTF O 16-27NPTF @] 27,0 9,525 16 0,64 0,7 08 f
16-8NPTF O 16-8NPTF (@] 8,0 9,525 16 2,38 1,3 1,8
Filetage conique drysea
g q ryseal
(NPTF)
- Intérieur
(mm)
D?; ;%1;2;'" g Dez?;::;on g (lz:f) d L hmin X f Image
e 2
IL 11-14NPTF O [IR 11-14NPTF @] 14,0 6,35 1 1,35 0,8 1
11-18NPTF 0 11-18NPTF ol 180 6,35 T 1 08 1 -
11-27NPTF (@] 11-27NPTF @] 27,0 6,35 11 0,64 0,7 08 ﬁr
16-11.5NPTF O 16-11.5NPTF (@] 115 9,525 16 1,63 1,1 1,5 -
16-14NPTF O 16-14NPTF @) 14,0 9,525 16 1,35 0,9 1,2 @ L
16-18NPTF O 16-18NPTF (@) 18,0 9,525 16 1 08 1 \ /
16-27NPTF O 16-27NPTF @] 27,0 9,525 16 0,64 0,7 08 q
16-8NPTF (@] 16-8NPTF (@) 8,0 9,525 16 2,38 1,3 1,8

)
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Plaquettes de filetage D

Filetage conique

(NPT) (Brise-copeaux M)

- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas
(droite) 8| d e X u =3
3
[-%
ERM  16-11.5NPT e} 15 9,525 16 1,1 15
16-14NPT [ ] 14,0 9,525 16 0,9 1,2 30°| 30° INT.

Filetage conique

(NPT) (Brise-copeaux U)

- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas
(droite) 3 (tpi) d L X f Image
g
ERM 16-11.5NPT-U (@] 11,5 9,525 16 1,1 1,5
16-14NPT-U O 14,0 9,525 16 0,9 1,2

!
)
2
o
<Q
@

Filetage conique

(NPT) (Brise-copeaux U)

- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas
(droite) 8| i d L X f Image
g
IRM 16-11.5NPT-U (@] 1,5 9,525 16 1,1 15
16-14NPT-U O 14,0 9,525 16 0,9 1.2 20l a0 + INT.
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Filetage

)
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Plaquettes de filetage

DIN 405 rond
(RD)

- Extérieur
(mm)
= A
T B TR B & ’ Lo x o
e e
EL 16-10RD | O |ER 16-10RD | O | 100 9,525 16 127 11 12 L
16-6RD 0 16-6RD ®| 60 9,525 16 2,12 15 17 T 0B
16-8RD @] 16-8RD [ ] 8,0 9,525 16 1,59 1,4 1,3 # ~
22-4RD o 22-4RD | 40 127 2 318 22 23 7 H
22-6RD o) 22-6RD O 60 127 22 2,12 15 17 @ /) 1]
27-4RD o 27-4RD o| 40 15,875 27 318 22 23 / HOZZI0E EXT.
d
DIN 405 rond
(RD)
- Intérieur
(mm)
D‘(’gs;?l'l;‘:)’" 'é De(sd'?:if:;m 'g ('::f) d L hmin X f Image
2 2
IL 16-10RD O |IR 16-10RD (@) 10,0 9,525 16 1,27 1,1 1,2
16-6RD o 16-6RD o o 9,525 16 212 4 15 AT
16-8RD @) 16-8RD A 8,0 9,525 16 159 (mm) 1,4 1,4
22-4RD o 22-4RD o] 40 127 2 318 22 23 H
22-6RD o 22-6RD o 6,0 12,7 2 2,12 15 17 1
27-0RD 0 27-4RD ol 40 15,875 27 3,18 2.2 23 022D EXT.
DIN 103 trapézoidal
(TR)
- Extérieur
(mm)
D(:; ;%1;2?" g De(s:;?:i?;;on E (:;a"sl) d L hmin X f Image
2 2
EL 11-1.5TR ® |ER 11-1.5TR Al 150 6,35 11 0,9 08 09
16-1.5TR A 16-1.5TR A 1,50 9,525 16 09 1 1,1 - INT
16-2.0TR [ ] 16-2.0TR A 2,00 9,525 16 1,25 1,1 13 !
16-3.0TR A 16-3.0TR A 3,00 9,525 16 1,75 13 15
22-4.0TR A 22-4.0TR A 4,00 12,7 22 2,25 1,7 19
22-5.0TR [ 22-5.0TR A 5,00 12,7 22 2,75 2,1 25 EXT.
27-6.0TR A 27-6.0TR A 6,00 15,875 27 3,5 2,3 2,7
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DIN 103 trapézoidal

Plaquettes de filetage

(TR)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas "
(gauche) 8 (droite) 8| (mm @ L [Tty X U Image
&3 &3
o. o.
IL 11-1.5TR | A |R 11-15TR | @ | 150 6,35 1 09 08 0,9
16-1.5TR [ ) 16-1.5TR O 1,50 9,525 16 0,9 1 1,1
16-20TR | ® 16-20TR | A | 200 9,525 16 1,25 11 13 30° INT.
16-2.5TR (@] 16-2.5TR A 2,50 9,525 16 1,53 1,2 1,4 h
16-3.0TR A 16-3.0TR A 3,00 9,525 16 1,75 1,3 15
22-4.0TR [} 22-4.0TR A 4,00 12,7 22 2,25 1,7 19 S
2250TR | O 2250TR | A | 500 12,7 2 275 21 25 -
2760TR | @ 27-60TR | @® | 600 15,875 27 35 23 27
ACME américain
- Extérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas .
(gauche) 8 (droite) 8| i @ L hmin i Image
g g
EL  16-10ACME O [ER  16-10ACME ®| 100 9,525 16 152 13 14
16-12ACME o 16-12ACME ol 120 9,525 16 1,19 17 12 f
16-14ACME o 16-14ACME ol 10 9,525 16 103 1 12 T
16-16ACME o 16-16ACME ol 160 9,525 16 0,92 1 11 29° (s
16-6ACME O 16-6ACME O 6,0 9,525 16 2,37 1,7 1,9 TASS h
16-8ACME o 16-8ACME ol 8o 9,525 16 18 14 15 | L @
22-5ACME ° 22-5ACME ®| 50 127 22 279 2 23 \—/ exr
22-6ACME ° 22-6ACME ®| 60 127 2 23 18 2 ~ '
27-4ACME o 27-4ACME Al 40 15,875 27 343 24 27
11-16ACME O 16,0 6,35 11 0,92 1 1.1
ACME américain
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas .
(gauche) 8 (droite) 8| i G L hmin o x f Image
g g
IL 16-12ACME | O |IR 16-12ACME | O | 120 9,525 16 1,19 12 13
16-14ACME | O 16-14ACME | O | 140 9,525 16 1,03 171 12 i
16-16ACME o 16-16ACME O| 160 9,525 16 092 1 1,1 X o INT.
16-6ACME o 16-6ACME ol o0 9,525 16 2,37 17 19 ;
16-8ACME o 16-8ACME ol 8o 9,525 16 184 14 15
22-5ACME o 22-5ACME A| 50 12,7 2 2,79 2 23
22-6ACME @] 22-6ACME [ ] 6,0 12,7 22 2,37 1,8 2,1 EXT.
27-4ACME o 27-4ACME e 40 15,875 27 343 23 26
16-10ACME [ ] 10,0 9,525 16 1,52 1,2 1,3
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D Plaquettes de filetage

Stub ACME

(STACME)
- Extérieur
(mm)
D?gs;%'l:t:;" § De(sdl ?;:;;0" g (I;:Is) d L hmin X f Image
g g
EL 11-16STACME O |ER 11-16STACME @) 16,0 6,35 1 0,6 1 1
16-10STACME @) 16-10STACME ° 10,0 9,525 16 1,02 12 13
16-12STACME @) 16-12STACME @) 12,0 9,525 16 0,76 12 12
16-14STACME O 16-14STACME @) 14,0 9,525 16 0,67 1111 = INT.
16-16STACME (@) 16-16STACME (@) 16,0 9,525 16 0,6 1 1
16-6STACME @) 16-6STACME @) 6,0 9,525 16 1,52 17 18 e
16-8STACME O 16-8STACME @) 8,0 9,525 16 1,21 14 15
22-5STACME @) 22-5STACME @) 5,0 12,7 22 1,78 21 23 EXT.
22-6STACME O 22-6STACME @) 6,0 12,7 22 1,52 17 18
27-3STACME O 27-3STACME @) 3,0 15,875 27 2,79 29 29
27-4STACME @) 27-4STACME @) 40 15,875 27 2,16 23 24
Stub ACME
(STACME)
- Intérieur
(mm)
g’ Dt(ags ;%'::?:)m g De(stllg;';l:;on 'g :::IS) d L hmin X f Image
S 2 2
é IL 11-16STACME O [IR 11-16STACME @) 16,0 6,35 1 0,6 1 1
16-10STACME O 16-10STACME ) 10,0 9,525 16 1,02 12 13
16-12STACME O 16-12STACME O 12,0 9,525 16 0,76 11 1,2
16-14STACME @) 16-14STACME @) 14,0 9,525 16 0,67 1111 o INT.
16-16STACME O 16-16STACME @) 16,0 9,525 16 0,6 1 1
16-6STACME o} 16-6STACME o 6,0 9,525 6 152 17 18 b
16-8STACME O 16-8STACME @) 8,0 9,525 16 1,21 14 15
22-5STACME O 22-5STACME @) 5,0 12,7 22 1,78 21 23 EXT.
22-6STACME (@) 22-6STACME @) 6,0 12,7 22 1,52 17 18
27-3STACME @) 27-3STACME @) 30 15,875 27 2,79 29 29
27-4STACME O 27-4STACME @) 4,0 15,875 27 2,16 23 24
D
=P Porte-plaquettes disponibles : D36, D37 A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande

28



Plaquettes de filetage D

UNJ

(Unified Constant Thread)

- Extérieur
(mm)
-
D((e;;g::;‘t:))n g De(s(;?;:;un g :::IS) d L hmin X f Image
2 2

EL 11-14UNJ O |ER 11-14UNJ o 140 6,35 11 1,05 1 1,2
11-16UNJ o) 11-16UNJ O| 160 6,35 11 0,92 09 1,1
11-18UNJ e) 11-18UNJ ol 180 6,35 1 0,81 038 1
11-20UNJ ¢) 11-20UNJ o 200 6,35 11 0,73 08 09
11-24UNJ o) 11-24UNJ ® | 240 6,35 11 0,61 07 08
11-28UNJ e) 11-28UNJ O| 280 6,35 11 0,52 07 07
11-32UNJ ¢) 11-32UNJ o] 320 6,35 11 0,46 06 07
11-36UNJ (@] 11-36UNJ @) 36,0 6,35 11 0,41 06 0,6
11-40UNJ ¢) 11-40UNJ O | 400 6,35 11 037 06 06
11-44UNJ ¢) 11-44UNJ O| 440 6,35 11 0,33 06 06
11-48UNJ 0 11-48UNJ O| 480 6,35 11 0,31 06 05
16-10UNJ ¢) 16-10UNJ ol 100 9,525 16 1,47 12 15
16-11UNJ o 16-11UNJ ol 10 9,525 16 1,33 12 15
16-12UNJ e) 16-12UNJ ®| 120 9,525 16 1,22 11 13
16-13UNJ o) 16-13UNJ ol 130 9,525 16 1,13 1 13 opINT,
16-14UNJ o) 16-14UNJ o 140 9,525 16 1,05 1 1,2 ; 60
16-16UNJ e} 16-16UNJ ol 160 9,525 16 0,92 09 11 i
16-18UNJ ¢) 16-18UNJ o| 180 9,525 16 0,81 038 1 Hmazo_wzp >/ )
16-20UNJ @) 16-20UNJ O 20,0 9,525 16 0,73 0,8 0,9 Rmax(.15011P EXT.
16-24UNJ ¢) 16-24UNJ O| 20 9,525 16 0,61 07 08
16-28UNJ ¢) 16-28UNJ O| 280 9,525 16 0,52 07 07
16-32UNJ (@] 16-32UNJ @) 32,0 9,525 16 0,46 06 0,7 -
16-36UNJ @) 16-36UNJ 0) 36,0 9,525 16 0,41 06 06 E
16-40UNJ le) 16-40UNJ o 400 9,525 16 0,37 06 06 &
16-44UNJ o 16-44UNJ ol 0 9,625 16 033 06 06 @®
16-48UNJ ¢) 16-48UNJ O| 480 9,525 16 0,31 06 05
16-8UNJ @] 16-8UNJ O 8,0 9,525 16 1,83 1,2 1,6
16-9UNJ e) 16-9UNJ o} 90 9,525 16 1,63 13 17
22-5UNJ ¢) 22-5UNJ o 50 127 22 2,93 18 25
22-6UNJ o) 22-6UNJ o) 6,0 127 22 2,44 17 23
22-7UNJ ¢) 22-7UNJ e} 70 127 22 2,09 17 23
27-4.5UNJ ¢) 27-4.5UNJ o) 45 15,875 27 3,26 2 2,7
27-4UNJ o 27-4UNJ o) 40 15,875 27 367 2,2 3
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Filetage
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Plaquettes de filetage

UNJ

(Unified Constant Thread)

- Intérieur
(mm)
-
D((egs;g:::;t:)m g De(s(;?;:;;on g ('::3 d L hmin X f Image
2 2
IL 11-14UNJ O |IR 11-14UNJ (@] 14,0 9,525 16 9,525 1 1,2
11-16UNJ ) 11-16UNJ @) 16,0 6,35 11 0,83 09 11
11-18UNJ O 11-18UNJ (@] 18,0 6,35 11 0,74 08 1
11-20UNJ O 11-20UNJ (@) 20,0 6,35 1 0,66 08 0,9
11-24UNJ ) 11-24UNJ @) 24,0 6,35 11 0,55 07 08
11-28UNJ @] 11-28UNJ O 28,0 6,35 1 0,47 0,7 0,7
11-32UNJ O 11-32UNJ O 32,0 6,35 1 0,42 0,6 0,7
11-36UNJ O 11-36UNJ (@] 36,0 6,35 1 0,37 0,6 0,6
11-40UNJ O 11-40UNJ O 40,0 6,35 1 0,33 0,6 0,6
11-44UNJ O 11-44UNJ (@) 44,0 6,35 1 0,3 0,6 0,6
11-48UNJ ) 11-48UNJ ¢ 48,0 6,35 11 0,28 06 05
16-10UNJ O 16-10UNJ (@) 10,0 9,525 16 1,33 1,2 1,5
16-11UNJ @] 16-11UNJ O 11,0 9,525 16 1,21 1,2 15
16-12UNJ (@] 16-12UNJ (@] 12,0 9,525 16 1,11 1,1 1,3
16-13UNJ o 16-13UNJ o| 130 9,525 1 1,02 113 or T
16-14UNJ o) 16-14UNJ o 140 9,525 16 0,95 1 1,2 ; 60
16-16UNJ e} 16-16UNJ ol 160 9,525 16 0,83 09 11 i}
16-18UNJ O 16-18UNJ (@) 18,0 9,525 16 0,74 08 1 RmaxiO.WBMQP >/
16-20UNJ @) 16-20UNJ O 20,0 9,525 16 0,66 0,8 0,9 Rmax0.15011P EXT.
16-24UNJ (@] 16-24UNJ O 24,0 9,525 16 0,55 0,7 08
16-28UNJ O 16-28UNJ O 28,0 9,525 16 0,47 0,7 0,7
16-32UNJ O 16-32UNJ O 32,0 9,525 16 0,42 0,6 0,7
16-36UNJ O 16-36UNJ O 36,0 9,525 16 0,37 0,6 0,6
16-40UNJ o) 16-40UNJ e) 40,0 9,525 16 033 06 06
16-44UNJ @] 16-44UNJ (@] 44,0 9,525 16 0,3 0,6 0,6
16-48UNJ O 16-48UNJ O 48,0 9,525 16 0,28 0,6 0,5
16-8UNJ @] 16-8UNJ (@] 8,0 9,525 16 1,66 1,2 1,6
16-9UNJ @] 16-9UNJ O 9,0 9,525 16 1,48 1,3 1,7
22-5UNJ O 22-5UNJ O 50 12,7 22 2,66 18 25
22-6UNJ (@] 22-6UNJ (@] 6,0 12,7 22 2,21 1,7 23
22-7TUNJ O 22-7UNJ O 7,0 12,7 22 19 17 23
27-4.5UNJ O 27-4.5UNJ O 45 15,875 27 2,95 2 27
27-4UNJ ) 27-4UNJ ¢) 40 15,875 27 3,32 2,2 3
Buttress américain
(ABUT)
- Extérieur
(mm)
D?;;%';i:;m 'g De(sdl ?(?i::;on § (|::|s) d L hmin X f Image
2 2
EL 11-16ABUT O |ER 11-16ABUT (@] 16,0 6,35 11 1,05 1,3 1,9
11-20ABUT o 11-20ABUT (@] 20,0 6,35 11 0,84 1 14
16-10ABUT o) 16-10ABUT @) 10,0 9,525 16 1,68 15 23
16-12ABUT O 16-12ABUT (@] 12,0 9,525 16 1,4 1,4 2
16-16ABUT O 16-16ABUT (@] 16,0 9,525 16 1,05 13 19
16-20ABUT o) 16-20ABUT o 200 9,525 16 0,84 1 14 0169169 Xt
22-6ABUT O 22-6ABUT (@] 6,0 12,7 22 28 2.2 35
22-8ABUT O 22-8ABUT (@] 8,0 12,7 22 2,1 2 3,2
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Plaquettes de filetage D

Buttress ameéricain

(ABUT)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas .
(gauche) 8 (droite) 8| (i @ L Ty X u Image
3 8
(-9 o.
IL 11-16ABUT O |IR 11-16ABUT ol 160 6,35 1 1,05 13 19 f
11-20ABUT o 11-20ABUT e 200 6,35 i 0,84 1 14 -
| 0.16316P
16-10ABUT o 16-10ABUT e 100 9,525 16 1,68 15 23 #
16-12ABUT o 16-12ABUT e 120 9,525 16 14 14 2 :
16-16ABUT o 16-16ABUT ol 160 9525 16 1,05 13 19 @ L
16-20ABUT o 16-20ABUT o 200 9,525 16 0,84 1 14 \ = 016a16P Exr
22-6ABUT o 22-6ABUT o| s0 12,7 2 28 22 35 ‘d\\ -
22-8ABUT o 22-8ABUT ol 8o 12,7 22 2,1 2 32

Buttress britannique

(BBUT)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas "
(gauche) 2 (droite) 8| i ¢ L b o u Image
2 g
EL 16-10BBUT O [ER 16-10BBUT ol 100 9,525 16 1,28 14 22
16-12BBUT o) 16-12BBUT ol 120 9,525 16 1,07 14 21 n
16-16BBUT o 16-16BBUT [ ] 16,0 9,525 16 08 1,1 16 E
16-8BBUT o) 16-8BBUT ° 8,0 9,525 16 1,61 16 25 &
22-8BBUT o) 22-8BBUT o| 80 12,7 2 161 16 25 @
0.2754P
EXT.
Buttress britannique
(BBUT)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas .
(gauche) 8 (droite) 8| i i L b o u Image
g g
IL 16-10BBUT O (IR 16-10BBUT O 10,0 9,525 16 1,28 1,4 2,2 X
16-12BBUT o) 16-12BBUT ol 120 9,525 16 1,07 14 21 -
16-16BBUT o 16-16BBUT ®| 160 9,525 16 08 11 16 ~_
16-8BBUT e} 16-8BBUT o 8,0 9,525 16 1,61 16 25 L
22-8BBUT o 22-8BBUT e} 8,0 12,7 2 1,61 16 25 \
7 0.2754P
= EXT.
d
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D Plaquettes de filetage

Filetage Buttress métrique

(SAGE)
- Extérieur
(mm)
D?;;%';i:;m 'g De(stllg;:):;on § (:::) d L hmin X f Image
2 2

EL 16-2.0SAGE O |ER 16-2.0SAGE [ 2,00 9,525 16 1,74 1,47 2,08 Xx—  f

22-2.0SAGE o) 22-2.0SAGE ol 20 12,7 2 174 1,47 2,08 T 0.26384P 3_.__ INT.

22-3.0SAGE o 22-3.0SAGE e 300 127 2 26 179 26 £y

27-4.0SAGE o) 27-4.0SAGE A 4,00 15,875 27 3,55 1,93 32 L

Filetage Buttress métrique

(SAGE)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas o
(gauche) g (droite) § (mm) ¢ L Bty X u Image
2 2
IL 16-2.0SAGE O|IR 16-2.0SAGE [ J 2,00 9,525 16 15 1,52 2,2 X
22-3.0SAGE O 22-3.0SAGE A 3,00 12,7 22 2,25 1,66 29 Tt
® 27-4.0SAGE @) 27-4.0SAGE [ 4,00 15,875 27 3,09 2,12 3,2 -
> N
) L
n
o \\@ i
ic —/ 0.26384P o
d
- Extérieur
(mm)
Désignation = Désignation = Pas .
(gauche) 8 (droite) g (tpi) G o mmmox Image
g g
EL 22-4API503 O |ER 22-4API503 [ J 4,0 12,7 22 3,74 2 2,9
22-4API382 [} 4,0 12,7 22 3,09 2,1 2,8
22-4API383 (@) 4,0 12,7 22 3,08 2,1 2,8
22-4API502 A 4,0 12,7 22 3,75 2 2,9
22-5AP1403 A 5,0 12,7 22 2,99 1,8 2,6
22-6API551 @) 6,0 12,7 22 1,41 2,6 2
27-4AP1382 [ ] 4,0 15,875 27 3,09 2,1 2,8
27-4AP1383 (@) 4,0 15,875 27 3,08 2,1 2,8
27-4AP1502 [ J 4,0 15,875 27 3,75 2,1 3,1
27-4AP1503 [ ) 4,0 15,875 27 3,74 2,1 31
27-5AP1403 [ ] 5,0 15,875 27 2,99 1,9 2,7
D
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API

Plaquettes de filetage

- Intérieur
(mm)
De(s‘;?;:;;on % ;:IS) d L hmin X f Image
2
IR 22-4AP1382 [ ] 4,0 12,7 22 3,09 2,1 28
22-4API383 o 40 12,7 22 3,08 21 28
22-4AP1502 A 4,0 12,7 22 3,75 2.1 31
22-4AP1503 (@) 4,0 12,7 22 3,74 2 29
22-5AP1403 A 5,0 12,7 22 2,99 1,8 26
22-6API551 ° 6,0 12,7 2 1,41 26 2
27-4API382 &) 40 15,875 27 3,09 21 28
27-4API383 ° 40 15,875 27 3,08 2,1 28
27-4API502 o 40 15,875 27 3,75 21 31
27-4API503 ° 40 15,875 27 3,74 21 31
27-5AP1403 ) 50 15,875 27 2,99 19 2,7
API Buttress de cuvelage
(BUT)
- Extérieur
(mm)
De(s‘;?;:;;on % (:::) d hmin X f IPF Image
2
ER 22-5BUT1 [ ] 5,00 12,7 1,55 31 19 1 o
22-5BUT75 ™ 5,00 12,7 1,55 31 19 0,75 3 INT,
i
7 [ h
L - 10°
©) T ) o
d
API Buttress de cuvelage
(BUT)
- Intérieur
(mm)
De(sd'f(:'i:;;m § (:::) d hmin X f IPF Image
2
IR 22-5BUT1 [ ] 5,00 12,7 1,55 28 19 1
22-5BUT75 ° 5,00 12,7 1,55 28 1,9 0,75

=¥ Porte-plaquettes disponibles : D36, D37

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande

=Tl
5]
—
<Y
(=]
(1]




D Plaquettes de filetage

API rond de cuvelage et tubage

(APIRD)
- Extérieur
(mm)
Désignation = Pas .
(droite) § (tpi) d L hmin X f Image
83
[-%
ER 16-10APIRD ° 10,0 9,525 16 1,41 12 14 !
16-8APIRD o 0 9,525 16 181 13 15 ¥ INT.
30°|30°

API rond de cuvelage et tubage

(APIRD)
- Intérieur
(mm)
Désignation = Pas 5
(droite) % (tpi) d L hmin X f Image
[~}
o
IR 16-10APIRD [ 10,0 9,525 16 1.4 1,2 14 fe
16-8APIRD o 0 9,525 16 181 13 15 X L
30°|30°
S
S 7 .
-
=2 \
s \ /
d
D
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Extreme Line

(EL)
- Extérieur

Plaquettes de filetage

D‘(’:;?:;t:;" 'é De(sd'g:'i:;“" 'g (;a;) d L hmin x f IPF Image
2 2
EL 22-5EL125 O |ER 22-5EL125 @) 5,00 12,7 22 1,7 23 24 1,25 . o
22-6EL15 o 22-6EL15 ol &0 12,7 2 1,21 19 19 15 B o T
A ;
1 \OPR |4
/) nl |
N 907 Y ExT
d
Extreme Line
(EL)
- Intérieur
(mm)
Df;;?:;;t‘)’" g D"Z"?‘;‘ii';“" 5 (:Ianﬁ) d L bmn x  f IPF Image
g g
IL 22-5EL125 | O |IR  22-5EL125 | O | 500 127 22 191 22 24 125 i
22-6EL15 o 22-6EL15 ol s00 127 22 139 18 19 15 X T

7 90', \”‘ EXT.
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Filetage

Porte-plaquette extérieur

ER(L)H

Systeme de fixation par vis

s w
<]
[
1 J_,J ©
L L]
—®
h H Version a droite
(mm)
Stock Vis de Vis de Cale Cale Clé
Désignation ﬁ;r;l: H w L s h ¢ plaquette cale droite gauche
LR ¥ @ & =2 L
ER(L)H 08N-11 [ORK J 6,35 8 8 136,4 " 8 17,5 ST1IN - - - TW08P
10N-11 O| A 6,35 10 10 70,0 1 10 17,5
12N-11 o A 6,35 12 12 80,0 12 12 17,5
12N-16 O| A 9,525 12 12 83,2 16 12 22 ST16N - - - TW10P
09-16 O| A 9,525 9,52 9,52 63,6 16 9,52 20,5 ST16 STA16 ATE16-_P ATI16-_P TW10P
ST16 STA16 ATE16-_N ATI16-_N
12-16 O| A 9,525 12 12 83,2 16 12 22 ATE16 ATHG
16-16 A A 9,525 16 16 100,0 16 16 20,5
20-16 A A 9,525 20 20 128,6 20 20 30
25-16 A A 9,525 25 25 153,6 25 25 30
32-16 A A 9,525 32 32 173,6 32 32 30
25-22 A A 12,7 25 25 155,7 25 25 36 ST22 STA22 ATE22-_P ATI22-_P TW20P
ATE22-_N ATI22-_N
32-22 A A 12,7 32 32 175,7 32 32 36 ATE22 ATI22
40-22 O| A 12,7 40 40 205,7 40 40 36
25-27 A A 15,875 25 25 151,6 32 25 35 ST27 STA27 ATE27-_P ATI27-_P TW25L
ATE27-_N ATI27-_N
32-27 A A 15,875 32 32 176,6 32 32 40 ATE27 ATI7
40-27 Ol @ 15,875 40 40 206,6 40 40 40
50-27 [ORN J 15,875 50 50 256,6 50 50 40
Aucune cale nécessaire pour le porte-plaquette de Type "N".
ER(L)H-C
Systéme de fixation par bride
s w
3
h H Version a droite
(mm)
Stock Vis de Bride Cale Cale Clé
Désignation ﬁ]‘:::ﬁ H W L s h 2 ol Gl gauche
L wn P & =2 X
ER(L)H-C 20-16C A A 9,525 20 20 128,6 20 20 30 STA16 CTH16 ATE16-_P ATI16-_P TW10P
ATE16-_N ATI16-_N TW15P
25-16C A A 9,525 25 25 153,6 25 25 30 ATE16 ATHE
32-16C o A 9,525 32 32 173,6 32 32 30
25-22C O| A 12,7 25 25 155,7 25 25 36 STA22 CTH22 ATE22-_P ATI22-_P TW20P
ATE22-_N ATI22-_N
32-22C o A 12,7 32 32 175,7 32 32 36 ATE22 ATi22
40-22C O @ 12,7 40 40 205,7 40 40 36
25-27C O| A 15,875 25 25 151,6 25 25 35 STA27 CTH27 ATE27-_P ATI27-_P TW25L
ATE27-_N ATI27-_N
32-27C O| A 15,875 32 32 176,6 32 32 40 ATE27 ATI27
40-27C O| A 15,875 40 40 206,6 40 40 40
50-27C O| A 15,875 50 50 256,6 50 50 40
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Porte-plaquette intérieur

IR(L)H

Systeme de fixation par vis

Diamétre min. d'usinage
==
©
Version a droite
- -
(mm)
Stock Vis de pla- Vis de Cale Cale Clé
Désignation ﬁg:rlﬁ g od od H L s 2 e ol G gauche
L|R P
7 D & &2 KL
IR(LH 10DN-11 A A 6,35 13 10 10,0 95 100 73 - ST1IN - - - TWO8P
10N-11 A| A 6,35 13 20 10,0 18,0 180 73 25
13N-11 A| A 6,35 16 20 13,0 18,0 180 8,9 32
13N-16 A| A 9,525 17 20 12,7 18,0 180 10,3 32 ST16N - - - TW10P
16N-16 A A 9,525 20 20 16,0 18,0 180 11,5 40
16DN-16 A A 9,525 20 16 16,0 15,2 150 11,3 32
20-16 A A 9,525 24 20 20,0 18,0 180 13,4 40 ST16 STA16 ATI6-_P ATE16-_P TW10P
ATI6-_N ATE16-_N
25-16 A| A 9,525 29 32 25,0 29,0 250 16,3 60 ATI16 ATE16
25D-16 A| A 9,525 29 25 245 22,6 200 16,1 45
32-16 A A 9,525 36 32 32,0 29,0 250 19,6 60
40-16 o A 9,525 44 40 40,0 36,0 300 23,8 60
20N-22 o A 12,7 27 20 20,0 18,0 180 15,6 50 ST22N - - - TW20P
25-22 A| A 12,7 32 32 25,0 29,0 250 17,4 60 ST22 STA22 ATI22-_P ATE22-_P TW20P
ATI22-_N ATE22-_N -
25D-22 O| A 12,7 32 25 24,6 22,6 200 17,2 45 ATi22 ATE22 %
32-22 ® | A 12,7 39 32 32,0 29,0 250 215 60 &
40-22 A A 12,7 47 40 40,0 36,0 300 25,8 60 %
32-27 ® | A | 15875 40 32 32,0 29,0 250 22,4 60 ST27 STA27 ATI27-_P ATE27-_P TW25L
ATI27-_N ATE27-_N
40-27 A | A| 15875 48 40 40,0 36,0 300 26,4 60 ATl27 ATE2T
50-27 ® | A | 15875 58 50 50,0 45,0 350 31,4 75
60-27 ® | A | 15875 69 60 60,0 54,0 400 36,4 75

Aucune cale nécessaire pour le porte-plaquette de Type "N".

IR(L)H-C

Systéme de fixation par bride

Diametre min. d'usinage @d
I
ersion a droite
(mm)
Stock Vis de Bride Cale Cale clé
Désignation Gercle | op  od  om L s e cale iy D
LR M P = =2 KL
IRWH-C  20-16C O A| 9525 24 20 200 180 180 134 50 STA16 CTH16 ATEI6- P ATH6-P TW10P
ATEI6- N ATH6-N TW15P
25-16C O A| 955 29 3 250 280 250 163 60 Jie e
25D-16C O A| 955 29 25 246 226 200 161 45
32-16C O A| 9525 3 32 320 290 250 196 60
40-16C O|e| 955 44 40 400 360 300 238 60
25-22C O A| 127 32 3 250 200 250 174 60 STA22 CTH22 ATE22- P ATI22- P TW20p
25D-22C A| 127 32 25 246 226 200 172 45 ATEZ2- N ATI22-N
50- o ' ’ ’ ’ ATE22 ATI22
32-22C O A| 127 39 32 320 200 250 215 60
40-22C O A| 127 47 40 400 360 300 258 60
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Filetage

l

38

Porte-plaquette intérieur

IR(L)H-C

Systéme de fixation par bride

Diametre min. d'usinage

ad
H
Version a droite
(mm)
Stock Vis de Bride Cale Cale clé
Désignation ﬁ‘es'c"r'ﬁ g od od H L s 2 ol G gauche
LR ) < =2 K
IR(LH-C  32-27C O|O| 15875 40 32 32,0 29,0 250 22,4 60 STA27 CTH27 ATE27-_P ATI27-_P TW25L
ATE27-_N ATI27-_N
40-27C O|O| 15875 48 40 40,0 36,0 300 26,4 60 ME2T 27
50-27C O | A| 15875 58 50 50,0 45,0 350 31,4 75
60-27C O | @| 15875 69 60 60,5 54,0 400 36,4 75
Aucune cale nécessaire pour le porte-plaquette de Type "N".
s w
/
L
o Version a droit
h H ersion & droite
(mm)
Bride Vis de Clé
Désignation Stock H=(h) w L S Plaquette serrage /\
VTH 2020R A 20 20 125 26,4 VETR CS6R1 DHA0617 FTKA03510 TW15P
2525R A 25 25 150 334 HW30L
3225R l®) 32 25 170 33,4
Plaquette de filetage de type vertical
Nuance Dimensions (mm)
Image Désignation Géometrie
e Pas (mm) 0 f
&
VETR 100 A 1,0 60° 14
125 O 1,25 60° 14
150 A 15 60° 1,2
175 O 1,75 60° 1,2
200 A 2,0 60° 1,2
250 A 2,5 60° 14
300 A 3,0 60° 16
150F A 0,8-1,5 60° 14
300F A 1,5-3,0 60° 16
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