


Systéemes
d'attachement

Informations techniques - Série DHE

Mandrins a extension hydraulique pour usinage de grande précision, stable, et a haute vitesse

Série DHE

* Plusieurs utilisations comme I'usinage de moules, de piéces automobiles,

de pieces de précision, etc.
e Précision et force de serrage de trés longue durée grace a sa grande résistance
¢ Sa grande force de serrage permet un usinage stable sans fluctuations

Systéme de codification

SKa0 - DHE 20

{J

|
Broche Mandrins a extension Diameétre Longueur

hydraulique d'outils max.
Caractéristiques
* Durée de vie prolongée de I'outil gréace & la o Torque min. Tolérance queue
conception unique & haute précision et meilleur LT (Nm) d'outil (h6)
état de surface en diminuant 06 14 0/-0,008
- Concentricité : sous 5ym 28 22 0/-0,009
-L=3x0D 010 2 0/-0,011
- Queue: Tolérance @D : h6 012 83 0/-0,011
016 176 0/-0,011
020 308 0/-0,013
025 495 0/-0,013
032 715 0/-0,016
e Structure d'étanchéité interne (Durabilité) e Structure de serrage plus pratique
Proteége le mandrin contre I'introduction de la poussiére, - avec une simple clé-T, trés pratique pour échanger I'outil
du lubrifiant et des copeaux. Précision et force de serrage - améliorant la productivité
maintenues pour une longue durée de vie
Pince
(mm)
Désignation [1])] 0d L Désignation [1])] 0d L
: DHC20-  3(P) 2 3 52 DHC32-  6(P) 2 6 o
f] 4(P) 2 4 52 8(P) 32 8 64
S m%;—u[ 5(P) 2 i %2 10(P) 2 10 64
s 6(P) 20 6 52
8(P) " ; P 12(P) 32 12 64
10(P) 2 10 = 16(P) 32 16 64
12(P) 20 12 52 20(P) 32 2 64
16(P) 20 16 52 25(P) 32 25 64
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Désignation Stock od L Qd1 0d2 L1 L2 Vis Fig.
DBT30 DHE6-65 @) 6 65 29 46 33 30-40 M5 1
DHE8-65 @) 8 65 31 46 33 30-40 M5 1
DHE20-90 @] 20 90 44 46 45 49-59 M10 1
DBT40 DHE8-90 @) 8 90 31 50 40 30-40 M5 1
DHE10-90 @) 10 90 33 50 40 35-45 M5 1
DHE12-90 @) 12 90 35 50 40 41-51 M10 1
DHE16-90 @) 16 90 40 50 45 46-56 M10 1
DHE20-90 @) 20 90 44 50 47 49-59 M10 1
DHE20-140 @) 20 140 44 50 47 49-59 M10 1
DHE25-90 (@) 25 90 50 70 35 58-68 M10 2
DHE32-90 @) 32 90 63 80 35 58-68 M10 2
DBT50 DHE8-90 O 8 90 31 50 34 30-34 M5 1
DHE10-90 @) 10 90 33 50 34 35-45 M5 1
DHE12-90 @) 12 90 35 50 34 41-51 M10 1
DHE16-90 @) 16 20 40 50 34 46-56 M10 1
DHE20-90 @) 20 90 44 50 34 49-59 M10 1
DHE20-140 @) 20 140 44 50 34 49-59 M10 1
DHE32-90 @) 32 90 63 52 58-68 M10 3
* Pince : 16
Pleces Vis de se Clé Vis de re
D)
Option
DBT30 -
DHE6,3.10,12 DHE-M8(C) DHETW-4 DHE-MS5(ADJ)
DBT30 - DHE-M10(C) DHETW-5 DHE-M10(ADJ)
DHE 16,20
DBT40 / DBT50 - DHE-MS5(ADJ)
DHE 6,8,10,12,16,20 I UiEnHe DHE-M10(ADJ)
DBT40 / DBT50 -
DHE 25,32 DHE-M12(C) DHETW-6 DHE-M16(ADJ)

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série DHE

SK-DHE

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)
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Désignation Stock od L 0d1 0d2 L1 L2 Vis Fig.
SK30 DHE6-65 O 6 65 29 44,5 33 30-40 M5 1
DHE8-65 O 8 65 31 44,5 33 30-40 M5 1
DHE10-65 (@) 10 65 33 445 34 35-45 M5 1
DHE12-65 O 12 65 35 44,5 34 41-51 M10 1
DHE16-90 @] 16 90 40 44,5 45 46-56 M10 1
DHE20-90 O 20 90 44 445 45 49-59 M10 1
SK40 DHE6-90 A 6 90 29 49,5 40 30-40 M5 1
DHE6-140 A 6 140 29 49,5 40 30-40 M5 1
DHE8-90 A 8 90 31 49,5 40 30-40 M5 1
DHE8-140 A 8 140 31 49,5 40 30-40 M5 1
DHE10-90 A 10 90 33 49,5 40 35-45 M5 1
DHE10-140 A 10 140 33 49,5 40 35-45 M5 1
DHE12-90 A 12 90 35 49,5 40 41-51 M10 1
DHE12-140 O 12 140 35 49,5 40 41-51 M10 1
DHE16-90 A 16 90 40 49,5 45 46-56 M10 1
DHE16-140 A 16 140 40 49,5 45 46-56 M10 1
DHE20-90 A 20 90 44 49,5 47 49-59 M10 1
DHE20-140 A 20 140 44 49,5 47 49-59 M10 1
DHE25-90 A 25 90 50 70 35 58-68 M10 2
DHE32-90 A 32 90 63 80 35 58-68 M10 2
SK50 DHE6-90 O 6 90 29 49,5 34 30-40 M5 1
DHE6-140 (@) 6 140 29 49,5 34 30-40 M5 1
DHE8-90 O 8 90 31 49,5 34 30-40 M5 1
DHE8-140 O 8 140 31 49,5 34 30-40 M5 1
DHE10-90 (@] 10 90 33 49,5 34 35-45 M5 1
DHE10-140 O 10 140 33 49,5 34 35-45 M5 1
DHE12-90 @] 12 90 35 49,5 34 41-51 M10 1
DHE12-140 O 12 140 35 49,5 34 41-51 M10 1
DHE16-90 O 16 90 40 49,5 34 46-56 M10 1
DHE16-140 O 16 140 40 49,5 34 46-56 M10 1
DHE20-90 O 20 90 44 49,5 33 49-59 M10 1
DHE20-140 O 20 140 44 49,5 33 49-59 M10 1
DHE25-90 O 25 90 50 52 58-68 M10 3
DHE32-90 O 32 90 63 52 58-68 M10 3
e Pince: 16
Pleces Vis de se Clé Vis de re
Q)
Option
SK30 - 4y . DHE-M5(ADJ)
DHE 6,8,10,12 DLEEE) e DHE-M10(ADJ)
SK30 -
DHE 16,20 DHE-M10(C) DHETW-5 DHE-M10(ADJ)
SK40 / SK50 - ¥ . DHE-M5(ADJ)
DHE 6,8,10,12,16,20 IEARE) AN DHE-M10(ADJ)
SK40 / SK50 -
DHE 25, 32 DHE-M12(C) DHETW-6 DHE-M16(ADJ)

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



BT-DHE

Série DHE

MAS403-BT
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Désignation Stock od L Od1 0d2 L1 L2 Vis Fig.
BT30 DHEG-65 o 6 65 29 % 33 30-40 M5 1
DHE8-65 o 8 65 31 % 33 30-40 M5 1
DHE12-65 o 12 65 35 % 41-51 M10 1
DHE16-90 o 16 90 40 % 45 46-56 M10 1
DHE20-90 o 20 90 4 % 45 49-59 M10 1
BT40 DHE6-90 A 6 90 29 50 40 30-40 M5 1
DHEG-140 A 6 140 29 50 40 30-40 M5 1
DHES-90 A 8 90 3t 50 40 30-40 M5 1
DHE8-140 A 8 140 3t 50 40 30-40 M5 1
DHE10-90 A 10 90 33 50 40 3545 M5 1
DHE10-140 A 10 140 33 50 40 35-45 M5 1
DHE12-90 A 12 90 35 50 40 41-51 M10 1
DHE12-140 A 12 140 35 50 40 41-51 M10 1
DHE16-90 A 16 % ) 50 45 46-56 M10 1
DHE16-140 A 16 140 4 50 45 46-56 M10 1
DHE18-90 A 18 90 2 50 45 49-59 M10 1
DHE20-90 A 2 90 “ 50 47 49-59 M10 1
DHE25-90 A 25 90 50 0 3 56-68 M10 2
DHE32-90 A 32 90 63 80 35 56-68 M10 2
BT50 DHE6-90 o 6 90 29 50 a4 30-34 M5 1
DHEG-140 o 6 140 29 50 34 30-34 M5 1
DHES-90 o 8 90 31 50 34 30-34 M5 1
DHE8-140 o 8 140 3t 50 34 30-34 M5 1
DHE10-90 o 10 9 33 50 3 3545 M5 1
DHE10-140 o 10 140 33 50 a4 35-45 M5 1
DHE12-90 o 12 90 35 50 34 41-51 M10 1
DHE12-140 o 12 140 35 50 3 41-51 M10 1
DHE14-90 o 14 % 38 50 a4 43-53 M10 1
DHE16-90 o 16 90 40 50 34 46-56 M10 1
DHE16-140 o 16 140 ) 50 a4 46-56 M10 1
DHE20-90 o 20 90 “ 50 33 49-59 M10 1
DHE20-140 o 20 140 4 50 33 49-59 M10 1
DHE25-90 o 2 % 66 52 56-68 M10 3
DHE32-90 o 32 90 72 52 56-68 M10 3
* Pince : 16
Pleces Vis de se Clé Vis de re
»
Option
T DHE-MB(C) DHETW-4 DHE-M5(ADJ)
DHE 1620 DHE-M10(C) DHETW-5 DHE-M10(ADJ)
BT40/ BT50 -
SO e DHE-M10(C) DHETW-5 DHE-MS(ADJ)
el DHE-M12(0) DHETW-6 DHE-M16(ADJ)

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série DHE

HSK-DHE

8]

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001
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Désignation Stock 0d L Qd1 @d2 L1 L2 Vis Fig.
HSK50A DHE6-70 O 6 70 29 40 28 25-35 M5 1
DHE8-70 @) 8 70 31 40 28 25-35 M5 1
DHE10-80 O 10 80 33 40 40 30-40 M5 1
DHE12-90 O 12 90 35 40 45 36-46 M10 1
DHE16-95 O 16 95 40 53 33 41-51 M10 2
DHE20-100 O 20 100 44 60 38 44-54 M10 2
HSK63A DHE6-75 O 6 75 29 50 34 25-35 M5 1
DHE8-75 O 8 75 31 50 34 25-35 M5 1
DHE10-85 O 10 85 33 50 34 30-40 M5 1
DHE12-90 O 12 90 35 50 40 36-46 M10 1
DHE16-95 O 16 95 40 50 45 41-51 M10 1
DHE20-100 O 20 100 44 50 50 44-54 M10 1
DHE25-110 O 25 110 50 70 48 53-63 M10 2
DHE32-110 O 32 110 63 80 48 53-63 M10 2
HSK100A DHE6-80 O 6 80 29 50 34 30-40 M5 1
DHE6-150 O 6 150 29 50 34 30-40 M5 1
DHE8-80 O 8 80 31 50 34 30-40 M5 1
DHE8-150 O 8 150 31 50 34 30-40 M5 1
DHE10-90 O 10 90 33 50 40 35-45 M5 1
DHE10-150 O 10 150 33 50 40 35-45 M5 1
DHE12-95 @) 12 95 35 50 40 41-51 M10 1
DHE12-150 O 12 150 35 50 40 41-51 M10 1
DHE16-100 O 16 100 40 50 45 46-56 M10 1
DHE16-150 O 16 150 40 50 45 46-56 M10 1
DHE20-105 O 20 105 44 50 50 49-59 M10 1
DHE20-150 O 20 150 44 50 50 49-59 M10 1
DHE25-115 O 25 115 57 63 62 58-68 M10 1
DHE32-115 O 32 115 64 72 62 58-68 M10 1
* Systéme d'arrosage en option
© Pince : 16
Pleces Vis de sere Clé Vis de rege
Q) A
Option
HSK50A - 1 1 DHE-M5(ADJ)
DHE 6,8,10,12 ) i DHE-M10(ADJ)
HSK50A -
DHE 16,20 DHE-M10(C) DHETW-5 DHE-M10(ADJ)
HSK63A / HSK100A - 1 g DHE-M5(ADJ)
DHE 6,8,10,12,16,20 DHEARIE) AN DHE-M10(ADJ)
HSK63A / HSK100A -
DHE 25,32 DHE-M12(C) DHETW-6 DHE-M16(ADJ)




Informations techniques - Série DSC

Conception compacte pour I'usinage haute précision a grande vitesse

Série DSC (Mandrin de frettage)

e Rigidité élevée

» Traitement thermique spécial pour une durée de vie maximale

¢ Porte-a-faux minimum d'outil de coupe

 Plusieurs modeles disponibles : Type HSK, BT, SK

¢ Diamétre de serrage : 06-032mm

Conception simple

o Design symétrique o Rotation trés précise (<0,003mm) e Force de serrage élevée E 700+
@ 600 |

-Force de serrage S 500 |

amélioré (plus de 30%) 2 400 L

-ransmission de la force £ 300 |-

transmission motrice =0l

améliorée 100 1

036 08 10 012 016 020 025 032
Haute durabilité Concurrent KORLOY - Acier spécial
o Vérification compléte et étude fouillée du traitement thermique
spécial (plus de 5000 tests effectués)
¢ Semi-permanent, aucune déformation de la forme ou
d'éléments (chauffage a haute fréquence max. 450 degrés)
Comparaison des surfaces apres traitement thermique
(Agrandissement 1000 fois)
Exemples d'applications
Usinage
profond
Grande vitesse/
Fraisage Fraisage Percage Alésage Filetage Chanfreinage
micrométrique
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Série DSC

DBT-DSC
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Désignation Stock oD L 0D1 0D2 H G N kg
DBT40 DSC6-90 O 6 0 21 27 36 M5 10 1,2
DSC6-120 @] 6 120 21 27 36 M5 10 1,3
DSC6-160 @) 6 160 21 27 36 M5 10 1,4
DSC8-90 @] 8 90 21 27 36 M5 10 1,2
DSC8-120 O 8 120 21 27 36 M5 10 1,3
DSC8-160 O 8 160 21 27 36 M5 10 14
DSC10-90 @] 10 90 24 32 42 v8 10 1,2
DSC10-120 O 10 120 24 34 42 ] 10 14
DSC10-160 O 10 160 24 32 42 M8 10 1,6
DSC12-90 @] 12 20 24 32 47 v8 10 1,2
DSC12-120 O 12 120 24 34 47 M8 10 1,4
DSC12-160 O 12 160 24 32 47 M8 10 1,6
DSC16-90 @] 16 20 27 34 50 M12 10 1,2
DSC16-160 O 16 160 27 34 50 M12 10 1,7
DSC20-90 @] 20 90 33 42 52 M12 10 1,3
DSC20-160 @] 20 160 33 42 52 M12 10 2,1
DBT50 DSC6-100 O 6 100 21 27 36 M5 10 37
DSC8-100 @] 8 100 21 27 36 M5 10 37
DSC10-100 O 10 100 24 32 42 M8 10 38
DSC12-100 O 12 100 24 32 47 M8 10 38
DSC16-100 @] 16 100 27 34 50 M12 10 3,8
DSC20-100 O 20 100 33 42 52 M12 10 39
o Type étroit et type deux piéces sur demande
Piéces Vis de réglage
;‘:;?;3;}}}\)}}‘,;)»!
DSC6 M520C
DSC8 M520C
DSC10 M820C
DSC12 M820C
DSC16 M1230C
DSC20 M1230C
SK-DSC
L
A 1 L 9
M | = .
Il SIN=1=]
i ] JE SIS
6 B G/
- (mm)
Désignation Stock oD L D1 D2 M H G kg
SK30 DSC6S-60 @] 6 60 9 20 22 82 M5 0,4
DSC6S-80 O 6 80 9 20 42 102 M12 0,5

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série DSC I

SK-DSC
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Désignation Stock oD L @D1 @D2 H G N kg
SK40 DSC10-120 O 10 120 24 32 - 42 M8 13
DSC10-160 O 10 160 24 32 - 42 M8 16
DSC10-80 @] 10 80 - - - - - -
DSC10M-120 O 10 120 16 36 67 156 - 1
DSC10M-95 @] 10 95 16 36 42 131 - 1
DSC10S-120 @) 10 120 13 36 67 153 - 1,1
DSC10S-95 O 10 95 13 36 42 128 - 1
DSC12-120 O 12 120 24 32 - 47 M8 13
DSC12-160 e} 12 160 24 32 - 47 M8 16
DSC12-80 O 12 80 - - - - - -
DSC12M-120 O 12 120 19 36 67 156 - 1
DSC12M-95 O 12 95 19 36 42 131 - 1
DSC12S-120 O 12 120 15 36 67 153 - 1,1
DSC12S-95 O 12 95 15 36 42 128 - 1,1
DSC14-120 O 14 120 27 34 - 47 M8 26
DSC14-160 @) 14 160 27 34 - 47 M8 28
DSC14-80 e} 14 80 27 34 - 47 M8 2,4
DSC16-120 O 16 120 27 34 - 50 M12 1,3
DSC16-160 O 16 160 27 34 - 50 M12 1,7
DSC16-80 O 16 80 27 34 - 50 M12 0
DSC16M-120 O 16 120 24 50 67 47 - 1,3
DSC16M-95 @) 16 95 24 50 42 47 - 13
DSC18-120 e} 18 120 33 42 - 50 M12 1,4
DSC18-160 O 18 160 33 42 - 50 M12 15
DSC18-80 O 18 80 33 42 - 50 M12 1
DSC20-120 O 20 120 33 42 52 - M12 1,5
DSC20-160 O 20 160 33 42 52 - M12 2
DSC20-80 O 20 80 33 42 - 52 M12 -
DSC20M-120 e} 20 120 29 50 67 55 0 1,4
DSC20M-95 O 20 95 29 50 42 55 0 13
DSC25-100 O 25 100 44 53 - 58 M12 1,2
DSC25-120 @) 25 120 44 53 - 58 M12 1,4
DSC25-160 O 25 160 44 53 - 58 M12 19
DSC6-120 O 6 120 21 27 - 36 M5 1,2
DSC6-160 O 6 160 21 27 - 36 M5 1,4
DSC6-80 O 6 80 - - - o - -
DSC6M-120 O 6 120 10 26 67 156 - 0,8
DSC6M-95 O 6 95 10 26 42 131 - 038
DSC6S-120 @] 6 120 9 26 67 153 - 1
DSC6S-95 @] 6 95 9 26 42 128 - 1
DSC8-120 e} 8 120 21 27 - 36 M5 1,4
DSC8-160 e} 8 160 21 27 - 36 M5 1,4
DSC8-80 O 8 80 - - -
DSC8M-120 O 8 120 13 36 67 153 - 1,3
DSC8M-95 (@) 8 95 13 36 42 128 - 11
DSC8S-120 O 8 120 " 36 67 153 - 1,1
DSC8S-95 @] 8 95 1 36 42 128 - 1,1

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série DSC

SK-DSC

;
oD
@D1
QD2

G H
(mm)

Désignation Stock @D L 0D1 0D2 H G N kg
SK50 DSC10-120 O 10 120 24 32 - 42 M8 3,2
DSC10-160 O 10 160 24 34 - 42 M8 34
DSC10-80 O 10 80 24 32 - 42 M8 29
DSC12-120 e} 12 120 24 32 - 47 M8 3,1
DSC12-160 O 12 160 24 34 - 47 M8 33
DSC12-80 @] 12 80 24 32 - 47 M8 29
DSC14-120 O 14 120 27 34 - 47 M8 3,2
DSC14-160 O 14 160 27 42 - 47 M8 34
DSC14-80 O 14 80 27 34 - 47 M8 29
DSC16-120 e} 16 120 27 34 - 50 M12 3,1
DSC16-160 O 16 160 27 42 - 50 M12 34
DSC16-80 @] 16 80 27 34 - 50 M12 29
DSC18-120 @) 18 120 33 42 - 50 M12 34
DSC18-160 O 18 160 33 51 - 50 M12 38

DSC18-80 O 18 80 33 42 - 50 M12 3
DSC20-120 e} 20 120 33 42 - 52 M12 34
DSC20-160 e} 20 160 33 51 - 52 M12 3,7

DSC20-80 @] 20 80 33 42 - 52 M12 3
DSC25-120 e} 25 120 4 53 - 58 M2 39
DSC25-160 O 25 160 44 60 - 58 M12 45
DSC25-80 O 25 80 44 53 - 58 M12 35
DSC32-120 O 32 120 44 53 - 62 M12 37
DSC32-160 e} 32 160 44 60 - 62 M12 43
DSC32-80 @] 32 80 44 53 - 62 M12 34
DSC6-120 (@) 6 120 21 27 - 36 M5 19
DSC6-160 O 6 160 21 32 - 36 M5 2,6
DSC6-80 O 6 80 21 27 - 36 M5 14

DSC8-120 e} 8 120 21 27 - 36 M5 3
DSC8-160 e} 8 160 21 32 - 36 M5 3,2
DSC8-80 O 8 80 21 27 - 36 M5 2,7

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



BT-DSC

Série DSC I

MAS403-BT
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Désignation Stock oD L @D1 0D2 H G N kg
BT30 DSC6-80 O 6 80 21 27 36 M5 10 06
DSC6-120 e} 6 120 21 27 36 M5 10 0,6
DSC8-80 e} 8 80 21 27 36 M5 10 06
DSC8-120 @) 8 120 21 27 36 M5 10 1,6
DSC10-80 O 10 80 24 32 42 M8 10 07
DSC10-120 O 10 120 24 32 42 M8 10 17
DSC12-80 O 12 80 24 32 47 M8 10 0,6
DSC12-120 e} 12 120 24 32 47 M8 10 16
DSC14-80 O 14 80 27 34 47 M8 10 07
DSC14-120 e} 14 120 27 34 47 M8 10 1,7
DSC16-80 O 16 80 27 34 50 M12 10 07
DSC16-120 O 16 120 27 34 50 m12 10 07
BT40 DSC6-90 O 6 90 21 27 36 M5 10 1,2
DSC6-120 O 6 120 21 27 36 M5 10 1,2
DSC6-160 @) 6 160 21 27 36 M5 10 1,4
DSC8-90 e} 8 90 21 27 36 M5 10 1,2
DSC8-120 O 8 120 21 27 36 M5 10 1,2
DSC8-160 @) 8 160 21 27 36 M5 10 1,4
DSC10-90 e} 10 90 24 32 42 M8 10 1,2
DSC10-120 O 10 120 24 32 42 M8 10 1,2
DSC10-160 e} 10 160 24 32 42 M8 10 1,6
DSC12-90 e} 12 90 24 32 47 M8 10 1,2
DSC12-120 O 12 120 24 32 47 M8 10 1,2
DSC12-160 @) 12 160 24 32 47 M8 10 1,6
DSC14-90 e} 14 90 27 34 47 M8 10 1,2
DSC14-120 @) 14 120 27 34 47 M8 10 1,2
DSC14-160 O 14 160 27 34 47 M8 10 17
DSC16-90 O 16 90 27 34 50 M12 10 1,2
DSC16-120 @] 16 120 27 34 50 M12 10 1,3
DSC16-160 e} 16 160 27 34 50 M12 10 17
DSC18-90 O 18 90 33 42 50 m12 10 13
DSC18-120 e} 18 120 33 42 50 M12 10 1,5
DSC18-160 O 18 160 33 42 50 M12 10 18
DSC20-90 O 20 90 33 42 52 m12 10 13
DSC20-120 @) 20 120 33 42 52 M12 10 1,5
DSC20-160 e} 20 160 33 42 52 M12 10 2,1
DSC25-100 O 25 100 44 53 58 M12 10 17
DSC25-120 e} 25 120 44 53 58 M12 10 18
DSC25-160 O 25 160 44 53 58 m12 10 2,4

* Type étroit et type deux piéces sur demande

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série DSC

BT-DSC

MAS403-BT
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Désignation Stock oD L 0D1 0D2 H G N kg
BT50 DSC6-100 e} 6 100 21 27 36 M5 10 37
DSC6-120 O 6 120 21 27 36 M5 10 38
DSC6-160 e} 6 160 21 32 36 M5 10 39
DSC8-100 @) 8 100 21 27 36 M5 10 37
DSC8-120 o) 8 120 21 27 36 M5 10 38
DSC8-160 e} 8 160 21 32 36 M5 10 39
DSC10-100 @) 10 100 24 32 42 M8 10 338
DSC10-120 @) 10 120 24 32 42 M8 10 39
DSC10-160 e} 10 160 24 34 42 M8 10 4,1
DSC12-100 e} 12 100 24 32 47 M8 10 38
DSC12-120 e} 12 120 24 32 47 M8 10 39
DSC12-160 e} 12 160 24 34 47 M8 10 4,1
DSC14-100 O 14 100 27 34 47 M8 10 38
DSC14-120 e} 14 120 27 34 47 M8 10 39
DSC14-160 O 14 160 27 42 47 M8 10 41
DSC16-100 e} 16 100 27 34 50 M12 10 38
DSC16-120 e} 16 120 27 34 50 m12 10 39
DSC16-160 O 16 160 27 42 50 M12 10 41
DSC18-100 e} 18 100 33 42 50 m12 10 4,1
DSC18-120 O 18 120 33 42 50 m12 10 39
DSC18-160 O 18 160 33 51 50 M12 10 45
DSC20-100 e} 20 100 33 42 52 m12 10 39
DSC20-120 e} 20 120 33 42 52 m12 10 42
DSC20-160 O 20 160 33 51 52 M12 10 44
DSC25-110 e} 25 110 44 53 58 m12 10 4.4
DSC25-120 O 25 120 44 53 58 Mi12 10 438
DSC25-160 o) 25 160 44 60 58 m12 10 5,2
DSC32-110 e} 32 110 44 53 62 M12 10 42
DSC32-120 O 32 120 44 53 62 M12 10 46
DSC32-160 e} 32 160 44 60 62 m12 10 5,1

* Type étroit et type deux pieces sur demande

Piéces Vis de réglage

@}\‘3\")\»“‘"
DSC6 M520C
DSC8 M520C
DSC10 M820C
DSC12 M820C
DSC14 M1230C
DSC16 M1230C
DSC18 M1230C
DSC20 M1230C
DSC25 M1230C
DSC32 M1230C

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



HSK-DSC

o

oD1

@D2

Série DSC I

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

(mm)
Désignation Stock oD L D1 0D2 H G N kg
HSK50A DSC6-80 @] 6 80 21 27 36 M5 10 0,6
DSC6-120 @] 6 120 21 27 36 M5 10 0,7
DSC8-80 @] 8 80 21 27 36 M5 10 0,6
DSC8-120 @) 8 120 21 27 36 M5 10 0,7
DSC10-85 e} 10 85 24 32 42 M8 10 0,6
DSC10-120 O 10 120 24 32 42 M8 10 0,7
DSC12-90 @) 12 90 24 32 47 M8 10 0,6
DSC12-120 @) 12 120 24 32 47 M8 10 0,7
DSC14-90 O 14 90 27 34 47 M8 10 0,6
DSC14-120 @) 14 120 27 34 47 M8 10 0,8
DSC16-95 e} 16 95 27 34 50 M12 10 0,6
DSC16-120 O 16 120 27 34 50 Mi2 10 08
HSK63A DSC6-80 @] 6 80 21 27 36 M5 10 0,7
DSC6-120 e} 6 120 21 27 36 M5 10 1
DSC6-160 @] 6 160 21 32 36 M5 10 0,9
DSC8-80 @] 8 80 21 27 36 M5 10 0,9
DSC8-120 O 8 120 21 27 36 M5 10 0,9
DSC8-160 @] 8 160 21 32 36 M5 10 0,8
DSC10-85 e} 10 85 24 32 42 M8 10 1,2
DSC10-120 O 10 120 24 32 42 M8 10 1,1
DSC10-160 e} 10 160 24 34 42 M8 10 0,8
DSC12-90 e} 12 90 24 32 47 M8 10 1,2
DSC12-120 O 12 120 24 32 47 M8 10 1,1
DSC12-160 @) 12 160 24 34 47 M8 10 0,9
DSC14-90 e} 14 90 27 34 47 M8 10 1,4
DSC14-120 O 14 120 27 34 47 M8 10 1,2
DSC14-160 e} 14 160 27 42 47 M8 10 0,9
DSC16-95 O 16 95 27 34 50 M12 10 1,4
DSC16-120 @) 16 120 27 34 50 M12 10 1,2
DSC16-160 e} 16 160 27 42 50 M12 10 1
DSC18-95 O 18 95 33 42 50 M12 10 1,5
DSC18-120 @) 18 120 33 42 50 M12 10 1,4
DSC18-160 e} 18 160 33 51 50 M12 10 1
DSC20-100 O 20 100 33 42 52 Mi2 10 1,5
DSC20-120 @] 20 120 33 42 52 M12 10 14
DSC20-160 O 20 160 33 51 52 M12 10 1,2
DSC25-115 @) 25 115 44 52,5 58 M12 10 1,9
DSC25-120 e} 25 120 44 52,5 58 M12 10 1,8
DSC25-160 O 25 160 44 52,5 58 M12 10 1,2
DSC32-120 O 32 120 44 52,5 62 M12 10 1,8
DSC32-160 e} 32 160 44 52,5 62 M12 10 1,2

* Type étroit et type deux pieces sur demande
 Systeme d'arrosage en option

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Systéemes
d'attachement

I Série DSC

HSK-DSC

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

—t
K
H
(mm)

Désignation Stock oD L D1 @D2 H G N kg
HSK100A DSC6-85 O 6 85 21 27 36 M5 10 1,9
DSC6-120 (@) 6 120 21 27 36 M5 10 2,4
DSC6-160 O 6 160 21 32 36 M5 10 1,3
DSC8-85 O 8 85 21 27 36 M5 10 23
DSC8-120 O 8 120 21 27 36 M5 10 2,4
DSC8-160 O 8 160 21 32 36 M5 10 2,2
DSC10-90 (@) 10 90 24 32 42 M8 10 25
DSC10-120 (@) 10 120 24 32 42 M8 10 2,5
DSC10-160 O 10 160 24 34 42 M8 10 2,2
DSC12-95 (@) 12 95 24 32 47 M8 10 2,5
DSC12-120 (@) 12 120 24 32 47 M8 10 2,4
DSC12-160 O 12 160 24 34 47 M8 10 2,2
DSC14-95 (@) 14 95 27 34 47 M8 10 2,4
DSC14-120 (@) 14 120 27 34 47 M8 10 2,6
DSC14-160 O 14 160 27 42 47 M8 10 238
DSC16-100 (@) 16 100 27 34 50 M12 10 2,4
DSC16-120 O 16 120 27 34 50 M12 10 2,6
DSC16-160 (@) 16 160 27 42 50 M12 10 238
DSC18-100 (@) 18 100 33 42 50 M12 10 2,5
DSC18-120 (@) 18 120 33 42 50 M12 10 28
DSC18-160 (@) 18 160 33 51 50 M2 10 3,2
DSC20-105 (@) 20 105 33 42 52 M12 10 25
DSC20-120 O 20 120 33 42 52 M12 10 2,7
DSC20-160 (@) 20 160 33 51 52 M12 10 3,1
DSC25-115 O 25 115 44 53 58 M12 10 38
DSC25-120 O 25 120 44 53 58 M12 10 3,1
DSC25-160 (@) 25 160 44 60 58 M12 10 38
DSC32-120 (@) 32 120 4 53 62 M12 10 3.1
DSC32-160 O 32 160 44 60 62 M12 10 338

* Type étroit et type deux piéces sur demande
* Systeme d'arrosage en option

Piéces Vis de réglage

DSC6 M520C
DSC8 M520C
DSC10 M820C
DSC12 M820C
DSC14 M1230C
DSC16 M1230C
DSC18 M1230C
DSC20 M1230C
DSC25 M1230C
DSC32 M1230C

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Informations techniques - Série NPM I

Plus grande longévité grace a la protection contre la poussiére,
les copeaux et I'arrosage

Sé ri e N PM Précision et durée de vie

New Power Mandrin de fraisage (Grande puissance)

e Grande force de serrage - NPM32 : 350kgf-m max. / NPM42 : 500kgf-m max. N

» Serrage et desserrage facile et sir DI

¢ Grande force de serrage méme a 3 mm (ID) du nez de mandrin

o Grande précision - L/D=Précision de faux-rond a 15um prés au niveau du nez (3D) Précision de faux-rond & 15um prés
- Précision d'ID de serrage a 5pm prés au niveau du nez (3D)

Systéme de codification

SK40 - NPM 32 -

I | |
Broche New Power Diamétre de Longueur Arrosage

Mandrin tournage max. (Option)
de fraisage
Types Systéme d'arrosage interne applicable

¢ Type DBT : DBT30, DBT40, DBT50
e Type BT : BT30, BT40, BT50

¢ Type HSK : HSK50A, HSK63A, HSK100A + -
¢ Type SK: SK40, SK50
e Type NT: NT40, NT50 NPM CTC (Option)

Plus grande longévité grace a la protection contre la poussiére, les copeaux, le réfrigérant, etc.

® —— Baguede e Bague de retenue adaptée sur la partie

Oifinln protection supérieure
- Prévention de la libération de poussiére
f;?:;:,?, par joint torique

o ¢ Bague de protection adaptée sur I'écrou
Joint torique )
— - bon contact de surface
o - prevention de dé t
B Bague de retenve * PYEVENTioN de dégagemen

Nut R dépoussiére grace au joint torique
® ———— Douille a aiguilles

Surface de contact parfaite (écrou et corps)

[ ] Dispositif de retenue

[ ] Douille & aiguilles

- La conception unique du roulement en acier assure une protection optimale contre la casse
- Serrage efficace grace a une répartition equilibrée de la force de serrage

Juawayaene,p
sawashs
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Systéemes
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I Informations techniques - Série NPM

Type court NPM32 Mandrin de fraisage NPM25
Type court
P
Type général i
Type général
110 025
P
!
T rt
¥pe cou Type court
-
90 -20

¢ Multitude de désignations disponibles grace aux modéles de type court

o Surface de contact optimale et excellent systéme de serrage réduisant les risques de poussiére, copeaux et de dépots
o Serrage aisé et puissant

o Vibrations diminuées et force centrifuge maitrisée lors de I'usinage a grande vitesse
¢ Réduction du cintrage de I'outil durant I'usinage
¢ Interférences avec I'outil limitées

Un usinage stable toutes les conditions

¢ Surface de contact optimale et grande force de serrage permettant de renforcer a la fois la fixation et d'amortir les vibrations

(Rd)=1,0mm (Rd)=2,5mm (Rd)=3,5mm (Rd)=5,0mm (Rd)=8,0mm

Attention

¢ Ne pas utiliser de barre pour serrer I'écrou

¢ Risque de dégradation du matériel si serrage trop fort

¢ Ne pas manipuler a mains nues

o Utiliser la pince de serrage au fond du mandrin

¢ Une foret mal inséré peut endommager le mandrin

¢ Ne pas démonter : cela pourrait causer des dégats irréversibles Serrage simple en seulement deux révolutions



Série NPM I

DBT-NPM

/ ™~
T T I I ! ,ff%, il g g
|
T
ﬁL\_r\f
H
(mm)
Désignation Stock oD L ac H G Pinces kg
DBT30 NPM20-85 O 20 85 54 85 M12 DCS20, DC20 08
DBT40 NPM20-85 (@) 20 85 54 85 M16 DCS20, DC20 15
NPM20-100 O 20 100 54 85 M16 DCS20, DC20 1,9
NPM20-1005 O 20 105 54 85 M16 DCS20, DC20 2,0
NPM20-135 O 20 135 54 85 M16 DCS20, DC20 2,3
NPM32-110 O 32 110 75 95 M16 DCS32, DC32 2,5
NPM32-120 O 32 120 75 95 M16 DCS32, DC32 31
NPM32-135 O 32 135 75 95 M16 DCS32, DC32 33
DBT50 NPM20-105 O 20 105 54 85 M16 DCS20, DC20 1,7
NPM20-135 O 20 135 54 85 M16 DCS20, DC20 2
NPM20-165 O 20 165 54 85 M16 DCS20, DC20 2,4
NPM32-110 O 32 110 75 105 M24 DCS32, DC32 48
NPM32-135 O 32 135 75 105 M24 DCS32, DC32 53
NPM32-165 O 32 165 75 105 M24 DCS32, DC32 6,3
NPM42-110 O 42 110 90 125 M24 DCS42, DC42 54
NPM42-135 O 42 135 90 125 M24 DCS42, DC42 6
NPM42-165 O 42 165 90 125 M24 DCS42, DC42 73
* Systeme d'arrosage en option
* Pince : 127-128
Piéces Systeme d'arrosage interne Clé
~
Option Option
NPM20 CTC20-20 57-60
NPM32 CTC32-32 75-79
NPM42 CTC42-42 92-96

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série NPM

SK-NPM

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

iﬂ'H’ S — 8
G M
(mm)
Désignation Stock oD L ac H G Pinces kg
SK40 NPM20-95 A 20 95 54 85 M16 DCS20, DC20 1,7
NPM25-95 A 25 95 61 85 M16 DCS25, DC25 26
NPM32-110 A 32 110 75 95 M16 DCS32, DC32 29
NPM32-135 A 32 135 75 95 M16 DCS32, DC32 34
SK50 NPM20-100 O 20 100 54 85 M24 DCS20, DC20 2,1
NPM32-100 A 32 100 75 105 M24 DCS32, DC32 51
NPM32-130 O 32 130 75 105 M24 DCS32, DC32 58
NPM32-165 ) 32 165 75 105 M24 DCS32, DC32 6,5
NPM42-110 O 42 110 90 125 M24 DCS42, DC42 56
NPM42-135 ) 42 135 90 125 M24 DCS42, DC42 7
NPM42-165 O 42 165 90 125 M24 DCS42, DC42 75
 Systeme d'arrosage en option
 Pince : 127-128
Pleces Systéme d'arrosage interne Clé
Option Option
NPM20 CTC20-20 57-60
NPM32 CTC32-32 75-79
NPM42 CTC42-42 92-96

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série NPM I

BT-NPM

MAS403-BT
L
/ ™~
o O
T T I | . ,ff%, 1 8=
E |
ﬁL\_r\f
H
(mm)
Désignation Stock oD L ac H G Pinces kg
BT30 NPM20-85 O 20 85 54 85 M12 DCS20, DC20 08
BT40 NPM20-85 A 20 85 54 85 M16 DCS20, DC20 15
NPM20-90 A 20 90 54 85 M16 DCS20, DC20 1,6
NPM20-100 O 20 100 54 85 M16 DCS20, DC20 1,9
NPM20-135 A 20 135 54 85 M16 DCS20, DC20 2,3
NPM32-110 O 32 110 75 95 M16 DCS32, DC32 2,5
NPM32-120 A 32 120 75 95 M16 DCS32, DC32 31
NPM32-135 A 32 135 75 95 M16 DCS32, DC32 33
BT50 NPM20-95 O 20 95 54 85 M16 DCS20, DC20 1,7
NPM20-125 O 20 125 54 85 M16 DCS20, DC20 2
NPM20-165 O 20 165 54 85 M16 DCS20, DC20 2,4
NPM32-110 O 32 110 75 105 M24 DCS32, DC32 48
NPM32-135 O 32 135 75 105 M24 DCS32, DC32 53
NPM32-165 O 32 165 75 105 M24 DCS32, DC32 6,3
NPM42-110 O 42 110 90 125 M24 DCS42, DC42 54
NPM42-135 O 42 135 90 125 M24 DCS42, DC42 6
NPM42-165 O 42 165 90 125 M24 DCS42, DC42 73
* Systéme d'arrosage en option
 Pince : 127-128
Pleces Systeme d'arrosage interne Clé
Option Option
NPM20 CTC20-20 57-60
NPM32 CTC32-32 75-79
NPM42 CTC42-42 92-96

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série NPM

HSK-NPM

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

alo
ISIIS]
H
(mm)
Désignation Stock oD L L1 ac @c1 H Pinces kg
HSK50A NPM20-100 O 20 100 74 54 54 75 DCS20, DC20 0,5
HSK63A NPM20-100 O 20 100 74 54 54 75 DCS20, DC20 1,7
NPM32-110 (@) 20 110 81 54 54 75 DCS30, DC32 25
NPM32-120 O 32 120 94 75 75 90 DCS32, DC20 -
HSK100A NPM20-110 O 20 110 81 54 54 75 DCS20, DC20 16
NPM32-130 O 32 130 106 75 75 90 DCS32, DC32 3,6
NPM42-135 O 42 135 106 90 90 100 DCS42, DC42 5
 Systeme d'arrosage en option
* Pince : 127-128
Pleces Systeme d'arrosage interne Clé
Option Option
NPM20 CTC20-20 57-60
NPM32 CTC32-32 75-79
NPM42 CTC42-42 92-96

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



NT-NPM

Série NPM

DIN 2080, JIS B 6101, ISO 297: 1988(E)

L
| I
1 e i == i ng
. \US
H
(mm)
Désignation Stock oD L oc G Pinces kg
NT40 NPM20-75 O 20 75 54 U5/8"-11 DCS20, DC20 1,7
NPM32-95 @) 32 95 75 U5/8"-11 DCS32, DC32 29
NT40M NPM20-75 O 20 75 54 M16 DCS20, DC20 1,7
NPM32-95 O 32 95 75 M16 DCS32, DC32 29
NT50 NPM20-75 O 20 75 54 U1”-8 DCS20, DC20 45
NPM32-95 O 32 95 75 U1”-8 DCS32, DC32 513;
NPM42-95 O 42 95 90 u1”-8 DCS42, DC42 58
NT50M NPM20-75 @) 20 75 54 M16 DCS20, DC20 45
NPM32-95 O 32 95 75 M24 DCS32, DC32 53
NPM42-95 O 42 95 90 M24 DCS42, DC42 58
* Systeme d'arrosage en option
* Pince : 127-128
Pleces Systeme d'arrosage interne Clé
Option Option
NPM20 CTC20-20 57-60
NPM32 CTC32-32 75-79
NPM42 CTC42-42 92-96
MT-NPM
Equilibré G2,5, max. 25000 tr/min.
; A
T | ¢
8 ©
\U_li s
AN Y
- L >
(mm)
Désignation Stock (1])] L oc Pinces
MT5 NPM32-110 O 32 110 75 DCS32, DC32
 Pince : 127-128
Pleces Systeme d'arrosage interne Clé
Option Option
NPM32 CTC32-32 75-79

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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I Informations techniques - Série HPM

Série HPM (Mandrin de fraisage a grande vitesse)

Systéme de codification

32

?

SK40 -

Broche

HPM

Mandrin a
grande vitesse

MAX

Grande force de serrage 0
500kgf-m max.

07

Guide d'utilisation de la clé

|
Diameétre de
serrage max.

25000 tr/min.

Ecrou cylindrique |—@

Longueur

Plusieurs modéles
- Type HSK

- Type BT

- Type SK

O— equilioré 625
__ X

Jeu 0,3 - 0,5mm (Surface de contact
parfaite entre écrou et corps)

9—| Diamétre de tournage max. @42mm

Plus grande longévité grace a une protection contre
la poussiére, les copeaux, le réfrigérant, etc.

Modéle a arrosage interne standard

Traitement spécial de la surface

1. OUVRIR

Clé Vanne de réglage .
¢ vag Déplacer la valve vers le haut, tourner

\ / la clé dans le sens antihoraire
‘ Quvrir

l Fermer

2. FERMER
Déplacer la valve vers le bas, tourner
la clé dans le sens horaire

Changement de direction avec une seule main grace a la
structure unique

Deux clés brevetées

- Clé de tension = 10-1064278-0000 (05 Sep 2011)

- Clé de tension = 10-1111661-0000 (26 Jan 2012)

L P— Tour max.

Modéle Equilibrage (tr/min)
HSK50A - HPM20
HSK63A - HPM20 25000
BT30 - HPM20
HSK63A — HPM32
BT40 - HPM20, 32 62,5 20000
HSK100A - HPM20, 32, 42
BT50 - HPM20, 32, 42 15000

SK50 - HPM20, 32




SK-HPM

Série HPM I

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

L
Il - I — M'[ff g LQJ
I |
T
5 #
o’ H
S
(mm)
Désignation Stock 0D 0c L G H Pinces kg tr/min max.
SK50 HPM20-95 O 20 54 95 M16 85 DCS20, DC20 18 15000
HPM20-100 O 20 54 100 M16 85 DCS20, DC20 1,9 15000
HPM32-100 O 32 75 100 M24 95 DCS32, DC32 4,6 15000
HPM32-165 O 32 75 165 M24 95 DCS32, DC32 5,3 15000
* Pince : 127-128
PleceS Systeme d'arrosage interne Clé ‘
@)
Option
HPM20 CTC20-20 HS20
HPM32 CTC32-32 HS32
BT-HPM
MAS403-BT
L
/ ™~
il Il T T . i g g
A =
G \J
- H
-
(mm)
Désignation Stock oD ac L G H Pinces kg tr/min max.
BT30 HPM20-85 O 20 54 85 M12 85 DCS20, DC20 0,7 25000
BT40 HPM20-85 (@) 20 54 85 M12 85 DCS20, DC20 13 20000
HPM20-100 O 20 54 100 M12 85 DCS20, DC20 1,6 20000
HPM20-135 (@) 20 54 135 M12 85 DCS20, DC20 2 20000
HPM32-110 O 32 75 110 M16 95 DCS32, DC32 2,3 20000
HPM32-120 O 32 75 120 M16 95 DCS32, DC32 2,8 20000
HPM32-135 O 32 75 135 M16 95 DCS32, DC32 31 20000
BT50 HPM20-95 O 20 54 95 M12 85 DCS20, DC20 1,7 15000
HPM20-125 O 20 54 125 M12 85 DCS20, DC20 2 15000
HPM20-165 (@) 20 54 165 M12 85 DCS20, DC20 23 15000
HPM32-110 O 32 75 110 M16 105 DCS32, DC32 41 15000
HPM32-135 (@) 32 75 135 M16 105 DCS32, DC32 51 15000
HPM32-165 (@) 32 75 165 M16 105 DCS32, DC32 55 15000
HPM42-110 O 42 90 110 M24 125 DCS42, DC42 52 15000
HPM42-135 O 42 90 135 M24 125 DCS42, DC42 59 15000
HPM42-165 O 42 90 165 M24 125 DCS42, DC42 6,8 15000
* Pince : 127-128
PleceS Systeme d'arrosage interne Clé ‘
Option
HPM20 CTC20-20 HS20
HPM32 CTC32-32 HS32
HPM42 CTC42-42 HS42

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série HPM

HSK-HPM

L1

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

e
BieR 8¢[3
:
EEQ@
H
(mm)
Désignation Stock oD ac aC1 L L1 H Max. tr/min. Pinces kg
HSK50A HPM20-100 O 20 54 55 100 74 75 25000 DCS20, DC20 0,5
HSK63A HPM20-100 O 20 54 55 100 64 75 25000 DCS20, DC20 14
HPM32-120 @) 32 75 75 120 94 90 20000 DCS32, DC32 2,1
HSK100A HPM20-110 O 20 54 55 110 81 75 15000 DCS20, DC20 1,3
HPM32-130 O 32 75 75 130 106 90 15000 DCS32, DC32 3
HPM42-135 O 42 90 90 135 106 100 15000 DCS42, DC42 48
* Systéme d'arrosage en option
* Pince : 127-128
Pleces Systeme d'arrosage interne Clé
O
Option
HSK63-CNS
HPM20 HSK50-CNS HS20
RGNS
HPM32 HSK100-CNS HS32
HPM42 HSK100-CNS HS42

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Douille de serrage DCS I

Douille de serrage DCS

L J77

il
| o T 2| |
I_E ¢ °

(mm)

Désignation Stock oD 0d ac L H min H max kg

DCS20 6 A 20 6 26 60 26 50 0,2
8 A 20 8 26 60 26 50 0,2

10 A 20 10 26 60 26 50 0,2

12 A 20 12 26 60 26 50 0,2

16 @) 20 16 26 60 26 50 0,2

DCS32 6 O 32 6 38 77 38 63 0,4
8 A 32 8 38 77 38 63 0,4

10 (@) 32 10 38 77 38 63 0,4

12 A 32 12 38 77 38 63 0,4

14 A 32 14 38 77 38 63 0,4

16 O 32 16 38 77 38 63 04

18 A 32 18 38 77 38 63 0,4

19 A 32 19 38 77 38 63 04

20 A 32 20 38 7 38 63 0,4

25 A 32 25 38 77 38 63 0,4

DCS42 6 O 42 6 48 82 48 67 0,7
8 @) 42 8 48 82 48 67 07

10 O 42 10 48 82 48 67 07

12 O 42 12 48 82 48 67 07

16 (@) 42 16 48 82 48 67 07

20 @) 42 20 48 82 48 67 07

25 (@) 42 25 48 82 48 67 07

32 (@) 42 32 48 82 48 67 07

* Longueur peut étre modifée grace une vis de réglage

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Douille de serrage DCS

Douille de serrage DCS

ad

8 8
T il
(mm)
Désignation Stock (/])] d oc L
DC20 6 A 20 6 26 55
8 A 20 8 26 55
10 @] 20 10 26 55
12 A 20 12 26 55
14 A 20 14 26 55
16 A 20 16 26 55
DC25 6 O 25 6 29 61,5
8 @) 25 8 29 61,5
10 @] 25 10 29 61,5
12 @) 25 12 29 61,5
16 @) 25 16 29 61,5
20 @] 25 20 29 61,5
DC32 6 A 32 6 38 70
8 A 32 8 38 70
10 A 32 10 38 70
12 A 32 12 38 70
14 A 32 14 38 70
16 A 32 16 38 70
18 @] 32 18 38 77
19 O 32 19 38 70
20 A 32 20 38 70
25 A 32 25 38 70
DC42 6 @] 42 6 48 75
8 @] 42 8 48 75
10 e} 42 10 48 75
12 @] 42 12 48 75
16 O 42 16 48 75
20 O 42 20 48 75
25 @] 42 25 48 75
32 @) 42 32 48 75

« Taille en pouces inches sur commande

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Informations techniques - Série de mandrins a pince I

Série de mandrins a pince

* Haute précision et grande force de serrage
e Changement d'outil pratique

¢ Plusieurs modéles

¢ Diametre de tournage 0,5 -034,0mm

Série de mandrins a pince

Mandrin
apince

SD/P

- Dia. max. de tournage : 026,0mm
- Pour pergage, alésage, fraisage,
filetage, etc.

Mandrin fin
a pince

SDC/S

- Dia. max. de tournage : #16,0mm
- Pour le percage, |'alésage, le

fraisage combiné étroit et profond

Mandrin a pince
a grande vitesse

DSK

- Dia. max. de tournage : ©25,0mm
-Equilibré G6,3
- Rotation max. : 15000 tr/min

Mandrin a pince
a ultra grande vitesse

HDC

- Dia. max. de tournage : ©13,0mm
-Equilibré G2,5
- Rotation max. : 30000 tr/min

Mandrin fin a pince
grande vitesse

GSK

- Dia. max. de tournage : ©25,0mm
- Equilibré G2,5
- Rotation max. : 25000 tr/min

Pince de haute précision

- Type a précision : 5pm (GER-B)

- Type a haute précision : 2um (GER-HP)
- Systéme d'arrosage interne

- Type a précision

- Type a haute précision

- Systéme d'arrosage interne
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Informations techniques - Série de mandrins a pince

Mandrin a pince de serrage

SDC/P

¢ ER Type standard pour usinage général
» Diamétre de queue : @1,0-26,0

Ecrou de grande qualité (Fabrication Suisse £3)

Fixation facile des pinces Traitement spécial pour Pour SDC/P
de serrage durcissement (Usinage général)

Mandrin a pince de serrage a grande vitesse

DSK

¢ Pour I'usinage a 15 000 tr/min maxi et équilibrage G6.3

¢ Vibrations de I'outil réduites lors du fonctionnement grace a une pince de serrage a 8°
e L'écrou de haute précision améliore la stabilité

¢ Diametres de queue 01,8-25

Pince de serrage a 8 degrés

Type standard & précision Désignation | Mandrin | Max. Tension Faux-rond
HC6-0d 10,5 6,0
HC10-0d 15,5 10,0 Standard
HC13-2d 20,1 13,0 5um
HC16-0d 24,6 16,0 précision
HC20-0d 29,1 20,0 3ym
HC25-@d 35,6 25,0

Vibrations minimisées lors de |'usinage

Mandrin a pince de serrage mince grande vitesse

GSK

¢ Productivité améliorée gréce a I'usinage a grande vitesse possible

o Vibrations de I'outil en cours de fonctionnement minimisées a I'aide d'une
pince de serrage a 8°

e | 'écrou de haute précision améliore la stabilité en pressant uniformément
la pince de serrage

e Diamétre de queue 01.8-25

Conception originale

Ecrou spécial
Fixe sur partie plate ; hautes vitesses

Mouvements

8 degres

Fixation solide par pince de serrage
de 8° et stable gréce a la fixation a plat

GSK Concurrent

Déséquilibre di a la force centrifuge
pendant la rotation a grande vitesse



Série de mandrins a pince

SK-SDC/P

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

L L L ‘
o1 oc - o QDI = R ‘ act =
¥ J
H G % G H G
Fig.1 Fig. 2 Fig. 3
(mm)

Désignation Stock (1])] oc 0C1 L H G Pinces kg

SK40 SDC7P-60 O 1-7 19 19 60 33 M7 GER(C)11/0,5 1
SDC7P-90 e} 1-7 19 19 90 33 M7 GER(C)11/0,5 1,1
SDC10P-90 O 1-10 28 28 90 445 M10 GER(C)16/1,0 1,2
SDC13P-120 O 1-13 35 35 120 49 M13 GER(C)20/1,0 1,5
SDC13P-90 O 1-13 35 35 90 49 m13 GER(C)20/1.0 1,5
SDC16P-90 O 1-16 42 42 90 50 m18 GER(C)25/1,0 1,4
SDC16P-120 O 1-16 42 42 120 50 m18 GER(C)25/1,0 16
SDC20P-90 O 2-20 50 44 90 60 M22 GER(C)32/1,0 1,4
SDC20P-120 e} 1-20 50 44 120 60 M22 GER(C)32/1,0 1,7
SK50 SDC10P-90 @) 1-10 28 28 10 44,5 M10 GER(C)16/1,0 4
SDC10P-120 @) 1-10 28 28 10 445 M10 GER(C)16/1,0 4
SDC13P-100 O 1-13 35 35 100 49 M13 GER(C)20/1,0 3,9
SDC13P-130 O 1-13 35 35 130 49 m13 GER(C)20/1,0 41
SDC16P-100 O 1-16 42 42 100 60 m18 GER(C)25/1,0 3,9
SDC16P-130 e} 1-16 42 42 130 60 m18 GER(C)25/1,0 41
SDC20P-100 O 2-20 50 4 100 60 M22 GER(C)32/1,0 43

SDC20P-160 O 2-20 50 44 160 60 M22 GER(C)32/1,0 5

* Goujons a tirer & pinces a arrosage interne doivent étre adaptés pour le systéme d'arrosage (ER_ _-0C)
* Type équilibré sur commande

* Systeme d'arrosage en option

 Veuillez utiliser une pince et une piéce correcte en cas d'utilisation le type arrosage interne

o Pince : 150-152, 165

 Clé en option

Piéces clé Vis de réglage Pince
~ P
Option
sDC7 R11 S-17 BNO716F GER/ER 11-@D
SDC10 R16 S-25 BN1025F GER/ER 16-0D
SDC13 = = BN1325F GER/ER 20-0D
SDC16 RU25 42-46 BN1830F GER/ER 25-0D
SDC20 RU32 48-52 BN2230F GER/ER 32-0D
SDC26 RU40 62-65 BN2838F GER/ER 40-0D

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série de mandrins a pince

BT-SDC

MAS403-BT
L L
ac QD] ° (ZY(E — ac @DI e | —_— —
J
H s H G G
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
(mm)

Désignation Stock oD ac 0C1 L H Pinces Pas G kg
BT30 SDC7P-50 @] 1-7 19 19 50 35 GER(C)11/0,5 0,5 M7 05
SDC7P-70 e} 1-7 19 19 70 35 GER(C)11/0,5 0,5 M7 0,5
SDC7P-100 @) 1-7 19 19 100 35 GER(C)11/0,5 0,5 m7 0,6
SDC10P-50 @) 1-10 28 28 50 45 GER(C)16/1,0 1 M10 0,5
SDC10P-75 e} 1-10 28 28 75 45 GER(C)16/1,0 1 M10 0,5
SDC10P-100 @) 1-10 28 28 100 45 GER(C)16/1,0 1 M10 0,6
SDC13P-50 O 1-13 35 35 50 49 GER(C)20/1,0 1 M13 0,5
SDC13P-70 @) 1-13 35 35 70 49 GER(C)20/1,0 1 M13 0,6
SDC13P-100 @) 1-13 35 35 100 49 GER(C)20/1,0 1 M13 0,7
SDC16P-50 O 1-16 42 42 50 50 GER(C)25/1,0 1 M18 0,6
SDC16P-70 @) 1-16 42 42 70 50 GER(C)25/1,0 1 M18 0,7
SDC16P-100 @] 1-16 42 42 100 50 GER(C)25/1,0 1 M18 0,8
SDC20P-60 @) 2-20 50 44 60 60 GER(C)32/1,0 1 M22 0,5
SDC20P-90 @) 2-20 50 44 90 60 GER(C)32/1,0 1 M22 08
SDC20P-120 @) 2-20 50 44 120 60 GER(C)32/1,0 1 M22 1
BT40 SDC7P-60 @] 1-7 19 19 60 35 GER(C)11/0,5 0,5 M7 1
SDC7P-90 O 1-7 19 19 90 35 GER(0)11/0,5 0,5 M7 1,1
SDC7P-135 [ 1-7 19 19 135 35 GER(C)11/0,5 0,5 M7 1,2
SDC10P-60 [ 1-10 28 28 60 45 GER(C)16/1,0 1 M10 1,1
SDC10P-90 @) 1-10 28 28 90 45 GER(C)16/1,0 1 M10 1,2
SDC10P-135 [ 1-10 28 28 135 45 GER(C)16/1,0 1 M10 1,4
SDC13P-60 @) 1-13 35 35 60 49 GER(C)20/1,0 1 M13 1,1
SDC13P-90 (] 1-13 35 35 90 49 GER(C)20/1,0 1 M13 1,3
SDC13P-120 [ 1-13 35 35 120 49 GER(C)20/1,0 1 M13 1,5
SDC13P-150 [ 1-13 35 35 150 49 GER(C)20/1,0 1 M13 1,8
SDC13P-180 O 1-13 35 35 180 49 GER(C)20/1,0 1 M13 2
SDC16P-60 @) 1-16 42 42 60 50 GER(C)25/1,0 1 M18 1,2
SDC16P-90 (] 1-16 42 42 90 50 GER(C)25/1,0 1 M18 1,4
SDG16P-120 O 1-16 42 42 120 50 GER(C)25/1,0 1 M18 1,6
SDC16P-150 @) 1-16 42 42 150 50 GER(C)25/1,0 1 M18 1,8
SDC20P-60 (] 2-20 50 44 60 60 GER(C)32/1,0 1 M22 1,1
SDC20P-90 [} 2-20 50 44 90 60 GER(C)32/1,0 1 M22 1,4
SDC20P-120 [ 2-20 50 44 120 60 GER(C)32/1,0 1 M22 1,7
SDC20P-150 @] 2-20 50 44 150 60 GER(C)32/1,0 1 M22 2,1
SDC20P-180 @) 2-20 50 44 180 60 GER(C)32/1,0 1 M22 2,5
SDC26P-90 @) 3-26 63 54 90 70 GER(C)40/1,0 1 M28 2,4
SDC26P-120 @] 3-26 63 54 120 70 GER(C)40/1,0 1 M28 2,8
SDC34P-105 @] 6-34 78 68 105 90 GER(C)50/1,0 1 M36 3,2
SDC34P-135 @) 6-34 78 68 135 90 GER(C)50/1,0 1 M36 37

 Goujons a tirer & pinces a arrosage interne doivent étre adaptés pour le systeme d'arrosage (ER_ _-@C)
 Veuillez utiliser une pince et une piéce correcte en cas d'utilisation le type arrosage interne

 Clé en option

* Systéme d'arrosage en option

* Type équilibré est sur commande

o Pince : 150-152, 165

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



BT-SDC

Série de mandrins a pince

MAS403-BT
L L
.—‘w
ac zri = =3 — ac EDL = M B 2 _
H G H G G
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
(mm)
Désignation Stock oD 0c [/[H] L H Pinces Pas G kg
BT50 SDC7-90 (@) 1-7 19 19 90 35 GER(C)11/0,5 05 M7 38
SDC7-120 O 1-7 19 19 120 35 GER(C)11/0,5 05 M7 39
SDC7-165 (@) 1-7 19 19 165 35 GER(C)11/0,5 05 M7 4
SDC10-90 O 1-10 28 28 90 45 GER(C)16/1,0 1 M10 38
SDC10-120 O 1-10 28 28 120 45 GER(C)16/1,0 1 M10 4
SDC10-165 O 1-10 28 28 165 45 GER(C)16/1,0 1 M10 42
SDC13-75 O 1-13 35 35 75 49 GER(C)20/1,0 1 M13 38
SDC13-105 O 1-13 35 35 105 49 GER(C)20/1,0 1 M13 39
SDC13-135 [ ] 1-13 35 35 135 49 GER(C)20/1,0 1 M13 4,1
SDC13-165 [ ) 1-13 35 35 165 49 GER(C)20/1,0 1 M13 45
SDC13-180 O 1-13 35 35 180 49 GER(C)20/1,0 1 M13 4,6
SDC16-75 O 1-16 42 42 75 50 GER(C)25/1,0 1 M18 3,9
SDC16-105 O 1-16 42 42 105 50 GER(C)25/1,0 1 M18 41
SDC16-165 [ ] 1-16 42 42 165 50 GER(C)25/1,0 1 M18 44
SDC20-75 [ ] 2-20 50 44 75 60 GER(C)32/1,0 1 M22 4
SDC20-105 [ ] 2-20 50 44 105 60 GER(C)32/1,0 1 M22 43
SDC20-135 O 2-20 50 44 135 60 GER(C)32/1,0 1 M22 49
SDC20-165 [ ] 2-20 50 44 165 60 GER(C)32/1,0 1 M22 5
SDC20-180 [ ] 2-20 50 44 180 60 GER(C)32/1,0 1 M22 5
SDC26-75 O 3-26 63 54 75 70 GER(C)40/1,0 1 M28 3,9
SDC26-105 O 3-26 63 54 105 70 GER(C)40/1,0 1 M28 46
SDC26-165 O 3-26 63 54 165 70 GER(C)40/1,0 1 M28 6
SDC34-105 O 6-34 78 66 105 70 GER(C)50/1,0 1 M36 54
SDC34-165 O 6-34 78 66 165 70 GER(C)50/1,0 1 M36 7,2
 Goujons a tirer & pinces a arrosage interne doivent étre adaptés pour le systéme d'arrosage (ER_ _-@C)
 Veuillez utiliser une pince et une piéce correcte en cas d'utilisation le type arrosage interne
o Clé en option
* Systeme d'arrosage en option
* Type équilibré est sur commande
* Pince : 150-152, 165
Piéces Clé Vis de réglage Pince
~ 5
sDC7 R11 S-17 BNO716F GER/ER 11-0D
SDC10 R16 S-25 BN1025F GER/ER 16-0D
SDC13 RU20 35-38 BN1325F GER/ER 20-0D
SDC16 RU25 42-46 BN1830F GER/ER 25-0D
SDC20 RU32 48-52 BN2230F GER/ER 32-0D
SDC26 RU40 62-65 BN2838F GER/ER 40-0D
SDC34 RU50 75-79 BN3638F GER/ER 50-0D

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série de mandrins a pince

HSK-SDC

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

ac

(mm)

Désignation Stock oD oc 0C1 L L1 H G Pinces Pas kg

HSK50A SDC7P-75 O 1-7 19 19 75 49 34 M7 GER(C)11/0,5 0,5 0,3

SDC10P-90 O 1-10 28 28 90 64 45  M10 GER(C)16/1,0 1 0,4

SDC13P-95 e} 1-13 35 35 95 69 49 M3 GER(C)20/1,0 1 08

SDC16P-100 O 1-16 42 42 100 74 50 M8 GER(C)25/1,0 1 0,9

SDC20P-100 O 2-20 50 44 100 79 60  M22 GER(C)32/1,0 1 1,2

HSK63A SDC7P-75 @] 1-7 19 19 75 49 34 M7 GER(C)11/0,5 0,5 0,8
SDC10P-95 O 1-10 28 28 95 69 45  M10 GER(C)16/1,0 1 1

SDC13P-95 e} 1-13 35 35 95 69 49 M3 GER(C)20/1,0 1 1,2

SDC16P-100 O 1-16 42 42 100 74 50  M18 GER(C)25/1,0 1 1,3

SDC20P-110 O 2-20 50 44 110 74 60  M22 GER(C)32/1,0 1 1,4

SDC26P-120 O 3-26 63 63 120 99 71 M28 GER(C)40/1,0 1 1,8

HSK100A SDC7P-85 @] 1-7 19 19 85 56 34 M7 GER(C)11/0,5 0,5 2,4

SDC10P-95 O 1-10 28 28 95 66 45 M10 GER(C)16/1,0 1 2,7

SDC13P-100 e} 1-13 35 35 100 7 49 M3 GER(C)20/1,0 1 3

SDC16P-110 @) 1-16 42 42 110 76 50 M18 GER(C)25/1,0 1 32

SDC20P-120 O 2-20 50 44 120 91 60  M22 GER(C)32/1,0 1 3.4

SDC26P-130 o) 3-26 63 63 130 101 71 M28 GER(C)40/1,0 1 3,6

 Goujons a tirer & pinces a arrosage interne doivent étre adaptés pour le systéme d'arrosage (ER_ _-@C)
 Vleuillez utiliser une pince et une piéce correcte en cas d'utilisation le type arrosage interne

 Clé en option

* Systéme d'arrosage en option

* Type équilibré est sur commande

o Pince : 150-152, 165

Piéces clé Vis de réglage Pince
~ 2 g
SDC7 R11 S-17 BNO716F GER/ER 11-0D
SDC10 R16 S-25 BN1025F GER/ER 16-0D
SDC13 RU20 35-38 BN1325F GER/ER 20-0D
SDC16 RU25 42-46 BN1830F GER/ER 25-0D
SDC20 RU32 48-52 BN2230F GER/ER 32-0D
SDC26 RU40 62-65 BN2838F GER/ER 40-0D

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



S-SDC-T

Série de mandrins a pince

L
L2 i L1
S
ﬁ\ - | am— s‘l o
\ I IS [ I I &
G H
(mm)
Désignation Stock oD 0d ac L L1 L2 Pinces Pas G kg
S16 SDC7-120T O 1-7 16 19 120 73 GER11 05 M7 0,2
SDC10-150T O 1-10 16 28 150 46,5 83 GER16 1 M10 0,2
S20 SDC13-150T O 1-13 20 35 150 50 83 GER20 1 M13 0,2
S§25 SDC10-150T O 1-10 25 28 150 83 GER16 1 M10 0,2
SDC13-150T O 1-13 25 35 150 83 GER20 1 M13 0,2
$32 SDC13-150T O 1-13 32 35 150 83 GER20 1 M13 0,4
SDC20-165T O 2-20 32 50 165 83 GER32 1 M22 0,4
* Type 'M' est utilisé pour le fraisage, il n'y a pas de section plate.
o Petit mandrin utilisé comme attachement (foret, fraise, taraud, alésoir) pour tour NC et petit tour CNC. I est idéal particulierement lorsqu'il est utilisé pour le manchon d'une barre d'alésage intérieure (cartouche) car il
permet d'augmenter la productivité en absorbant les vibrations de coupe.
* NPM utilisé comme attachement standard
o Clé en option
* Systeme d'arrosage en option
* Pince : 150-152, 165
PleceS Clé Vis de réglage
sDC7 R11 S-17 BNO716F
SDC10 R16 S-25 BN1025F
SDC13 RU20 35-38 BN1325F
SDC20 RU32 48-52 BN2230F
MT-SDC
o
[ Q
&r
(mm)
Désignation Stock oD Mandrin C L H G Pinces Pas
MT2 SDC10-45 O 1-10 MT2 27 45 55 M10 GER16 1
MT4 SDC13-45 O 1-13 MT4 35 45 60 M13 GER20 1
SDC20-60 O 2-20 MT4 50 60 60 M22 GER32 1
MT5 SDC20-60 (@) 2-20 MT5 50 60 60 M22 GER32 1
SDC26-60 (@) 3-26 MT5 63 60 70 M22 GER40 1

* Pince : 150-152, 165

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série de mandrins a pince

MT-SDC

(mm)
Désignation Stock oD Mandrin H L H G Pinces Pas
MT6 SDC20-60 O 2-20 MT6 50 60 60 M22 GER32 1
SDC26-60 O 3-26 MT6 63 60 70 M28 GER40 1
* Pince : 150-152, 165
PIeGeS Clé Vis de réglage
SDC10 R16 S-25 BN1025F
SDC13 RU20 35-38 BN1325F
SDC20 RU32 48-52 BN2230F
SDC26 RU40 62-65 BN2838F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



S-SDC/S

L1

Série de mandrins a pince

L1

[a]
Nl e ?t FE % 8 gu = %g
N
G G
H H
Fig.1 Fig.2
(mm)
Désignation Stock oD 0d OC 0C1 L L1 H Fig. G Pinces Pas kg
$16 SDC7S-100M O 1-7 16 16 100 35 1 M7 GER11 0,5 0,2
SDC7S-150M O 1-7 16 16 150 35 1 M7 GER11 0,5 0,2
SDC10S-100M @) 1-10 16 22 19 100 50 445 1 M10 GER16 1 0,3
SDC10S-150M (@) 1-10 16 22 19 150 50 44,5 1 M10 GER16 1 0,3
S20 SDC7S-100M (@) 1-7 20 16 16 100 30 35 2 M7 GER11 0,5 0,3
SDC7S-150M (@) 1-7 20 16 16 150 80 35 2 M7 GER11 0,5 0,3
SDC10S-100M (@) 110 20 22 100 445 1 M10 GER16 1 0,4
SDC10S-150M (@) 110 20 22 150 445 1 M10 GER16 1 0,4
SDC13S-100M (@) 1413 20 28 24 100 50 49 1 M13 GER20 1 0,3
SDC13S-150M O 113 20 28 24 150 50 49 1 M13 GER20 1 0,3
S25 SDC7S-100M (@) 1-7 25 16 16 100 30 35 2 M7 GER11 0,5 0,4
SDC7S-150M (@) 1-7 25 16 16 150 80 35 2 M7 GER11 0,5 0,4
SDC10S-100M @) 110 25 22 22 100 30 44,5 2 M10 GER16 1 0,4
SDC10S-150M O 1-10 25 22 22 150 80 445 2 M10 GER16 1 0,4
SDC13S-100M @) 113 25 28 100 49 1 M13 GER20 1 0,5
SDC13S-150M (@) 113 25 28 150 49 1 M13 GER20 1 0,5
SDC13S-200M O 113 25 28 200 49 1 M13 GER20 1 0,7
SDC16S-100M @) 116 25 35 35 100 50 50 1 M18 GER25 1 0,5
SDC16S-150M (@) 116 25 35 35 150 50 50 1 M18 GER25 1 0,5
SDC16S-200M O 1-16 25 35 35 200 50 50 1 M18 GER25 1 0,7
$32 SDC7S-120M (@) 1-7 32 16 16 120 30 35 2 M7 GER11 0,5 0,8
SDC7S-150M (@) 1-7 32 16 16 150 60 35 2 M7 GER11 0,5 0,8
SDC10S-120M @) 110 32 22 22 120 50 445 2 M10 GER16 1 0,8
SDC10S-150M @) 1410 32 22 22 150 60 445 2 M10 GER16 1 0,8
SDC10S-200M (@) 1-10 32 22 22 200 110 445 2 M10 GER16 1 1
SDC13S-120M @) 113 32 28 28 120 30 49 2 M13 GER20 1 0,8
SDC13S-150M @) 1413 32 28 28 150 60 49 2 M13 GER20 1 0,8
SDC13S-200M O 1413 32 28 28 200 110 49 2 M13 GER20 1 1
SDC16S-120M (@) 1-16 32 35 120 50 1 M18 GER25 1 1
SDC16S-150M (@) 1-16 32 35 150 50 1 M18 GER25 1 1
SDC16S-200M O 1-16 32 35 200 50 1 M18 GER25 1 1,2
* Type mandrin fin a pince & queue droite
* NPM utilisé comme attachement standard
* Systeme d'arrosage en option
 Pince : 150-152, 165
o Clé en option
Piéces Clé Vis de réglage
= 2
SDC7S R11M M11M BNO716F
SDC10S R16M M16M BN1025F
SDC13S R20M M20M BN1325F
SDC16S R25M M25M BN1830F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série de mandrins a pince

S-SDC-M

L
L2 L1
T 3 [a]
() \ == %y o
\’ S a
G H
(mm)
Désignation Stock oD 0d ac L L1 H Pinces Pas G kg
S16 SDC7-120M (@] 1-7 16 19 120 35 GER11 0,5 m7 0,2
SDC10-150M (@) 1-10 16 28 150 465 35 GER16 1 M10 0,2
S20 SDC10-150M (@] 1-10 20 28 150 265 45 GER16 1 M10 0,2
SDC13-150M O 1-13 20 35 150 50 49 GER20 1 M13 0,2
§25 SDC10-150M (@) 1-10 25 28 150 45 GER16 1 M10 0,2
SDC13-150M (@) 1-13 25 35 150 49 GER20 1 M13 0,2
$32 SDC13-150M (@] 1-13 32 35 150 49 GER20 1 M13 0,4
SDC20-165M O 2-20 32 50 165 60 GER32 1 M22 0,4

* Type 'M' est utilisé pour le fraisage, il n'y a pas de section plate.

o Petit mandrin utilisé comme attachement (foret, fraise, taraud, alésoir) pour tour NC et petit tour CNC. Il est idéal particuliérement lorsqu'il est utilisé pour le manchon d'une barre d'alésage intérieure (cartouche) car il

permet d'augmenter la productivité en absorbant les vibrations de coupe.
* NPM utilisé comme attachement standard
 CIé en option
 Systeme d'arrosage en option
* Pince : 150-152, 165

Piéces clé Vis de réglage
SDC7 R11 S-17 BNO716F
SDC10 R16 S-25 BN1025F
SDC13 RU20 35-38 BN1325F
SDC20 RU32 48-52 BN2230F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Informations techniques - Série HDC I

Grande précision garantie pour la rotation a grande vitesse

Série HDC

¢ Le mandrin totalement rectifié et I'écrou spécialement recouvert permettent d'augmenter la force de serrage de plus de 50 % par
rapport aux mandrins a pince de type classique

¢ Grande précision garantie pour la rotation a grande vitesse grace a |'adoption d'un écrou a coussinet (type PRG)

« Utilisation de la pince : grande précision (GER-HP: 2um)

 Précision de faux-rond a 2pm prés au niveau du nez (4D, 50mm max.), a partir du mandrin

oD

Faux-rond de pince

Plage de serrage L GER-HP
10,0 max. 25,0 2um
13,0 max. 40,0 2um

PRG-Ecrou

¢ Un écrou de serrage a coussinet est utilisé pour augmenter la force de serrage

e Le frottement se produisant lors du serrage n'est pas transmis au mandrin a pince mais plutot au coussinet se
trouvant a l'intérieur de I'écrou de serrage. Pour le méme couple appliqué, le couple de serrage des outils bridés
est supérieur si on le compare a celui des écrous sans coussinet.

Goupille de contrle classel

Pression
axiale
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Série HDC

SK-HDC

Equilibré G2,5, max. 30000 tr/min.
DIN 69871-1 A/B, IS0 7388/1 : 1983(E)

L
1.8l o
e e B &g
H
G
(mm)

Désignation Stock oD ac 0C1 L H G Pinces tr/min max. kg
SK40 HDC10-60 O 1-10 30 31 60 45 M10 GER16 25000 1,1
HDC10-90 O 1-10 30 31 90 45 M10 GER16 25000 1,2
HDC13-60 (@) 1-13 35 35 60 49 M13 GER20 20000 1,1
HDC13-90 @) 1-13 35 35 9 49 M13 GER20 20000 15

* Exemple de commande

- 6mm type avec arrosage interne, pince ER20-6C - Type standard : SK40-HDC13-6

- ER20-6C pour foret diamétre 6mm

* Goujons a tirer & pinces a arrosage interne doivent étre adaptés pour le systéme d'arrosage (ER_ _-@C)
* Diamétre max. : 13,0mm

* Systéme d'arrosage en option

 Veuillez utiliser une pince et une piéce correcte en cas d'utilisation le type arrosage interne

* Pince : 150-152, 165

o Clé en option

Piéces Ecrou & coussinet Vis de réglage
Option
HDC10 PRG16 NSW30 BN1025F
HDC13 PRG20 NSW35 BN1325F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série HDC I

BT-HDC

Equilibré G2,5, max. 30000 tr/min.

. MAS403-BT
N/
IR
T B e ﬁ[‘,uiﬁj}:::‘,]' Sl g
H
G
(mm)
Désignation Stock oD ac aC1 L H G Pinces tr/min max. kg
BT30 HDC10-55 O 1-10 30 31 55 45 M10 GER16 30000 0,5
HDC10-75 (@) 1-10 30 31 75 45 M10 GER16 30000 05
HDC13-55 O 1-13 35 35 55 49 M13 GER20 25000 0,5
HDC13-75 O 1-13 35 35 75 49 M13 GER20 25000 0,6
BT40 HDC10-60 O 1-10 30 31 60 45 M10 GER16 25000 1,1
HDC10-90 O 1-10 30 31 90 45 M10 GER16 25000 1,2
HDC13-60 O 1-13 35 35 60 49 M13 GER20 20000 1,1
HDC13-90 O 1-13 35 35 90 49 M13 GER20 20000 1,5
 Goujons a tirer & pinces a arrosage interne doivent étre adaptés pour le systéme d'arrosage (ER_ _-0C)
« Veuillez utiliser une pince et une piéce correcte en cas d'utilisation le type arrosage interne
 Clé en option
 Systéme d'arrosage en option
* Pince : 150-152, 165
Veuillez utiliser une pince correcte contre les dommages d'écrous
Ex. : 05,00 RD GER20-HP pour I'outil 5,5
. Ecrou & inet Clé Vis de régl
Pleces crou a ussme 6 is de réglage
HDC10 PRG16 NSW30 BN1025F
HDC13 PRG20 NSW35 BN1325F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série HDC

HSK-HDC

Equilibré G2,5, max. 30000 tr/min.
DIN 69893-1, 1S0 12164-1: 2001

L1

@C

G H
(mm)
Désignation Stock oD ac 0C1 L L1 H G Pinces tr/min max. kg
HSK40A HDC10-60 O 1-10 30 31 60 40 34 M10 GER16 30000 0,2
HDC10-90 O 1-10 30 31 90 70 45 M10 GER16 30000 0,2
HDC13-75 O 1-13 35 35 75 55 49 M13 GER20 30000 0,2
HDC13-105 O 1-13 35 35 105 90 54 M13 GER20 30000 0,2
HSK50A HDC10-60 O 1-10 30 31 60 34 34 M10 GER16 30000 0,3
HDC10-90 O 1-10 30 31 90 64 45 M10 GER16 30000 0,4
HDC13-75 O 1-13 35 35 75 49 49 M13 GER20 25000 0,8
HDC13-105 O 1-13 35 35 105 79 54 M13 GER20 25000 1,2
HSK63A HDC10-60 O 1-10 30 31 60 KY M10 GER16 25000 0,8
HDC10-90 O 1-10 30 31 90 64 45 M10 GER16 25000 1
HDC13-75 O 1-13 35 35 75 49 49 M13 GER20 20000 1,2
HDC13-105 O 1-13 35 35 105 79 54 M13 GER20 20000 14
HSK100A HDC10-90 O 1-10 30 31 90 61 34 M10 GER16 15000 2,4
HDC10-120 O 1-10 30 31 120 91 45 M10 GER16 15000 2,7
HDC13-90 O 1-13 35 35 90 61 49 M13 GER20 15000 3
HDC13-120 O 1-13 35 35 120 91 54 M13 GER20 15000 3,2

 Pince : Type grande précision GER-HP (GER-HP: 0,002 mm): 150-152, 165
 Clé en option
* Systéme d'arrosage en option

Veuillez utiliser une pince correcte contre les dommages d'écrous
Ex. : 05,00 RD GER20-HP pour I'outil 5,5

-y E’ 2 . t V n |
Pleces crou & coussine is de réglage
HDC10 PRG16 NSW30 BN1025F
HDC13 PRG20 NSW35 BN1325F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série DSK (Mandrin fin a pince a grande vitesse)

e Usages multiples
* Plage de serrage (diameétre d'outil) : @1,0-025,0mm

Systéme de codification

skso - DSK  {0NINGGNN

I
Broche Mandrin fin a pince Diamétre de
a grande vitesse tournage max.

Caractéristiques

e Pince a grande force de serrage

* Précision de pince : Type général 5um,
Type précision 3uym

¢ Grande force de serrage permettant un usinage stable
sans fluctuations

¢ Applications multifonction comme le percage, le
fraisage combing, I'alésage et le taraudage, etc.

* Les modeles équilibrés et a équilibrer sont disponibles
sur commande

g°

¥

Cle

Informations techniques - Série DSK I

Longueur
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Informations techniques - Série DSK

Pince
Type général & type précision Désignation oD L 0d (max.) Faux-rond
HC6_-_._(P) 10,5 18 6,0 Type général
HC10_-_._(P) 15,5 25 10,0 5 um
HC16_-_._(P) 24,6 36 16,0
HC20_-_._(P) 29,1 45 20,0 Type précision
HC25_-_._(P) 35,6 48 25,0 $um
Type a systéme d'arrosage Désignation oD L 0d (max.) Faux-rond
HC6_-_._C 10,5 18 6,0
HC10_-_._C 15,5 25 10,0
HC16_-_._C 24,6 36 16,0 Typ%%?;‘éra'
HC20_-_._C 29,1 45 20,0
HC25_-_. C 35,6 48 25,0
Plage de serrage
Modéle Diametre de serrage
< @3mm 0@3-6mm 03-6mm 012mm
DSK6 10-20 20-30 - -
DSK10 20-25 30-40 45-55 -
DSK16 - 40-50 55-65 65-75
DSK20 - - 60-70 70-85
DSK25 - - 60-70 70-85
Applications
Percage Epaulement Alésage Taraudage Fraisage Chanfreinage




BT-DSK

L MAS403-BT
L2
[ ] DTN
— | |
> \} Il Q
JUJ L\ IS§ [ A BT —] Q
Bt O
(mm)
Désignation Stock oD ac 0C1 L L1 L2 H G Pinces Pas kg
BT30 DSK6-60 O 2,75-6 19,5 19,5 60 33 33 35 M8 HC6 0,5 0,7
DSK6-90 O 2,75-6 19,5 32 90 56 65 35 M8 HC6 0,5 038
DSK10-90 O 2,75-10 27,5 27,5 90 65 65 50 M12 HC10 0,5 1
DSK10-120 O 2,75-10 275 27,5 120 95 95 50 M12 HC10 0,5 1,1
DSK16-60 O 2,75-16 40 40 60 37 37 60 M12 HC16 0,5 1,1
DSK16-90 O 2,75-16 40 40 90 67 67 60 M18 HC16 0,5 1,2
DSK16-120 O 2,75-16 40 40 120 97 97 60 M18 HC16 0,5 1,3
DSK20-75 O 3,5-20 48 48 75 52 52 70 M12 HC20 0,5 1,1
DSK20-90 O 3,5-20 48 48 90 67 67 70 M18 HC20 0,5 1,2
BT40 DSK6-60 O 2,75-6 19,5 19,5 60 30 30 35 M8 HC6 0,5 1
DSK6-90 O 2,75-6 19,5 32 90 51 60 35 M8 HC6 0,5 1,1
DSK6-120 O 2,75-6 19,5 32 120 60 90 35 M8 HC6 0,5 1,4
DSK6-150 O 2,75-6 19,5 25 150 60 120 35 M8 HC6 0,5 15
DSK10-60 O 2,75-10 275 27,5 60 32 32 50 M12 HC10 0,5 1,1
DSK10-90 O 2,75-10 27,5 40 90 48 60 50 M12 HC10 0,5 1,2
DSK10-120 O 2,75-10 27,5 40 120 73 90 50 M12 HC10 0,5 1,4
DSK10-150 O 2,75-10 275 34,5 150 73 118 50 M12 HC10 0,5 1,6
DSK10-180 O 2,75-10 27,5 39 180 73 148 50 M12 HC10 0,5 1,6
DSK16-60 O 2,75-16 40 40 60 32 32 60 M12 HC16 0,5 1,3
DSK16-90 O 2,75-16 40 40 90 58 58 60 M18 HC16 0,5 1,5
DSK16-120 O 2,75-16 40 40 120 88 88 60 M18 HC16 0,5 17
DSK16-150 O 2,75-16 40 40 150 118 118 60 M18 HC16 0,5 1,9
DSK16-180 O 2,75-16 40 40 180 148 148 60 M18 HC16 0,5 2
DSK20-60 O 3,5-20 48 48 60 32 32 60 M12 HC20 0,5 1,3
DSK20-90 O 3,5-20 48 48 90 60 60 70 M22 HC20 0,5 1,6
DSK20-120 O 3,5-20 48 48 120 90 90 70 M22 HC20 0,5 2
DSK25-90 O 15,5-25 55 55 90 61 61 75 M28 HC25 0,5 1,8
DSK25-120 O 15,5-25 55 55 120 91 91 85 M28 HC25 0,5 2
BT50 DSK6-105 O 2,75-6 19,5 32 105 55 64 35 ] HC6 0,5 38
DSK6-135 O 2,75-6 19,5 32 135 60 92 35 M8 HC6 0,5 3.9
DSK6-165 O 2,75-6 19,5 32 165 60 114 35 M8 HC6 0,5 4
DSK10-105 O 2,75-10 27,5 27,5 105 57 57 50 M12 HC10 0,5 42
DSK10-135 O 2,75-10 27,5 32 135 70 92 50 M12 HC10 0,5 44
DSK10-165 O 2,75-10 275 32 165 75 114 50 M12 HC10 0,5 4,6
DSK10-195 O 2,75-10 27,5 36 195 75 146 50 M12 HC10 0,5 438
DSK16-105 O 2,75-16 40 40 110 62 62 60 M18 HC16 0,5 4,7
DSK16-135 O 2,75-16 40 40 135 92 92 60 M18 HC16 0,5 49
DSK16-165 O 2,75-16 40 50 165 90 122 60 M18 HC16 0,5 51
DSK16-195 O 2,75-16 40 52 195 90 152 60 M18 HC16 0,5 55
DSK20-105 O 3,5-20 48 48 105 62 62 70 M22 HC20 0,5 43
DSK20-135 O 3,5-20 48 48 135 92 92 70 M22 HC20 0,5 46
DSK20-165 O 3,5-20 48 48 165 122 122 70 M22 HC20 0,5 5]
DSK25-105 O 15,5-25 55 55 105 62 62 85 M28 HC25 0,5 52
DSK25-135 (@) 15,5-25 55 55 135 92 92 85  M28 HC25 0,5 54
DSK25-165 O 15,5-25 55 55 165 122 122 85 M28 HC25 0,5 56
* Application multifontions: percage, alésage, fraisage combiné et taraudage, etc.
* Type équilibré disponible sur commande
* Systeme d'arrosage en option
* Pince : 153-154
Piéces Clé Vis de réglage
~ 2 g
DSK6 DN6 DSS-6 BNO0825F
DSK10 DN10 DSS10 BN1225F
DSK16 DN16 DSS16 BN1830F
DSK20 DN20 DSS20 BN2230F
DSK25 DN25 DSS25 BN2838F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande

Série DSK I
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Informations techniques - Pince de serrage GERC

Pince de serrage GERC

Série GERC

* Pince de serrage résistante a la corrosion

¢ Revétement spécial pour assurer une longue durée de vie
et excellente précision d'usinage

* Productivité assurée : @1,0 - §25,0 mm

Systéme de codification

GERC - 16 6.0

I | |
Pince de serrage Diamétre de diamétre HP: Type précis
pour broche GER tournage max. intérieur Sans: Standard

Technologie de revétement spécial

Contrairement aux pinces de serrage GERC, les pinces de serrage conventionnelles non revétues sont affectées par la corrosion en
raison de I'humidité élevée, du liquide de refroidissement ou nettoyant, du sel, du gaz et de nombreux autres facteurs, ce qui a pour
conséquence de détériorer toute la qualité de I'usinage.

Lorsqu'une pince de serrage rouille, la durée de vie des outils est GERC Concurrent
raccourcie et la précision d'usinage diminue considérablement. Deux pinces de serrage apres 4 mois d'utilisation :
Pince de serrage GERC a gauche, a droite une pince

Pour empécher ce probleme, un traitement de surface via sablage a été v
non revétue.

appliqué aux pinces de serrage GERC pour assurer une protection de
revétement efficace et une précision durable.

GERC-HP Précision (ratio L/D = 3)

Un mandrin & pince de serrage de précision est plus Degrés de précision Type standard = 5m

cher qu'un mandrin standard, mais il a plus d'avantages Type précision = 2um

sur le long terme en termes de colit et d'efficacité. '::F”“tlon @
L'utilisation d'un GERC-HP peut éviter des étapes de GERC-HP — ‘
retouches d'usinage grace a une tolérance plus petite -
et une précision maximale. S I . ]L
Ebauche HPS Barede 9P
- test
Pince de ...
HP: Précision serrage ER e
a 2um standard

Force de serrage



Pince de serrage GER

Pince de serrage grande précision / grande précision pour arrosage interne

o

5?

oD

o

Pince de serrage GER I

{

L \’P o
=) (7]
(mm) § 5
0 ==
Faux-rond = g
Désignation Taille de pince oD L @d (max) ————————Type de précision @
Typestandard ' YP€ t(aH;;r)eclsmn ?D 2
GERC11 0d(HP) 11 1,5 18,0 70 05 =
GERC16 0d(HP) 16 17,0 27,5 10,0 1,0
GERC20 Bd(HP) 20 21,0 315 13,0 1,0
5um 2um
GERC25 0d(HP) 25 26,0 340 16,0 1,0
GERC32 0d(HP) 32 33,0 40,0 20,0 1,0
GERC40 0d(HP) 40 41,0 46,0 26,0 1,0
* Exemple de commande :
- Pince de précision GER20-5.5B : 05.50 RD GER20-B
- Pince de précision pour arrosage interne GER20-9.0BC : 09.00 RD GER20-BC
Pince ER
Pince de précision / Pince de précision pour arrosage interne
(mm)
; Faux-rond
Désignation Taille de pince 0D L 0d (min) @d (max) Etape (mm)
Type standard
ER16 0d(C) 16 17,0 275 4,0 10,0 10
ER20 0d(C) 20 21,0 &il. @ 6,0 13,0 1,0
ER25 0d(C) 25 26,0 34,0 6.0 16,0 1,0
10,
ER32 0d(C) 32 33,0 40,0 8,0 20,0 1,0 un
ER40 0d(C) 40 410 46,0 10,0 26,0 1,0
ER50 0d(C) 50 52,0 60,0 14,0 34,0 1,0
* Exemple de commande :
- Pince générale : ER16-4,0
- Pince générale pour arrosage interne : ER32-9,0C
Précision - L = @
od
Pince GER Pince ER
Faux-rond Faux-rond
Gamme de serrage L Gamme de serrage L
GER-B / GER-BC GER-HP / GER-HPC ER / ER-C
05-1,6 6 4,0-6,0 16
16-3,0 10 6,0-10,0 25
10 pm
3,0-6,0 16 10,0 - 18,0 40
5um 2pm
6,0-10,0 25 18,0 - 26,0 50
10,0 - 18,0 40 26,0 - 34,0 60 15 pm
18,0 - 26,0 50 (mm)
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Set de pinces

Set de pinces

Set de pinces GERC

(mm)
GER-B(SET) GER-B(SET)C / GER-HP(SET) / GER-HP(SET)C
Désignation Pcs. / i Pecs. / Faux-rond Mandrin a pince
Ensemble Odmin. Odmax. | Pas(mm) Ensemble od
GERC11 1.0-7.0mm/0.5mm 13 1,0 7,0 05 - 5um sDc7
GERC16 1.0-10.0mm/1.0mm 10 1,0 10,0 6 03,0/4,0/50/6,0/80/10,0 5um SDC10
GERG20 2.0-13.0mm/1.0mm 12 20 13,0 7 #3,0/4,0/5,0/6,0/80/10,0/12,0 5um SDC13
GERC25 2.0-16.0mm/1.0mm 15 2,0 16,0 1,0 7 04,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0 5um SDC16
GERC32 3.0-20.0mm/1.0mm 18 3,0 20,0 8 04,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/20,0 5um SDC20
GERC40 4.0-26.0mm/1.0mm 23 4,0 26,0 - 5um SDC26
Set de pinces GER
(mm)
GER-B(SET) GER-B(SET)C / GER-HP(SET) / GER-HP(SET)C
Désignation Pcs. / . Pcs. / Mandrin a pince
Ensemble 0d min. 0d max. Pas (mm) Ensemble od
GER11-_(SET) 13 10 70 05 D7
GER16-_(SET) 10 1,0 10,0 6 #3,0/4,0/50/6,0/80/10,0 SDC10
GER20-_(SET) 12 2,0 13,0 7 #3,0/4,0/5,0/6,0/8,0/10,0/12,0 SDC13
GER25-_(SET) 15 2,0 16,0 1,0 7 04,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0 SDC16
GER32-_(SET) 18 3,0 20,0 8 04,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/20,0 SDC20
GER40-_(SET) 23 4,0 26,0 SDC26
Set de pinces ER
Pince générale / Pince générale pour arrosage interne
(mm)
Désignation Pcs. / Ensemble @d min. 0d max. Pas (mm) Mandrin a pince
ER16-_(SET)(C) 7 4,0 10,0 SDC10
ER20-_(SET)(C) 8 6,0 13,0 SDC13
ER25-_(SET)(C) 11 6,0 16,0 1,0 SDC16
ER32-_(SET)(C) 13 8,0 200 SDC20
ER40-_(SET)(C) 17 100 26,0 SDC26
ER50-_(SET)(C) 12 12,0 34,0 2,0 SDC34

* Exemple de commande

- Pince de précision : GER16-B(SET)

- Pince de précision pour arrosage interne : GER16-B(SET)C

- Pince de grande précision : GER16-HP(SET)

- Pince de grande précision pour arrosage interne : GER16-HP(SET)C
- Pince générale : ER32(SET)

- Pince générale pour arrosage interne : ER32C(SET)



Pince slim HC

Pince générale / Pince précision

Pince HC

- %
A
'ur (=] °
IS} Q o)
=
Y
— 1y
(mm)
Désignation Plage de serrage 0D L @d (max.) Pas (mm) Faux-rond
HC6-_._(P) 1,8-6,0 10,5 18 6,0
HC10-_._(P) 175-10,0 155 25 10,0 TVpesgspnera'e
HC16-_._(P) 2,75-16,0 24,6 36 16,0 05
HC20-_._(P) 3,6-20,0 29,1 45 20,0 Typesp[ﬁﬁision
HC25-_._(P) 7,6-25,0 35,6 48 25,0
* Exemple de commande
- Pince générale : HC16-8.0
- Pince précision : HC6-8.0P
Pince slim HC
Pince pour arrosage interne
(mm)
Désignation Plage de serrage 0D L @d (max.) Pas (mm) Faux-rond
HC6-_._C 1,8-6,0 10,5 18 6,0
HC10-_._ C 1,75-10,0 15,5 25 10,0
HC16-_. C 2.75-16,0 24,6 % 16,0 05 Type pour z;rr;);age interne
HC20-_._C 3,6-20,0 29,1 45 20,0
HC25-_._C 7,6 -25,0 35,6 48 25,0

* Exemple de commande : HC6-8.0C

Juawayaene,p
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I Pince HC

Pince HC plage de serrage

HC6-_. HC20-_. HC16-_._ HC25- .
Désignation EEBLE Désignation REEALD Désignation PETILS Désignation REEAUD
serrage serrage serrage serrage
HC6 - 2 1,8-2,0 HC20 - 4 36-4,0 HC16 - 3 2,75-3,0 HG25 - 8 76-80
HC6 - 2.5 23-25 HC20 - 4.5 41-45 HC16 - 3.5 32-35 HC25 - 10 9,6-10,0
HC6 - 3 2,8-3,0 HC20 - 5 46-5,0 HC16 - 4 36-4,0 HC25 - 12 11,6-12,0
HC6 - 3.5 33-35 HC20 - 5.5 51-55 HC16 - 4.5 41-45 HC25 - 16 15.6-16,0
HC6 - 4 3,6-4,0 HC20 - 6 5,6 - 6,0 HC16 - 5 46-50 HC25 - 165 161 -165
HC6 - 4.5 41-45 HC20 - 6.5 6,1-6,5 HC16 - 5.5 51-55
HE25 - 17 16,6 - 17,0
HC6 - 5 46-50 HC20 - 7 66-7,0 HC16 - 6 56-6,0
HC25 - 17.5 17,1-17,5
HC6 - 5.5 51-55 HC20 - 7.5 71-75 HC16 - 6.5 6,1-6,5
HC6 - 6 5,6 - 6,0 HC20 - 8 76-80 HC16 - 7 6,6-7,0 HC25-18 176-180
HC20 - 8.5 81-85 HC16 - 7.5 71-75 HC25-185 | 18,1-185
HC20 - 9 8,6-9,0 HC16 - 8 7.6-8,0 HC25 - 19 18,6 -19,0
HC20 - 9.5 91-95 HC16 - 8.5 8,1-85 HC25 - 19.5 19,1-19,5
HC20 - 10 9,6-10,0 HC16 - 9 8,6-9,0 HC25 - 20 19,6 - 20,0
HC10- . HC20 - 10.5 10,1-10,5 HC16 - 9.5 91-95 HC25 - 20.5 20,1-20,5
Plage d HC20 - 11 10,6 -11,0 HC16 - 10 9,6-10,0 HG25 - 21 20,6 - 21,0
L age de
Désignation serrage HC20 - 11.5 11,1-11,5 HC16 - 10.5 10,1-10,5 HC25 - 215 211-215
02 P — HC20 - 12 11,6 - 12,0 HC16 - 11 10,6 - 11,0 HC25 - 20 216220
' ’ HC20 - 125 12,1-125 HC16- 115 1,1-115
HC10 - 2.5 23-25 HC25 - 5 22,1-225
HC20 - 13 12,6 - 13,0 HC16 - 12 11,6 - 12,0
HC10 - 3 2,8-3,0 HC25 - 23 22,6-23,0
T 33 3t HC20 - 13.5 13,1-135 HC16 - 12.5 12,1-12,5
1o - 4' 3’6 - 4’0 HC20 - 14 13,6-14,0 HC16 - 13 12,6-13,0 HC25 - 235 231-235
oo - I . - i HC20-145 | 14,1-145 HC16-135 | 131-135 HC25 - 24 236-24,0
e - 5' 4’6 - 5’0 HC20 - 15 146-150 HC16 - 14 13,6 - 14,0 HC25-245 | 241-245
- i HC20-155 | 151-155 HC16-145 | 140-145 HC25 - 25 246-250
HC10 - 5.5 51-55
HC20 - 16 15,6 - 16,0 HC16 - 15 14,6 - 15,0
HC10 - 6 56-6,0
HC20 - 16.5 16,1- 16,5 HC16 - 15.5 15,1-15,5
HC10 - 6.5 6,1-6,5
HC20 - 17 16,6 - 17,0 HC16 - 16 15,6 - 16,0
HC10-7 6,6-7,0
HC20 - 17.5 17,1-17,5
HC10-7.5 71-75
HC20 - 18 17,6 - 18,0
HC10 - 8 7.6-8,0
HC10- 85 81-85 HC20 - 18.5 18,1-18,5
HC10-9 86-90 HC20 - 19 18,6 - 19,0
HC10-95 91-95 HC20 - 19.5 19,1-19,5
HC10 - 10 9,6-10,0 HC20 - 20 19,6 - 20,0




DBT-NPU

a
o0
C

Série NPU

Equilibré G2,5, max. 30000 tr/min.

(mm)
Désignation Stock Plage de serrage 0D ac L L1
DBT40 NPU8-155 @) 0-8 38 155 85
DBT50 NPU13-130 e} 1-13 50 130 12,5
NPU13-115 (@) 1-13 50 115 12,5
| 'ensemble unique se composant de corps de mandrin et queue permet de réduire la longueur d'outil
 Grande précision de travail et longévité optimale
* Mécanisme de prévention du relachement et dispositif de serrage graduel automatique
 Le mandrin ne se détache jamais en cas d'arrét soudain de arbre principal
o Clé en option
Piéces Mandrin Clé
Option
NPU13 NPU13 NPU1348
SK-NPU
DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)
L -
L1
i =
%y o
T |
Y
(mm)
Désignation Stock Plage de serrage 0D oc L L1 kg
SK40 NPU8-108 e} 0-8 38 108 6 1,5
NPU13-105 O 1-13 50 105 " 1,7
SK50 NPU8-108 e) 0-8 38 108 6 338
NPU13-111 fe) 1-13 50 11 1 42

 |'ensemble unique se composant de corps de mandrin et queue permet de réduire la longueur d'outil
* Grande précision de travail et longévité optimale

* Mécanisme de prévention du relachement et dispositif de serrage graduel automatique

* Le mandrin ne se détache jamais en cas d'arrét soudain de arbre principal

 Clé en option

- Mandrin Clé
Piéces '
Option
NPU8 NPUO8 NPU0836
NPU13 NPU13 NPU1348

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série NPU

BT-NPU

MAS403-BT
(mm)
Désignation Stock Plage de serrage 0D ac L L1
BT30 NPU8-97 (@) 0-8 38 97 85
NPU13-125 O 1-13 50 125 12,5
BT40 NPU8-87 (@) 0-8 38 87 8,5
NPU8-120 O 0-8 38 120 85
NPU8-155 O 0-8 38 155 85
NPU13-105 (@) 1-13 50 105 12,5
NPU13-130 O 1-13 50 130 12,5
NPU13-175 O 1-13 50 175 12,5
BT50 NPU8-97 (@) 0-8 38 97 85
NPU8-110 O 0-8 38 110 85
NPU8-170 @) 0-8 38 170 8,5
NPU13-115 (@) 1-13 50 115 12,5
NPU13-130 (@) 1-13 50 130 12,5
NPU13-190 (@) 1-13 50 190 12,5
| 'ensemble unique se composant de corps de mandrin et queue permet de réduire la longueur d'outil
 Grande précision de travail et longévité optimale
* Mécanisme de prévention du relachement et dispositif de serrage graduel automatique
 Le mandrin ne se détache jamais en cas d'arrét soudain de I'abre principal
o Clé en option
Pleces Mandrin Clé
NPU8 NPUO8 NPU0836
NPU13 NPU13 NPU1348
S-NPU
- L -
| L1 -
A I - i
Q
a (6]
Q Q
(mm)
Désignation Stock Gamme de serrage 0d 0D ac L L1
§32 NPU13-100 O 1-13 32 50 160 100
 CIé en option
Pleces Mandrin Vis de serre Clé
N
%\\\m\‘\\‘\ A
Option
NPU13 NPU13 BX0830 NPU1348

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Informations techniques - Série DTN I

Série DTN (Nouveau type d'attachement de taraudage)

¢ Conception compacte et fine
¢ Augmentation de la force de taraudage
¢ Plage de taraudage M3-M38

Systéme de codification

DTN

L4

SK40 -

1

?

I |
Broche Nouveau type

|
Diameétre de

Longueur
d'attachement taraudage max.
de taraudage
Caractéristiques
 Un dispositif de protection du couple permet d'éviter toute cassure du taraud
e Changement d'outil simple et rapide
e Changement de I'adaptateur pour taraudage en un seul geste
e Attachement de taraudage fourni avec tension et compression
Avant de procéder a l'installation Apres l'installation Démontage

-Insérer le TCA jusqu'au bout en tirant la

-Déplacer la couverture de DTN correctement

-Démonter le TCA en tirant la couverture de DTN

couverture de DTN en bas d'attachement

Juawayaene,p
sawa)sks
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Série DTN

SK-DTN

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

L
L1
A
E H | i
F- | F+
—
3
n
o E
5 2 (mm)
o
g © Flottement
(7} % Désignation Stock | Plage de taraudage L L1 @C @C1 Compression Tension Adaptateur pour taraudage kg
= F- F+
SK40 DTN12-90 O M3 - M12 90 65 32 39 4 10 TCA1-M 16
DTN22-130 (@) M8 - M22 130 9% 50 56 12,5 12,5 TCA2 - M 2
SK50 DTN12-100 O M3 - M12 100 75 32 39 4 10 TCA1-M 38
DTN22-140 O M8 - M22 140 104 50 56 12,5 12,5 TCA2 - M 45
DTN38-185 @) M16 - M38 185 140 72 81 20 20 TCA3 - M 6,1
 Attachement de taraudage fourni avec tension et compression
* Changement de I'adaptateur pour taraudage en un seul geste, changement d'outils simple et rapide
 Un dispositif de protection du couple permet d'éviter toute cassure du taraud
 Adaptateur pour taraudage (Type TCA): 160
BT-DTN
MAS403-BT
L
L
\\ Q| ®©
F- | F+
(mm)
Flottement
Désignation Stock Plage de taraudage 0D L L 0C OCt compression Tension Adaptateur pour taraudage kg
F- F+
BT30 DTN12-85 O M3 - M12 85 60 32 36 4 10 TCA1-M 0,7
BT40 DTN12-90 (@) M3 - M12 90 65 32 36 4 10 TCA1-M 1,2
DTN12-120 O M3 - M12 120 95 32 36 4 10 TCA1-M 14
DTN22-130 O M8 - M22 130 96 50 53 12,5 12,5 TCA2 - M 1,7
DTN22-160 O M8 - M22 160 126 50 53 12,5 12,5 TCA2 -M 2,1
BT50 DTN12-100 O M3 - M12 100 75 32 36 4 10 TCA1 -M 37
DTN12-130 O M3 - M12 130 105 32 36 4 10 TCA1-M 39
DTN22-140 (@) M8 - M22 140 104 50 53 12,5 12,5 TCA2 - M 42
DTN22-170 O M8 - M22 170 134 50 53 12,5 12,5 TCA2 -M 47
DTN38-185 O M16 - M38 185 140 72 78 20 20 TCA3-M 57
DTN38-215 (@) M16 - M38 215 170 72 78 20 20 TCA3-M 6,6

 Attachement de taraudage fourni avec tension et compression

* Changement de |'adaptateur pour taraudage en un seul geste, changement d'outils simple et rapide
* Un dispositif de protection du couple permet d'éviter toute cassure du taraud

 Adaptateur pour taraudage (Type TCA) : 160

56
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S-DTN

Série DTN I

L
L1
L2
s +-—- g ¢
F- | F+
(mm)
Flottement
Désignation Stock Plage de taraudage 0D oD L L1 L2 @C 0C1 Compression Tension Adaptateur pour taraudage

F- F+
$32 DTN12-90 O M3 - M12 32 170 90 65 32 36 4 10 TCAT-M
DTN22-130 O M8 - M22 32 210 130 9 50 53 12,5 12,5 TCA2-M
S40 DTN12-90 O M3 - M12 40 170 90 65 32 36 4 10 TCA1 -M
DTN22-130 @] M8 - M22 40 210 130 96 50 53 12,5 12,5 TCA2 - M
S42 DTN12-90 O M3 - M12 42 170 90 65 32 36 4 10 TCA1 -M
DTN22-130 @) M8 - M22 42 210 130 96 50 53 12,5 12,5 TCA2 -M
DTN38-185 O M16 - M38 42 265 185 140 72 78 20 20 TCA3 - M

* Attachement de taraudage fourni avec tension et compression

* Changement de I'adaptateur pour taraudage en un seul geste, changement d'outils simple et rapide

* Un dispositif de protection du couple permet d'éviter toute cassure du taraud

* Adaptateur pour taraudage (Type TCA) : 160

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Adaptateur pour taraudage

TCA

L3
L1
S
4 4
8 ’7’{’1 =1 Q €
8
L
(mm)
Plage de taraudage
Désignation (/])] D1 ac 0c1 L L1
M uw) P
TCA 1-M 19 3-12 Va- Y6 % 5-10.5 32 19 24-28 22
2-M 31 8-22 Y- Yo -1 6.2-17 50 30 38 - 46 28
3-M 48 16 - 36 5%-13% YVa-1% 12-28 72 47 35-68 37
 DIN, ISO sur demande
Classe JIS (mm)
M (Filetage métrique) U.W (Filetage unifié, Whitworth) PT, PF (Vis de tuyau)
Classe D | @1 L L3 D oD L L3 3 0D1 L L3 w
TCA1|TCA2| TCA3  |TCA1|TCA2| TCA3 TCA1 | TCA2 | TCA3 | TCAT | TCA2 | TCA3 TCA1 | TCA2 | TCA3 | TCA1 [ TCA2 | TCA3
M3 | 4 | 24 163 32
M4 | 5 | 24 163 - - -] - 4
M45| 5 | 24 166 - - -] - 4
M5 | 55 | 24 171 - - -] - 45
M6 | 6 | 24 177 /40| 6 | 24 173 | - 45
-] - - 5/16U| 6,1 - 180 | - 5
5 M7 | 62 | 25 175 | 192 - - |25 - -] - 5
= M8 | 62 | 25 | 38 180 | 197 -] - | 25| 38 -] - 5
M9 | 7 | 25| 38 182 | 199 30| 7 | 25| - 185 | 202 | - 55
Mio| 7 | 25|38 | - | - [185]|22| -] -|-|-1]-139 -] - 55
MI1| 8 | 26 | 39 189 | 206 716U| 8 | 26 | - 189 | 206 | - |PT1/8|PF1/8| 8 | 26 | 28 164 | 192 6
M12 | 85 | 26 | 39 191 | 208 - -] -] 40 - 65
R -] - 1720 9 | 27 | 41 193 [ 210 | - | - - - - -] - 7
72 M14 (105 | 28 | #1 195 | 212 916U 105 | 28 | - 197 | 214 | - 8
= S - - -] - -] -] - - PT1/4| PF1/4 | 11 | 29 | 31 | 34 | 168 | 196 | 238 9
5/80 | 12 - | 34 218 | 271 | - - - - - - 9
M16 | 12,5 43 | 35 217 | 270 -] - 4 | - -l - - - - - - - 10
M18 | 14 44 | 36 211 | 274 3/40 | 14 - | 3 226 | 279 |PT3/8| PF3/8 | 14 33 | 36 - |23 M
M20 | 15 45 | 37 225 | 278 -] - 46 | - - - . - - - 197 12
M2 | 17 46 | 38 234 | 287 780 | 17 - | 38 234 | 287 | - - - - - 13
- - - -] - - | - |PTH2| PF/2 | 18 36 | 39 209 | 251 | 14
7«: M24 | 19 44 290 A - 15
S M7 | 20 62 | 40 278 | 265 | 1U | 20 62 273 | - - - - 15
e - - | - [nsul 22 64 281 | - - - - 17
M30 | 23 62 | 42 2811303 | - | - - - |PT3/4| PF3/4 | P23 42 253 | 17
- - -] - S| - [17au] 24 66 289 PF7/8 | P24 44 256 | 19
M33 | 25 66 | 44 289 | 311 | - | - - - - - - 19
-] - - - - | - |138U| 26 68 207 | PT1 | PF1 | 26 46 259 | 21
M36 | 28 68 | 46 297 | 319 - - |PF11/8| 28 46 264 | 21

 Attachement de taraudage (type KTN, DTN), queue droite

Sur demande : DIN371,DIN352, DIN374, 1S0529



SK-SDT

(Mandrin de taraudage synchrone)

Série SDT

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

 —
L1

é

(mm)
Désignation Stock Plage de taraudage @D oc ac1 L Pinces kg
SK40 SDT10-75 O M2.5-M10 28 28 75 KT10 1
SDT13-75 O M4-M12 35 35 75 KT13 1,2
SDT20-90 (@) M6-M22 44 44 90 KT20 1,4
SK50 SDT13-90 O M4-M12 35 35 90 KT13 38
SDT20-105 (@) M6-M22 44 4 105 KT20 4

 En utilisant la pince GER au lieu de la pince KT sur le mandrin SDT, le percage, |'alésage et le fraisage combiné peuvent étre réalisés

* Fonction synchrone permettant d'assurer une rotation pécise et I'entrainement de la broche pour attachement standard exclusif du centre d'usinage (taraudage rigide, direct, etc.)

 Pince pour mandrin de taraudage (Type KT) : 164
o Pince GER : 150-152

— &
Pieces ¢
Option
SDT10 R16 S-25
SDT13 RU20 35-38
SDT20 RU32 48-52

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série SDT

BT-SDT

(Mandrin de taraudage synchrone) MAS403-BT

oC1

(mm)
Désignation Stock Plage de taraudage 0D 0C 0C1 L Pince pour mandrin de taraudage kg
BT30 SDT10-75 O M2.5-M10 28 28 75 KT10 0,5
SDT13-75 (@) M4-M12 33 35 75 KT13 0,6
SDT20-90 (@) M6-M22 50 44 90 KT20 0,9
BT40 SDT10-75 O M2.5-M10 28 28 75 KT10 1,2
SDT10-105 (@) M2.5-M10 28 28 105 KT10 1,4
SDT10-150 (@) M2.5-M10 28 28 150 KT10 1,4
SDT13-75 O M4-M12 35 35 75 KT13 1,2
SDT13-105 @) M4-M12 35 35 105 KT13 1,4
SDT13-150 (@) M4-M12 35 35 150 KT13 1,4
SDT20-90 (@) M6-M22 50 44 90 KT20 1,4
SDT20-120 (@) M6-M22 50 44 120 KT20 1,8
SDT20-180 O M6-M22 50 44 180 KT20 2
BT50 SDT10-90 @) M2.5-M10 28 28 90 KT10 3,8
SDT10-135 (@) M2.5-M10 28 28 135 KT10 4
SDT10-165 O M2.5-M10 28 28 165 KT10 42
SDT13-90 (@) M4-M12 35 35 90 KT13 3,8
SDT13-135 (@) M4-M12 35 35 135 KT13 4
SDT13-165 O M4-M12 35 35 165 KT13 41
SDT13-200 @) M4-M12 35 35 200 KT13 42
SDT20-105 (@) M6-M22 50 44 105 KT20 4
SDT20-135 (@) M6-M22 50 44 135 KT20 43
SDT20-165 (@) M6-M22 50 44 165 KT20 46
SDT20-200 (@) M6-M22 50 44 200 KT20 438
SDT26-105 O M12-M33 63 63 105 KT26 44
SDT26-165 (@) M12-M33 63 63 165 KT26 5,7

* En utilisant la pince GER au lieu de la pince KT sur le mandrin SDT, le percage, I'alésage et le fraisage combiné peuvent étre réalisés

* Fonction synchrone permettant d'assurer une rotation pécise et I'entrainement de la broche pour attachement standard exclusif du centre d'usinage (taraudage rigide, direct, etc.)
 Pince pour mandrin de taraudage (Type KT) : 164

o Pince GER : 150-152

= "

Piéces oe
SDT10 R16 §-25
SDT13 RU20 35-38
SDT20 RU32 48-52
SD126 RU40 62-65

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série SDT I

HSK-SDT

(Mandrin de taraudage synchrone) DIN 69893-1,1S0 12164-1: 2001

LITT*Gl L'H -

T
b
X
|.oD
oC

(mm)
Désignation Stock Plage de taraudage @D ac aC1 L L1 Pinces kg
HSK50A SDT10-80 O M2.5-M10 28 28 80 54 KT10 0,3
SDT13-85 O M4-M12 35 35 85 59 KT13 0,3
SDT20-100 @] M6-M22 50 44 100 74 KT20 0,4
HSK63A SDT10-80 @] M2.5-M10 28 28 80 54 KT10 0,9
SDT13-85 @] M4-M12 35 35 85 59 KT13 0,9
SDT20-100 @] M6-M22 50 44 100 74 KT20 1,1
HSK100A SDT10-85 @) M2.5-M10 28 28 85 56 KT10 2,7
SDT13-90 @] M4-M12 35 35 90 61 KT13 2,7
SDT20-105 @] M6-M22 50 44 105 76 KT20 3
SDT26-125 (@) M12-M33 63 63 125 96 KT26 34

o En utilisant la pince GER au lieu de la pince KT sur le mandrin SDT, le percage, I'alésage et le fraisage combiné peuvent étre réalisés

 Fonction synchrone permettant d'assurer une rotation pécise et I'entrainement de la broche pour attachement standard exclusif du centre d'usinage (taraudage rigide, direct, etc.)
 Pince pour mandrin de taraudage (Type KT) : 164

* Pince GER : 150-152

Pieces cié
SDT10 R16 S-25
SDT13 RU20 35-38
SDT20 RU32 48-52
SDT26 RU40 62-65

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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KT

KT

(Pince pour mandrin de taraudage)

L

| ™
Sl |
—
H

(JIS Standard) (mm)
Désignation Stock Plage de taraudage oc 0D 0c1 L L1 H w
KT10 M2.5 O M2.5 17 3 13 36 18 15 2,5
M3 (@) M3.0 17 4 13 36 18 15 3,2
M4 O M4.0-M4.5 17 5 13 36 18 15 4
M5 O M5.0 17 55 13 36 18 15 45
M6 (@) M6.0, U1/4” 17 6 13 36 18 15 45
M8 O M7.0-M8.0 17 6,2 13 36 18 17 5
M10 O M9.0-M10, U3/8” 17 7 13 36 18 17 55
U5/16 O U5/16” 17 6,1 13 36 18 17 5
KT13 M4 O M4.0-M4.5 21 5 15,1 42 22 15 4
M5 O M5.0 21 5,5 15,1 42 22 15 45
M6 O M6.0, U1/4” 21 6 15,1 42 22 15 45
M8 O M7.0-M8.0 21 6,2 15,1 42 22 18 5
M10 O M9.0-M10, U3/8” 21 7 15,1 42 22 18 5,5
M11 O M11,U7/16”, P1/8” 21 8 15,1 42 22 18 6
M12 O M12 21 8,5 15,1 42 22 20 6,5
ut/2 O ut1/2”,wi/2” 21 9 15,1 42 22 20 7
U5/16 O U5/16” 21 6,1 15,1 42 22 18 5
KT20 M6 O M6.0, U1/4” 33 6 23 58 32 23 45
M8 @) M7.0-M8.0 33 6,2 23 58 32 23 5
M10 O M9.0-M10, U3/8” 33 7 23 58 32 22 55
M1 O M11,U7/16”, P1/8” 33 8 23 58 32 22 6
M12 O M12 33 8,5 23 58 32 22 6,5
M14 O M14,U9/16” 33 10,5 23 58 32 22 8
M16 (@) M16 33 12,5 23 58 32 22 10
M18 O M18, U3/4” 33 14 23 58 32 22 11
M20 O M20 33 15 23 58 32 22 12
M22 O M22, U7/8” 33 17 23 58 32 22 13
P1/4 O P1/4” 33 11 23 58 32 22 9
P1/8 O P1/8” 33 8 23 58 32 22 6
P3/8 (@) P3/8” 33 14 23 58 32 22 11
ut/2 O ut/2” 33 9 23 58 32 22 7
U5/8 O Us/8” 33 12 23 58 32 22 9
KT26 M14 O M14,U9/16” 4 10,5 32 76 38 25 8
M16 O M16 4 12,5 32 76 38 25 10
M18 O M18, U3/4” 4 14 32 76 38 25 1
M20 O M20 4 15 32 76 38 25 12
M22 O M22, U7/8” 4 17 32 76 38 23 13
M24 (@) M24, P5/8” 4 19 32 76 38 23 15
m27 O M27,U1” 4 20 32 76 38 23 15
M30 O M30 4 23 32 76 38 30 17
M33 O M33 4 25 32 76 38 30 19
P1/2 O P¥%2” 4 18 32 76 38 18 14
P3/4 O Py 4 23 32 76 38 23 17
P3/8 O P3/8” 4 14 32 76 38 15 11
ut1/4 O U1%”,P7/8” 4 24 32 76 38 23 19
U11/8 O U1 1/8” 4 22 32 76 38 30 17

 Pince exclusive pour SDT

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



TER I

TER

(Pince ER pour mandrin de taraudage)

L

] ‘ %l 8
— 1
e "
(DINB499 / 1S015488) (mm)
Désignation Plage de taraudage ac 0D 0C1 L L1 H w
TER16 4x3.2 M3 16.74 4 101 275 6.3 18 3.2
5x4 M4 16.74 5 10.1 275 6.3 18 4
5.5x4.5 M5 16.74 55 10.1 27.5 6.3 18 45
6x4.5 M6 16.74 6 10.1 275 6.3 18 45
6.2x5 M8 16.74 6.2 101 275 6.3 18 5
7x5.5 M10 16.74 7 10.1 275 6.3 18 55
TER20 5x4 M4 20.74 5 132 315 7.2 18 4
5.5x4.5 M5 20.74 55 13.2 315 72 18 45
6x4.5 M6 20.74 6 13.2 315 7.2 18 45
6.2x5 M8 20.74 6.2 132 315 7.2 18 5
7%5.5 M10 20.74 7 132 315 7.2 18 55
8x6 M11 20.74 8 13.2 315 7.2 18 6
8.5x6.5 M12 20.74 8.5 132 315 7.2 22 6.5
TER25 5x4 M4 25.74 5 17.6 34 75 18 4
5.5x4.5 M5 25.74 55 17.6 34 75 18 45
6x4.5 M6 25.74 6 17.6 34 7.5 18 45
6.2x5 M8 25.74 6.2 176 34 7.5 18 5
7x5.5 M10 25.74 7 17.6 34 7.5 18 55
8.5x6.5 M12 25.74 8.5 17.6 34 75 22 6.5
TER32 6x4.5 Mé 32.74 6 231 40 8.2 18 45
6.2x5 M8 3274 6.2 23.1 40 8.2 18 5
7%5.5 M10 32.74 7 231 40 8.2 18 55
8x6 M11 32.74 8 231 40 8.2 22 6
8.5x6.5 M12 32.74 8.5 231 40 8.2 22 6.5
10.5x8 M14 32.74 10.5 231 40 8.2 25 8
12.5x10 M16 32.74 125 231 40 8.2 25 10
14x11 M18 3274 14 23.1 40 8.2 25 1
15x12 M20 32.74 15 23.1 40 8.2 25 12
17x13 M22 32.74 17 231 40 8.2 25 13
11x9 P1/4 32.74 1 231 40 8.2 25 9
14x11 P3/8 32.74 14 231 40 8.2 25 1"
12x9 Us/8 32.74 12 231 40 8.2 25 9
9x7 u1/2 3274 9 231 40 8.2 22 7

A utiliser en combinaison avec un mandrin de taraudage (SDC, HPS, HDC)

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série de mandrins a verrou latéral

DBT-SLA

(Type plat) MAS403-BT

L]

H2 Hi

[o]
oD
oC

(mm)

Désignation Stock oD oc L H H1 Hz2 ] G kg
DBT40 SLA16-90 O 16 40 90 70 25 20 M10 M12 15
SLA20-90 O 20 50 90 70 25 20 M12 M12 1,8
SLA25-90 O 25 50 90 70 25 20 M12 M12 1,7
SLA32-90 O 32 60 90 80 25 20 M14 M12 19
DBT50 SLA16-90 O 16 40 90 70 25 20 M10 M12 44
SLA20-105 O 20 50 105 70 25 20 M12 M12 48
SLA25-105 O 25 50 105 70 25 20 M12 M12 49
SLA32-105 O 32 60 105 80 25 25 M14 M12 51
SLA40-105 O 40 90 105 80 25 25 M16 M12 53
SLA42-105 O 42 90 105 80 25 25 M16 M12 55

Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage

S
Option
SLA16 LW-6 M1230C BTF1010

SLA20 LW-8 M1230C BTF1212-1.5

SLA25 Lw-8 M1230C BTF1212-1.5

SLA32 Lw-10 M1230C BTF1414-1.5

SLA40 LW-10 M1230C BTF1624-1.5

SLA42 Lw-10 M1230C BTF1624-1.5

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



SK-SLA

Série de mandrins a verrou latéral

(Type p|at) DIN 69871-1 A/B, IS0 7388/1: 1983(E)
L L
G i Z
| e [ ] | e [ |
H H
Fig.2
(mm)
Désignation Stock oD oc L H H1 Hz2 M G kg Fig.
SK40 SLA6-75 (@) 6 25 75 37 18 - M6 M5 1,1 1
SLA8-75 (@) 8 28 75 37 18 - M8 M5 1,1 1
SLA10-75 (@) 10 35 75 4 20 - M10 M8 1,2 1
SLA12-75 (@) 12 42 75 46 22,5 - M12 M8 1,4 1
SLA16-75 (@) 16 48 75 49 24 - M14 M12 1,5 1
SLA20-75 (@) 20 52 75 51 25 - M16 M12 18 1
SLA25-95 (@) 25 65 95 64 24 25 M18 M12 1,7 2
SLA32-105 (@) 32 72 105 63 24 28 M20 m12 2
SK50 SLA6-90 (@) 6 25 90 37 18 - M6 M5 3,7 1
SLA8-90 (@) 8 28 0 37 18 - M8 M5 3,9 1
SLA10-90 (@) 10 35 0 41 20 - M10 M8 41 1
SLA12-90 (@) 12 42 20 46 22,5 - M12 m8 43 1
SLA14-90 O 14 44 90 50 22,5 - M12 M10 43 1
SLA16-90 (] 16 48 90 49 24 - M14 M12 44 1
SLA19-90 (@) 19 52 90 51 25 - M16 M12 46 1
SLA20-90 (@) 20 52 90 51 25 - M16 M12 48 1
SLA25-105 (@) 25 65 105 59 24 25 M18 M12 4,7 2
SLA32-120 (@) 32 72 120 63 24 28 M20 M12 4 2
SLA40-120 A 40 80 120 73 30 32 M20 M12 45 2
SLA42-120 (@) 42 82 120 73 30 32 M20 M12 47 2
Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage
S
Option
SLA6 Lw-3 M520C BTF0606
SLA8 LW-4 M520C BTF0808
SLA10 LW-5 M820C BTF1010
SLA12 LW-6 M820C BTF1212-1.5
SLA16 LwW-6 M1230C BTF1414-15
SLA19 LW-8 M1230C BTF1616-1.5
SLA20 Lw-8 M1230C BTF1616-1.5
SLA25 Lw-8 M1230C BTF1818-1.5
SLA32 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
SLA40 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
SLA42 Lw-10 M1230C BTF2020-1.5

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Série de mandrins a verrou latéral

BT-SLA

(Type plat) ) MAS403-BT
/WE s
L LT LT
G Hz Hi
H

(mm)
Désignation Stock oD ac L H H1 Hz2 M G kg
BT30 SLA6-60 O 6 25 60 35 18 M5 M5 0,7
SLA8-60 O 8 28 60 35 18 M6 M6 08
SLA10-60 e} 10 35 60 50 14 13 M8 M8 0,9
SLA12-60 O 12 40 60 50 14 13 M8 M8 1,1
SLA14-60 O 14 40 60 50 14 13 M8 M8 1,2
SLA16-90 O 16 40 90 70 25 20 M10 M12 13
SLA19-90 e} 19 50 90 70 25 20 M12 M12 1,4
SLA20-90 O 20 50 90 70 25 20 M12 M12 14
SLA25-90 O 25 50 90 70 25 20 M12 m12 1,5
BT40 SLA6-60 O 6 25 60 35 18 M5 M5 1,1
SLA8-60 O 8 28 60 35 18 M6 M6 1,1
SLA10-60 O 10 35 60 50 14 13 M8 M8 1,2
SLA12-60 O 12 40 60 50 14 13 M8 M8 1,4
SLA14-60 O 14 40 60 50 14 13 M8 M8 1,4
SLA16-90 e} 16 40 90 70 25 20 M10 M12 15
SLA19-90 @) 19 50 90 70 25 20 M12 M12 17
SLA20-90 e} 20 50 90 70 25 20 M12 M12 18
SLA25-90 O 25 50 90 70 25 20 M12 m12 17
SLA32-90 O 32 60 90 70 25 20 M14 M14 1,9
SLA32-105 O 32 60 105 80 25 25 M14 M12 19
SLA40-105 O 40 80 105 80 25 25 M16 M12 1,8
BT50 SLA6-90 O 6 25 90 35 18 M5 M5 3,7
SLA8-90 O 8 28 90 35 18 M6 M6 3,9
SLA10-90 e} 10 35 90 50 14 13 M8 M8 41
SLA12-90 O 12 40 90 50 14 13 M8 M8 43
SLA14-90 e} 14 40 90 50 14 13 M8 M8 43
SLA16-90 O 16 40 90 70 25 20 M10 m12 44
SLA19-90 e} 19 50 90 70 25 20 M12 M12 46
SLA20-105 O 20 50 105 70 25 20 M12 m12 48
SLA25-105 e} 25 50 105 70 25 20 M12 m12 4,7
SLA25-135 O 25 50 135 70 25 20 M12 m12 5,2
SLA25-165 O 25 50 165 80 25 20 M12 M12 55
SLA32-105 O 32 60 105 80 25 25 Mi4 m12 4
SLA32-135 e} 32 60 135 80 25 25 M14 M12 54
SLA32-165 O 32 60 165 80 25 25 M14 m12 57
SLA40-105 O 40 90 105 80 25 25 M16 M12 45
SLA40-150 O 40 90 150 80 25 25 M16 m12 58
SLA42-105 @) 42 90 105 80 25 25 M16 M12 4,7

* Type équilibré est sur commande

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série de mandrins a verrou latéral

Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage
N
Option

SLA6 LW-3 M520C BTF0505
SLA8 Lw-4 M520C BTF0606
SLA10 LW-5 M820C BTF0808
SLA12 LW-6 M820C BTF0808
SLA14 LW-6 M1230C BTF0808
SLA16 LW-6 M1230C BTF1010
SLA19 LW-8 M1230C BTF1212-1.5
SLA20 LW-8 M1230C BTF1212-1.5
SLA25 LW-8 M1230C BTF1212-1.5
SLA32 LW-10 M1230C BTF1414-1.5
SLA40 LW-10 M1230C BTF1624-1.5
SLA42 LW-10 M1230C BTF1624-1.5

HSK-SLA

(Type plat) DIN 69893-1, SO 12164-1: 2001

(mm)
Désignation Stock (iD)} oc L L1 H H1 M G kg
HSK40A SLA6-70 (@) 6 25 70 57 37 15 M6 M5 0,3
SLA8-70 O 8 28 70 57 37 15 M8 M6 0,3
SLA10-75 @) 10 35 75 62 43 17 M10 M8 0,3
SLA12-80 (@) 12 42 80 67 49 20 M12 M8 0,4
SLA14-85 O 14 44 85 72 49 20 M12 M8 0,6
SLA16-85 O 16 48 85 72 55 22 M14 M8 0,6
HSK50A SLA6-80 @) 6 25 80 54 37 15 M6 M5 0,8
SLA8-80 (@) 8 28 80 54 37 15 M8 M6 0,8
SLA10-85 O 10 35 85 59 43 17 M10 M8 0,9
SLA12-90 (@) 12 42 90 64 49 20 M12 M10 1,2
SLA14-90 @) 14 44 90 64 49 20 M12 M12 13
SLA16-95 O 16 48 95 69 55 22 M14 M12 14
SLA18-95 O 18 50 95 69 55 22 M14 M12 15
SLA20-100 (@) 20 52 100 74 68 25 M16 M12 1,6
HSK63A SLA6-80 O 6 25 80 54 37 15 M6 M5 1
SLA8-80 O 8 28 80 54 37 15 M8 M6 1,1
SLA10-85 A 10 35 85 59 43 17 M10 M8 1,1
SLA12-90 A 12 42 90 64 49 20 M12 M10 1,7
SLA14-90 @) 14 44 90 64 49 20 M12 M12 17
SLA16-95 A 16 48 95 69 55 22 M14 M12 1,7
SLA18-95 O 18 50 95 69 55 22 M14 M12 1,9
SLA20-100 A 20 52 100 75 68 25 M16 M12 2
SLA25-105 A 25 65 105 79 68 25 M18 M12 2,7
SLA32-105 A 32 72 105 79 72 30 M20 M12 29

 Systeme d'arrosage en option
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Série de mandrins a verrou latéral

HSK-SLA

(Type plat) DIN 69893-1,1S0 12164-1: 2001

(mm)
Désignation Stock @D oc L L1 H H1 M G kg
HSK100A SLA6-90 (@) 6 25 90 61 37 15 M6 M5 31
SLA8-90 O 8 28 90 61 37 15 M8 M6 33
SLA10-90 (@) 10 35 90 61 43 17 M10 M8 35
SLA12-95 @) 12 42 95 66 49 20 M12 M10 35
SLA14-95 O 14 44 95 66 49 20 M12 M12 3,6
SLA16-100 O 16 48 100 7 55 22 M14 M12 38
SLA18-100 O 18 50 100 i 55 22 M14 M12 3,8
SLA20-105 O 20 52 105 76 68 25 M16 M12 39
SLA25-110 O 25 65 110 81 68 25 M18 M12 4
SLA32-125 (@) 32 72 125 96 72 30 M20 M12 43
SLA40-135 (@) 40 80 135 106 78 32 M20 M12 4,4
SLA42-135 O 42 80 135 106 78 32 M20 M12 47
* Systéme d'arrosage en option
Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage
Sy
Option
SLA6 LW-3 M520C BTF0606
SLA8 LW-4 M520C BTF0808
SLA10 LW-5 M820C BTF1010
SLA12 LW-6 M820C BTF1212-1.5
SLA14 LW-6 M1230C BTF1212-1.5
SLA16 LW-6 M1230C BTF1414-1.5
SLA18 LW-8 M1230C BTF1616-1.5
SLA20 LW-8 M1230C BTF1616-1.5
SLA25 LW-8 M1230C BTF1818-1.5
SLA32 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
SLA40 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
SLA42 LW-10 M1230C BTF2020-1.5

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



SK-SLW

Série de mandrins a verrou latéral

(Type Whistle NO’[Ch) DIN 69871-1 A/B, IS0 7388/1: 1983(E)
L
Fig.2
(mm)
Désignation Stock oD oc L H H1 Hz2 M G kg Fig.
SK40 SLW16-90 O 16 48 90 48 24 M14 M12 1,6 1
SLW20-90 (@) 20 52 90 50 25 M16 M12 18 1
SLW25-100 O 25 65 100 56 24 22 M18 M12 2 2
SLW32-105 (@) 32 72 105 60 24 24 M20 M12 2,2 2
SK50 SLW16-90 O 16 48 90 48 24 M14 M12 43 1
SLW20-105 O 20 52 105 50 25 M16 M12 45 1
SLW25-105 O 25 65 105 56 24 22 M18 M12 48 2
SLW32-105 (@) 32 72 105 60 24 24 M20 M12 49 2
SLW40-120 O 40 90 120 73 25 25 M20 M12 5,1 2
Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage
N
S
SLW16 Lw-6 M1230C BTF1414-15
SLW20 Lw-8 M1230C BTF1616-1.5
SLW25 Lw-8 M1230C BTF1818-1.5
SLW32 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
SLW40 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
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Série de mandrins a verrou latéral

BT-SLW

(Type Whistle Notch) MAS403-BT
(mm)
Désignation Stock oD ac L H H1 H2 M G kg Fig.
BT30 SLW6-60 O 6 25 60 36 18 M6 M5 0,7 1
SLW8-60 O 8 28 60 36 18 ] M6 0,8 1
SLW10-60 O 10 35 60 40 20 M10 M8 0,9 1
SLW12-60 O 12 42 60 45 22,5 M12 M10 1,1 1
SLW16-90 e} 16 48 90 48 24 M14 m12 1,2 1
SLW20-90 O 20 52 90 50 25 M16 M16 14 1
BT40 SLW6-60 e} 6 25 60 36 18 M6 M5 1,1 1
SLW8-60 @) 8 28 60 36 18 M8 M6 1,1 1
SLW10-60 e} 10 35 60 40 20 M10 M8 1,2 1
SLW12-60 O 12 42 60 45 225 M12 M10 1,4 1
SLW16-90 O 16 48 920 48 24 M14 M12 16 1
SLW20-90 O 20 52 90 50 25 M16 M16 18 1
SLW25-90 O 25 65 0 56 24 22 M18 M20 2 2
SLW32-105 @] 32 72 105 60 24 24 M20 M20 22 2
BT50 SLW6-90 O 6 25 9 36 18 M6 M5 37 1
SLW8-90 O 8 28 90 36 18 M8 M6 3,9 1
SLW10-90 e} 10 35 90 40 20 M10 M8 4 1
SLW12-90 O 12 42 90 45 225 M12 M10 42 1
SLW16-90 O 16 48 92 48 24 M14 m12 43 1
SLW20-105 e} 20 52 105 50 25 M16 M16 45 1
SLW25-105 @] 25 65 105 56 24 22 M18 M20 438 2
SLW32-105 O 32 72 105 60 24 24 M20 M20 49 2
SLW40-120 O 40 90 120 73 25 25 M20 M20 5,1 2
Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage
‘:‘\,‘,‘»mw
SLW6 Lw-3 M520C BTF0606
SLws Lw-4 M520C BTF0808
SLW10 LW-5 M820C BTF1010
SLw12 LW-6 M820C BTF1212-1.5
SLW16 Lw-6 M1230C BTF1414-1.5
SLW20 Lw-8 M1230C BTF1616-1.5
SLW25 Lw-8 M1230C BTF1818-1.5
SLw32 Lw-10 M1230C BTF2020-1.5
SLW40 LW-10 M1230C BTF2020-1.5

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



HSK-SLW

Série de mandrins a verrou latéral

(Type Whistle Notch) DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001
L
L1
F‘TjHE G
L] I
7777777777 = — - C QL g
He | Hi
M H
Fig.2
(mm)
Désignation Stock oD oc L L1 H H1 Hz2 M G kg Fig.
HSK40A SLW6-70 O 6 25 70 35 36 18 M6 M5 0,3 1
SLW8-70 O 8 28 70 35 36 18 M8 Mé 0,3 1
SLW10-75 O 10 35 75 40 40 20 M10 M8 0,3 1
SLW12-80 O 12 42 80 45 45 22,5 M12 M10 0,4 1
SLW16-85 O 16 48 85 50 48 24 M14 M12 0,6 1
HSK50A SLW6-80 O 6 25 80 38 36 18 M6 M5 0,8 1
SLW8-80 O 8 28 80 38 36 18 M8 M6 08 1
SLW10-85 O 10 35 85 43 40 20 M10 M8 0,9 1
SLW12-90 O 12 42 90 48 45 22,5 M12 M10 1,2 1
SLW16-95 O 16 48 95 53 48 24 M14 M12 1,3 1
SLW20-100 O 20 52 100 58 50 25 M16 M16 1,4 1
HSK63A SLW6-80 O 6 25 80 38 36 18 M6 M5 1 1
SLW8-80 O 8 28 80 38 36 18 M8 M6 1,1 1
SLW10-85 O 10 35 85 43 40 20 M10 M8 1,1 1
SLW12-90 O 12 42 90 48 45 22,5 M12 M10 1,7 1
SLW16-95 @) 16 48 95 53 48 24 M14 M12 1,7 1
SLW20-100 O 20 52 100 63 50 25 M16 M16 2 1
HSK100A SLW6-90 O 6 25 90 45 36 18 M6 M5 3,1 1
SLW8-90 O 8 28 90 45 36 18 M8 M6 33 1
SLW10-90 O 10 35 90 45 40 20 M10 M8 35 1
SLW12-95 O 12 42 95 50 45 22,5 M12 M10 35 1
SLW16-100 @) 16 48 100 55 48 24 M14 M12 38 1
SLW20-105 O 20 52 105 60 50 25 M16 M16 39 1
SLW25-110 @) 25 65 110 65 56 24 22 M18 M20 4 2
SLW32-125 O 32 72 125 80 60 24 24 M20 M20 4,3 2
* Systéme d'arrosage en option
o Type équilibré est sur commande
Piéces Clé Vis de réglage Vis de réglage
P
SLW6 Lw-3 M520C BTF0606
SLws LW-4 M520C BTF0808
SLwW10 LW-5 M820C BTF1010
SLwW12 LW-6 M820C BTF1212-1.5
SLW16 LW-6 M1230C BTF1414-1.5
SLW20 LW-8 M1230C BTF1616-1.5
SLW25 LW-8 M1230C BTF1818-1.5
SLW32 LW-10 M1230C BTF2020-1.5
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I Mandrin pour fraises a surfacer

BT-FMC

MAS403-BT
L H . L H
4—; R? ‘ ppn
M- 1T 7 = 7\T| 3788 | — JJ_HLUW,‘L J_ﬂ ;38
— \m_l; -
Fig-1 Fig.2
‘ s *.K%. PCD@66.7(M12)
e :
Fig.3
(mm)
Désignation Stock Dia. de fraise [1])] L ac H w K G kg Fig.
BT30 FMC16-45 O 40 16 45 38 17 8 5 M8 1 1
FMC22-45 O 50/63 22 45 48 19 10 5,6 M10 1,2 2
FMC27-50 (@) 80 27 50 60 21 12 6,3 M12 1,5 2
BT40 FMC16-60 O 40 16 60 38 17 8 5 M8 1,4 1
FMC22-45 (@) 50/63 22 45 48 19 10 5,6 M10 2 1
FMC22-90 O 50/63 22 90 48 19 10 56 M10 21 1
FMC27-60 (@) 80 27 60 60 21 12 6,3 M12 2,5 2
FMC27-90 (@) 80 27 90 60 21 12 6,3 M12 3,4 2
FMC32-60 O 100 32 60 78 24 14 7 M16 34 2
FMC32-90 (@) 100 32 90 78 24 14 7 M16 34 2
FMC40-50 @) 125/160 40 50 89 27 16 8 M20 51 3
BT50 FMC16-60 O 40 16 60 38 17 8 5 M8 35 1
FMC22-60 (@] 50/63 22 60 48 19 10 5,6 M10 3,6 1
FMC27-40 (@) 80 27 40 60 21 12 6,3 M12 41 1
FMC27-90 (@) 80 27 90 60 21 12 6,3 M12 55 1
FMC27-150 (@) 80 27 150 60 21 12 6,3 M12 73 1
FMC32-45 O 100 32 45 78 24 14 7 M16 42 1
FMC32-75 O 100 32 75 78 24 14 7 M16 55 1
FMC32-105 @] 100 32 105 78 24 14 7 M16 6,8 1
FMC40-50 O 125/160 40 50 89 27 16 8 M20 7,6 3
 Systéme d'arrosage en option
P' O Clavette Vis pour clavette Vis de serrage Vis de serrage Clé
ieces = y A S
» ) ,
N g ¥ e
Option
FMC16 K8.0 BX0310 BX0820 LW-6
FMC22 K10.0 BX0412 BX1030 Lw-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 LW-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 Lw-14
FMC40 K15.87 BX0616 MBA-M20 Lw-17

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



DBT-FMC

Mandrin pour fraises a surfacer

L H L il
K K~
m— - 17— = -7 Eng = — 7"~ ;38
H——— s
Fig.1 Fig.2
L e 2 PCD@66.7(M12)
1
e =i = 5
Fig.3
(mm)
Désignation Stock Dia. de fraise oD L oc H w K G kg Fig.
DBT40 FMC16-45 O 40 16 45 38 17 8 5 M8 14 1
FMC22-45 O 50/63 22 45 48 19 10 5,6 M10 2 1
FMC22-90 (@) 50/63 22 90 48 19 10 56 M10 21 1
FMC27-60 O 80 27 60 60 21 12 6,3 M12 2,5 2
FMC32-60 O 100 32 60 78 24 14 7 M16 3,4 2
FMC40-50 O 125/160 40 50 89 27 16 8 M20 51 3
DBT50 FMC16-60 (@) 40 16 60 38 17 8 5 M8 35 1
FMC22-60 (@) 50/63 22 60 48 19 10 5,6 M10 3,6 1
FMC27-40 O 80 27 40 60 21 12 6,3 M12 41 1
FMC32-45 O 100 32 45 78 24 14 7 M16 42 1
FMC40-50 O 125/160 40 50 89 27 16 8 M20 76 3
* Systeme d'arrosage en option
Pleces Clavette Vis pour clavette Vis de serrage Vis de serrage Clé
=) <
il o g e
Option
FMC16 K8.0 BX0310 = BX0820 LW-6
FMC22 K10.0 BX0412 = BX1030 Lw-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 - Lw-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 - LW-14
FMC40 K15.87 BX0616 MBA-M20 ° LW-17
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I Mandrin pour fraises a surfacer

SK-FMC

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

J’f"‘ K
/ "
[ ] e “Q'g g‘
Fig.2
(mm)
Désignation Stock Dia. de fraise oD L ac H w K G kg Fig.
SK40 FMC16-55 A 40 16 55 38 17 8 5 M8 1,4 1
FMC22-55 A 50/63 22 55 48 19 10 5,6 M10 2 1
FMC22-90 (@) 50/63 22 90 48 19 10 5,6 M10 2,1 1
FMC27-55 [ ] 80 27 55 60 21 12 6,3 M12 2,5 1
FMC27-90 [ ] 80 27 90 60 21 12 6,3 M12 3,4 2
FMC32-60 A 100 32 60 78 24 14 7 M16 3,4 2
FMC32-90 O 100 32 90 78 24 14 7 M16 34 2
FMC40-50 A 160 40 50 89 27 15,87 8 M20 51 3
SK50 FMC16-55 O 40 16 55 38 17 8 5 M8 35 1
FMC22-55 (@) 50/63 22 55 48 19 10 56 M10 36 1
FMC27-55 (@) 80 27 55 60 21 12 6,3 M12 41 1
FMC27-90 (@) 80 27 90 60 21 12 6,3 M12 55 1
FMC27-150 O 80 27 150 60 21 12 6,3 M12 73 1
FMC32-50 O 100 32 50 78 24 14 7 M16 42 1
FMC32-75 (@) 100 32 75 78 24 14 7 M16 55 1
FMC32-105 O 100 32 105 78 24 14 7 M16 6,8 1
FMC40-60 O 160 40 60 89 27 15,87 8 M20 7,6 3
* Systéme d'arrosage en option
Piéces Vis pour clavette Vis de serrage Vis de serrage Clé
%‘\\\\\\\\ % %\ Ve
Option
FMC16 K8.0 BX0310 BX0830 Lw-6
FMC22 K10.0 BX0412 BX1030 Lw-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 LW-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 Lw-14
FMC40 K15.87 BX0616 MBA-M20 Lw-17

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



HSK-FMC

Mandrin pour fraises a surfacer

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

H
Kol o
’LIT‘i‘\uiL _ — ‘rii”fngg g
G
Fig.2
K
PCD@66.7(M12)
G
Fig.3
’ (mm)
Désignation Stock Dia. de fraise (1])] L oc H w K G kg Fig.
HSK40A FMC16-50 O 40 16 50 38 17 8 5 M8 0,7 1
FMC22-45 O 50/63 22 45 48 19 10 5,6 M10 0,9 2
HSK50A FMC16-40 O 40 16 40 38 17 8 5 M8 0,9 1
FMC22-50 O 50/63 22 50 48 19 10 5,6 M10 1 1
HSK63A FMC16-50 A 40 16 50 38 17 8 5 M8 1,1 1
FMC22-50 O 50/63 22 50 48 19 10 56 M10 1,2 1
FMC27-60 O 80 27 60 60 21 12 6,3 M12 14 1
FMC32-60 A 100 32 60 78 24 14 7 M16 1,8 2
FMC40-60 A 125/160 40 60 89 27 16 8 M20 2 3
HSK100A FMC16-60 O 40 16 60 38 17 8 5 M8 2,3 1
FMC22-50 O 50/63 22 50 48 19 10 5,6 M10 2,5 1
FMC27-50 O 80 27 50 60 21 12 6,3 M12 2,6 1
FMC32-50 (@) 100 32 50 78 24 14 7 M16 238 2
FMC40-60 O 125/160 40 60 89 27 15,87 8 M20 31 3
 Poids a I'exception du poids du corps de fraise
 Systéme d'arrosage en option
 Clé en option
* Exemple de commande :
- Standard : HSK63A-FMC22-50, type équilibré : HSK63A-FMC22-50B
Pleces Clavette Vis pour clarte Vis de serrage Vis de sere Clé
= W
D o g e
Option
FMC16 K8.0 BX0310 - BX0820 LW-6
FMC22 K10.0 BX0412 = BX1030 LW-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 - Lw-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 - LW-14
FMC40 K15.87 BX0616 MBA-M20 - LW-17
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Série de mandrins a cones morse

BT-MTA

MAS403-BT

Q
— £
MT
Fig.1
(mm)
Désignation Stock MT No. L 0D 0c kg Fig.
BT30 MTA1-45 O 1 45 12,065 25 0,6 1
MTA2-60 (@] 2 60 17,78 32 0,6 1
MTA3-80 (@) 3 80 23,825 40 0,6 1
BT40 MTA1-45 O 1 45 12,065 25 11 1
MTA1-120 O 1 120 12,065 25 1,2 2
MTA2-60 (@) 2 60 17,78 32 1,1 1
MTA2-120 O 2 120 17,78 32 1,6 2
MTA3-75 O 3 75 23,825 40 1,2 1
MTA3-135 (@) 3 135 23,825 40 17 2
MTA4-95 (@] 4 95 31,267 50 13 1
MTA4-165 (@) 4 165 31,267 50 3 2
BT50 MTA1-45 O 1 45 12,065 25 39 1
MTA1-120 O 1 120 12,065 25 42 2
MTA1-180 O 1 180 12,065 25 43 2
MTA2-45 (@) 2 45 17,78 32 39 1
MTA2-135 O 2 135 17,78 32 43 2
MTA2-180 O 2 180 17,78 32 46 2
MTA3-45 (@) 3 45 23,825 40 38 1
MTA3-150 O 3 150 23,825 40 46 2
MTA3-180 O 3 180 23,825 40 49 2
MTA4-75 O 4 75 31,267 50 39 1
MTA4-180 O 4 180 31,267 50 54 2
MTA5-105 O 5 105 44,399 65 45 1
MTA5-210 (@] 5 210 44,399 65 72 2
 Qutil a cone morse (foret, alésoir, etc.)
HSK-MTA
DIN 69893-1, ISO 12164-1: 2001
L
L1
MT
%’J o
(mm)
Désignation Stock MT No. L L1 [1])] ac
HSK63A MTA1-115 O T 115 89 12,065 25
MTA2-130 @) T 130 104 17,78 32
MTA3-150 O T 150 124 23,825 40
MTA4-160 (@) T 160 134 31,267 50

 Qutil a cone morse (foret, alésoir, etc.)

A : Stockeé en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Série de mandrins a cones morse I

HSK-MTA

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

L
L1
MT
%i 0
(mm)
Désignation Stock MT No. L L1 oD ac
HSK100A MTA1-120 @) M 120 91 12,065 25
MTA2-135 (@) M 135 106 17,78 32
MTA3-155 (@) M 155 126 23,825 40
MTA4-180 @) M 180 151 31,267 50
MTA5-210 O M 210 181 44,399 65
 Qutil a cone morse (foret, alésoir, etc.)
SK-MTA
DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)
L
L
=g %9
=" % =
Fig.1 Fig2
(mm)
Désignation Stock MT No. L 0D ac kg Fig.
SK40 MTA1-45 O 1 45 12,065 25 1,1 1
MTA1-120 O 1 120 12,065 25 1,2 2
MTA2-60 (@) 2 60 17,78 32 1,1 1
MTA2-120 O 2 120 17,78 32 1,6 2
MTA3-75 O 3 75 23,825 40 1,2 1
MTA3-135 (@) 3 135 23,825 40 1,7 2
MTA4-95 O 4 95 31,267 50 1,3 1
MTA4-165 (@) 4 165 31,267 50 3 2
SK50 MTA1-45 (@) 1 45 12,065 25 39 1
MTA1-120 O 1 120 12,065 25 42 2
MTA1-180 O 1 180 12,065 25 43 2
MTA2-45 (@) 2 45 17,78 32 39 1
MTA2-135 O 2 135 17,78 32 43 2
MTA2-180 O 2 180 17,78 32 46 2
MTA3-45 O 3 45 23,825 40 38 1
MTA3-150 (@) 3 150 23,825 40 46 2
MTA3-180 O 3 180 23,825 40 49 2
MTA4-75 (@) 4 75 31,267 50 3.9 1
MTA4-180 O 4 180 31,267 50 5,4 2
MTA5-105 O 5 105 44,399 65 45 1
MTA5-210 (@) 5 210 44,399 65 7.2 2

 Qutil a céne morse (foret, alésoir, etc.)

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Systéemes
d'attachement

Mandrin pour fraises-disque

BT-SCA

MAS403-BT
8 Q Mg
— =]
357:810,12
(mm)

Désignation Stock Dia. de fraise @D L H w oc H1 G kg
BT40 SCA13-75 @] 50 13 75 15 20 12 M12x1,25 13
SCA13-105 O 50 13 105 15 20 12 M12x1,25 1,4
SCA16-75 e} 50-60 16 75 16 4 26 13 M14x1,5 1,4
SCA16-105 @] 50-60 16 105 16 4 26 13 M14x1,5 1,5
SCA22-75 O 60-63-75 22 75 21 6 34 8 M20x1,5 16
SCA22-105 @) 60-63-75 22 105 21 6 34 8 M20x1,5 19
SCA27-75 @] 75-80-100-125 27 75 25 7 40 21 M24x2 2,1
SCA27-120 @) 75-80-100-125 27 120 25 7 40 21 M24x2 25
SCA32-105 @] 100-125-150-175 32 105 30 8 46 26 M30x2 26
BT50 SCA13-75 @] 50 13 75 15 20 12 M12x1,25 3,7
SCA13-105 e} 50 13 105 15 20 12 M12x1,25 38
SCA16-90 O 50-60 16 90 16 4 26 13 M14x1,5 4
SCA16-120 O 50-60 16 120 16 4 26 13 M14x1,5 41
SCA22-90 @] 60-63-75 22 90 21 6 34 18 M20x1,5 43
SCA22-135 @] 60-63-75 22 135 21 6 34 18 M20x1,5 4,6
SCA27-90 @] 75-80-100-125 27 90 25 7 40 21 M24x2 47
SCA27-135 @) 75-80-100-125 27 135 25 7 40 21 M24x2 5,1
SCA32-90 @] 100-125-175-200 32 0 30 8 46 26 M30x2 5,1
SCA32-135 @] 100-125-175-200 32 135 30 8 46 26 M30x2 57
SCA40-90 @] 150-160-175-200 40 90 3% 10 55 3 M36x2 58
SCA40-135 @] 150-160-175-200 40 135 36 10 55 3 M36x2 6,8

* Fraises-disques polyvalentes pour JIS B4219, 4109, 4107
* Clavette et bague comprises

Piéces Bague Clavette paralléle
) =
SCA13 SCA13-Set SCA-M12 -
SCA16 SCA16-Set SCA-M14 4x4x25
SCA22 SCA22-Set SCA-M20 6x6x25
SCA27 SCA27-Set SCA-M24 7X7x25
SCA32 SCA32-Set SCA-M30 8x7x25

SCA40 SCA40-Set SCA-M36 10x8x25




Informations techniques - Accélérateur de broche I

Systéme de codification

SK50 - KSH - 5

?

I | |
Broche Accélérateur Rapport Diamétre de Longueur
de broche de longueur  tournage max.

BT-KSH

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388-1: 1983(E)
Course 6mm Course 6mm
e
H=— +
8 T
al <A «o
L:% |- = - 7&; Q Q
‘ A L2
L1
Fig. 1 Fig. 2
(mm)
Désignation oD1 L1 L2 ac1 @c2 Rapport de long.  Max. tr/min Pince kg
BT40-  KSH510-165 1.0-10.0 165 35 28 100 5 20,000 GER16 46
KSH513-165 1.0-13.0 165 35 35 100 5 20,000 GER20 4.7
BT50-  KSH610-170 1.0-10.0 170 35 28 110 6 24,000 GER16 8.6
KSH613-170 1.0-13.0 170 35 35 110 6 20,000 GER20 8.7
KSH416-170 2.0-16.0 170 35 42 110 4 12,000 GER25 89
* Permet d'augmenter de 4 a 6 fois la vitesse de la broche (12000 — 24,000 tr/min.)
* Haute rendement et rigidité élevée sans vibrations ni bruit
 Pince : type précision, type grande précision
* Bloc de positionnement en option
Exemples d'applications
é Base de moule
‘ ; - Piéce C55
LJ - Qutil Fraise monobloc carbure @8 (4 goujures)
- Conditions de coupe
vc=250 m/min s = 9950 tr/min
fz=0,04 mm/t  vf = 1592 mm/min
ap=2 mm
Piéce électronique
- Piéce Alliage d'aluminium
- Outil R3 fraise monobloc a bout sphérique (2 goujures)
- Conditions de coupe
ve=377 m/min s =20010 tr/min
fz=0,18 mm/t  vf =7203 mm/min
ap=0,6 mm
Piéces Ecrou clé Pince HER-HP
2 8 N \\\\\\\\\\\\\
Option Option
KSH510/610 RT16 32-35 GER 16-@DHP
KSH513/613 RT20 35-38 GER 20-0DHP

KSH416 RT25 42-46 GER 25-@DHP

Juawayaene,p
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ormations techniques - Systeme modulaire I

Systémes d'attachement polyvalent conforme aux spécifications FMS

Systéeme modulaire

¢ Combinaison flexible d'outils en fonction du travail a réaliser

* Fixation par une vis spécialement congue pour apporter une grande précision (taux d'erreur inférieur a5 um) et permettre un
détachement aisé pour un montage en une seule fois

» Aréte de coupe du systeme d'alésage alignée avec la gorge de la clavette d'entrainement

* Précision et raideur comparables a un modele a corps unique

Traction dans le sens inverse a celui

A de la rotation du boulon de serrage
| Tube d'arrosage

Vis conique (2 pieces)

»a

i Téte 'MD' Grande Bague de
I;3arre d'ex,tens;_on adhésion & la montage Corps
Pas de vibrations lors de la rotation arre de reduction surface (Attachement
standard)
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Systéemes
d'attachement
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I Systeme modulaire

DBT-MD

L L
L1 K]
- — /G /J[ 1 G
o 4
W"F’ﬁfffuwuf JLQF 1T T I - glg
\lﬂuj
Fig.1 Fig.2
L1
l’/[,_', /fe
I\ T =1 ! 1 ‘ ﬁ\ gl [5)
Fig.3
’ (mm)

Désignation Stock ac oD L L1 G kg Fig.
DBT40 MD19F-70 O 19 11 70 43 M5 18 1

MD25F-95 O 25 14 95 68 M6 1,9 1

MD32F-100 O 32 18 100 73 M8 2,3 1

MD40F-115 O 40 22 115 88 M10 2,7 1

MD50F-105 O 50 28 105 78 M12 2,7 1

MD63F-64 (@) 63 36 64 37 M16 33 3

MD63F-110 @) 63 36 110 83 M16 46 3

MD8OF-100 O 80 45 100 73 M16 438 3
DBT50 MD19F-100 O 19 1 100 62 M5 43 1

MD25F-105 @) 25 14 105 67 M6 45 1

MD32F-110 O 32 18 110 72 M8 51 1

MDA40F-145 O 40 22 145 107 M10 51 1

MD50F-125 O 50 28 125 87 M12 6 1

MD50F-160R O 50 28 160 122 M12 6,2 2

MD63F-140R @) 63 36 140 102 M16 6 2

 Acticles ci-dessus, des attachements standard sont disponibles sur commande
* Sélectionnez le type en fontion du cone de broche de la machine

 Systéme d'arrosage en option

Pleces Vis conique Clé
MD50F BTT1215F Lw-6
MD63F BTT1620F LW-8

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Systeme modulaire

SK-MD

DIN 69871-1 A/B, ISO 7388/1: 1983(E)

L L

1 A i i i
(mm)
Désignation Stock min ac (1])] L L1 G kg Fig.
SK40 MD19F-80 @] 1 19 1 80 45 M5 1,8 1
MD25F-80 O 14 25 14 80 44 M6 18 1
MD25F-105R @] 14 25 14 105 69 M6 1,9 1
MD32F-85 O 18 32 18 85 49 M8 2 1
MD32F-115 O 18 32 18 115 79 M8 23 1
MD40F-60 A 22 40 22 60 24 M10 2,4 1
MD40F-100 A 22 40 22 100 64 M10 2,4 1
MD40F-125 @] 22 40 22 125 89 M10 2,7 1
MD50F-75 @] 28 50 28 75 39 M12 2,2 2
MD50F-100 A 28 50 28 100 64 M12 2,2 2
MD63F-70 A 36 63 36 70 34 M16 3,3 2
SK50 MD19F-85 @] 1 19 1" 85 49 M5 4,2 1
MD25F-80 O 14 25 14 80 44 M6 43 1
MD25F-105 @] 14 25 14 105 69 M6 47 1
MD32F-85 O 18 32 18 85 49 M8 48 1
MD32F-110 A 18 32 18 110 74 M8 5,1 1
MD32F-155 @] 18 32 18 155 119 M8 53 1
MD40F-100 A 22 40 22 100 64 M10 52 1
MDA40F-145 @] 22 40 22 145 109 M10 53 1
MD40F-195 @] 22 40 22 195 159 M10 5,4 1
MD40F-220 O 22 40 22 220 184 M10 5,5 1
MD50F-100 @] 28 50 28 100 64 M12 58 1
MD50F-125 O 28 50 28 125 89 M12 6,1 1
MD50F-225 O 28 50 28 225 189 M12 6,6 1
MD50F-240 @] 28 50 28 240 204 M12 6,8 1
MD63F-75 A 36 63 36 75 39 M16 5,6 1
MD63F-110 O 36 63 36 110 74 M16 58 1
MD63F-130 A 36 63 36 130 94 M16 58 1
MD63F-140 O 36 63 36 140 104 M16 6 1
MD63F-195 @] 36 63 36 195 159 M16 8 1
MD63F-230 @] 36 63 36 230 194 M16 8,3 1
MD80F-95 O 45 80 45 95 59 M16 9,2 2
MD80F-150 @] 45 80 45 150 114 M16 9,5 2
MD90F-75 O 45 90 45 75 39 M16 9,3 2
MD90F-115 O 45 90 45 115 79 M16 10,1 2
MD90F-165 @] 45 90 45 165 129 M16 10,3 2

* Systeme d'arrosage en option

Piéces Vis conique Clé
ﬁ 7

Option
MD19F BTT0506F LW-2.5
MD25F BTT0608F LW-3
MD32F BTT0810F LW-4
MD40F BTT1013F LW-5
MD50F BTT1215F LW-6
MD63F BTT1620F LW-8
MD8OF BTT1626F LW-8
MD90F BTT1631F LW-8

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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I Systeme modulaire

BT-MD

MAS403-BT
L
L1 L1
- /© /J['T G
a
I s v/l JLQF 1T [ I WA\/ gl(é)
— P —
Fig.1 Fig.2
L1
— | ] /A
I\ T =1 ! 1 ‘ ﬁ‘ gl 3
Fig.3
(mm)
Désignation Stock oc oD L L1 G kg Fig.
BT30 MD19F-70 O 19 1 70 48 M5 0,4 1
MD25F-90 O 25 14 90 68 M6 0,4 1
MD32F-80 O 32 18 80 58 M8 0,4 1
MD40F-45 O 40 22 45 23 M10 0,4 1
MD40F-60 O 40 22 60 38 M10 0,45 1
MD40F-80 O 40 22 80 58 M10 0,5 1
BT40 MD19F-70 O 19 1 70 43 M5 1,8 1

MD25F-95 O 25 14 95 68 M6 1,9 1
MD25F-105R O 25 14 105 78 M6 19 2
MD32F-100 (@) 32 18 100 73 M8 2,3 1
MD32F-115R O 32 18 115 88 M8 2,4 2
MD40F-60 O 40 22 60 33 M10 2,7 1
MD40F-110R O 40 22 110 83 M10 2,7 2
MD40F-115 O 40 22 115 88 M10 2,7 1
MD50F-100R O 50 28 100 73 M12 2,7 2
MD50F-105 O 50 28 105 78 M12 2,7 1
MD63F-64 O 63 36 64 37 M16 33 3
MD63F-90 (@) 63 36 90 63 M16 3,6 )
MD63F-110 O 63 36 110 83 M16 46 3
MD63F-135 O 63 36 135 108 M16 47 3
MD8OF-100 (@) 80 45 100 73 M16 48 3

* Systéme d'arrosage en option

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



BT-MD

Systeme modulaire

MAS403-BT
L
L1 K]
— /G /J['T G
o W4
W’#’ﬁfffu‘uijleg 1T (-] I - glg
o B
Fig.1 Fig.2
L1
— 14
IH T =1 ! ﬁ\ gl 8
Fig.3
(mm)
Désignation Stock oc 0D L L1 G kg Fig.
BT50 MD19F-85 O 19 1 85 47 M5 43 1
MD25F-105 O 25 14 105 67 M6 45 1
MD25F-120R O 25 14 120 82 M6 47 2
MD32F-110 (@) 32 18 110 72 M8 51 1
MD32F-115R (@) 32 18 115 77 M8 5,1 2
MD32F-235R O 32 18 235 148 M8 51 2
MD40F-60 (@) 40 22 60 22 M10 5 1
MD40F-125R O 40 22 125 87 M10 51 2
MD40F-195 O 40 22 195 157 M10 54 1
MD40F-230R (@) 40 22 230 192 M10 56 2
MD50F-125 O 50 28 125 87 M12 6 1
MD50F-160R O 50 28 160 122 M12 6,2 2
MD50F-225 O 50 28 225 187 M12 8,4 1
MD50F-250R O 50 28 250 212 M12 6,5 2
MD63F-75 @) 63 36 75 37 M12 6,8 1
MD63F-130 O 63 36 130 92 M16 6 1
MD63F-140R O 63 36 140 102 M16 6 2
MD63F-195 (@) 63 36 195 157 M16 8 1
MD63F-230 O 63 36 230 192 M16 8,4 1
MD80F-75 O 80 45 75 37 M16 9,1 1
MD8OF-110 (@) 80 45 110 72 M16 9,4 1
MD80F-175 O 80 45 175 137 M16 9,5 1
MD9OF-75 O 90 45 75 34 M16 9,3 1
MD90F-145 (@) 90 45 145 104 M16 99 1
MD90F-145 (@) 90 45 175 154 M16 10,2 1
* Systéme d'arrosage en option
Pleces Vis conique Clé
MD19F BTT0506F LW-2.5
MD25F BTTO608F Lw-3
MD32F BTT0810F LwW-4
MD40F BTT1013F LW-5
MD50F BTT1215F LW-6
MD63F BTT1620F LW-8
MD8OF BTT1626F LW-8

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Systeme modulaire

HSK-MD

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

L[]
L3
BT
(mm)
Désignation Stock oc oD L L1 L3 H K
HSK50A MD19F-60 @] 19 1 60 36 6,5 15 M5
MD25F-60 @] 25 14 60 34 8 23 M6
MD32F-70 @] 32 18 70 44 1 28 M8
MD40F-75 O 40 22 75 49 13 33 M10
MD50F-95 @] 50 28 95 69 17 44 M12
HSK63A MD19F-60 @] 19 1 60 36 6,5 15 M5
MD25F-60 O 25 14 60 34 8 23 M6
MD32F-65 @] 32 18 65 39 1 28 M8
MD40F-70 A 40 22 70 44 13 33 M10
MD50F-85 A 50 28 85 59 17 44 M12
MD63F-95 A 63 36 95 69 22 54 M16
HSK100A MD40F-70 @] 40 22 70 M 13 33 M10
MD50F-80 A 50 28 80 51 17 44 M12
MD63F-90 A 63 36 90 61 22 54 M16
MD80F-105 A 80 45 105 76 27 65 M16
MD90F-105 O 90 45 105 76 27 65 M16

 Systeme d'arrosage en option

Piéces Vis conique Clé
ﬁ 7
MD19F BTT0506F LW-2.5
MD25F BTT0608F LW-3
MD32F BTT0810F LwW-4
MD40F BTT1013F LW-5
MD50F BTT1215F LW-6
MD63F BTT1620F LW-8
MD8OF BTT1626F LW-8
MD90F BTT1631F LW-8

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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T"L

Systeme modulaire

—_—

g 3 = 3
P ULl
L
(mm)
Désignation Stock oc 0d L Qd1 G
EXT 1930F A 19 1 30 1 M5
1950F A 19 1 50 1 M5
2530F A 25 14 30 14 Mé
2550F A 25 14 50 14 M6
3235F A 32 18 35 18 M8
3260F A 32 18 60 18 M8
4040F A 40 22 40 22 M10
4090F A 40 22 90 22 M12
5050F A 50 28 50 28 M12
6360F A 63 36 60 36 M16
8070F A 80 45 70 45 M16
9080F A 90 45 80 45 M16
50100F A 50 28 100 28 M12
63120F A 63 36 120 36 M16
80120F A 80 45 120 45 M16
90130F A 90 45 130 45 M16
 Systeme d'arrosage en option
Piéces Goupille a ressort Vis conique Clé
& s 2 -~
Option
MD19F = BTT0506F LW-2.5
MD25F SP0308 BTT0608F LW-3
MD32F SP0410 BTT0810F Lw-4
MD40F SP0516 BTT1013F Lw-5
MD50F SP0616 BTT1215F Lw-6
MD63F SP0818 BTT1620F Lw-8
MD8OF SP1020 BTT1626F LW-8
MD90F SP1020 BTT1631F Lw-8

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Systeme modulaire

RDC

oC

I\ S/ " B——

(mm)
Désignation Stock 0C1 @d1 L L1 od oc G
RDC 3225F [ ] 25 14 30 9 18 32 M6
4025F A 25 14 30 9 22 40 M6
4032F A 32 18 30 9 22 40 M8
5025F A 25 14 30 9 28 50 M6
5032F [ ] 32 18 30 9 28 50 M8
5040F A 40 22 40 10 28 50 M10
6325F o 25 14 30 9 36 63 M6
6332F [ ] 32 18 30 9 36 63 M8
6340F A 40 22 40 10 36 63 M10
6350F A 50 28 45 10 36 63 M12
8032F [ ] 32 18 30 9 45 80 M6
8040F A 40 22 40 10 45 80 M10
8050F A 50 28 45 10 45 80 M12
8063F A 63 36 50 13 45 80 M16
* Systéme d'arrosage en option A : Stocké en Europe @ : Stocké en Corée du Sud O : Production sur demande
Piéces Goupille & ressort Vis conique Clé
& & -
Option
MD25F SP0308 BTT0608F Lw-3
MD32F SP0410 BTT0810F Lw-4
MD40F SP0516 BTT1013F LW-5
MD50F SP0616 BTT1215F Lw-6
MD63F SP0818 BTT1620F Lw-8

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Systeme modulaire

MD-SDC

T a)
o T ) &)
o Bl oA ——— 3 &
JLEA —
(mm)
Désignation Stock Pinces Gamme de serrage 0 ac od @c1 L Pas
SDC 2507F O GER11 1-7 25 14 19 45 0,5
2510F O GER16 1-10 25 14 28 50 1
3213F (@) GER20 1-13 32 18 35 60 1
4013F O GER20 1-13 40 22 35 65 1
5020F O GER32 2-20 50 28 50 76 1
6326F A GER40 3-26 63 36 63 90 1
* Systéme d'arrosage en option
* Pince : 150-152, 165
- ille & rt ER-Pi 1é Vi gl
Pleces Goupille & resso GER-Pince Clé is de réglage
Option Option
SDC2507F SP0308 GER11-0D R11 S-17 BNO716F
SDC2510F SP0308 GER16-0D R16 32-25 BN1025F
SDC3213F SP0410 GER20-0D RU20 35-38 BN1325F
SDC4013F SP0516 GER20-0D RU20 35-38 BN1830F
SDC5020F SP0616 GER32-0D RU32 48-52 BN2230F
SDC6326F SP0818 GER40-0D RU40 62-65 BN2838F

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



MD-NPU

Systeme modulaire

L
o
oo ﬂ m m ¢ S5
S| s| [T U E
(mm)
Désignation Stock Dia. de serrage @D min Dia. de serrage @D max oc od @c1 L
NPU 4008 O 8 40 22 38 115
5008 O 0 8 50 28 38 115
5013 O 13 50 28 50 145
6308 O 0 8 63 36 38 115
6313 O 13 63 36 50 145
Pleces Goupille a ressort Mandrin Clé
Option
NPU4008 SP0516 NPUO8 NPU0836
NPU5008 SP0616 NPU08 NPU0836
NPU5013 SP0616 NPU13 NPU1348
NPU6308 SP0818 NPUO8 NPU0836
NPU6313 SP0818 NPU13 NPU1348

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Systeme modulaire

MD-SLA

gc
0d

@c

Bt

get

Fig.1 Fig.2
(mm)
Désignation Stock ac 0C1 od Odi L L1 H H1 H2 G Fig.
SLA 5012 @) 50 40 28 12 55 415 50 14 13 M8 1
5016 (@) 50 40 28 16 55 41,5 50 20 M10 1
5020 O 50 40 28 20 60 41,5 50 25 M12 1
6312 O 63 40 36 12 55 37,5 50 14 13 M8 2
6316 O 63 40 36 16 55 375 50 20 M10 2
6320 O 63 50 36 20 60 40,5 50 25 M12 2
6325 A 63 50 36 25 80 55,5 70 24 25 M12 2
6332 A 63 50 36 32 85 61,5 80 25 20 M14 2
8040 A 80 70 45 40 85 61,5 80 25 25 M16 2
* Systéme d'arrosage en option
Piéces Goupille & ressort Clé Vis de réglage Vis de réglage
Option
SLA5012 SP0616 LW-4 M820C BTF0808
SLA5016 SP0616 LW-5 M1230C BTF1010
SLA5020 SP0616 LW-6 M1230C BTF1212
SLA6312 SP0818 LW-4 M820C BTF0808
SLA6316 SP0818 LW-5 M1230C BTF1010
SLA6320 SP0818 LW-6 M1230C BTF1212-1.5
SLA6325 SP0818 LW-6 M1230C BTF1212-1.5
SLA6332 SP0818 Lw-7 M1230C BTF1414-1.5
SLA8040 SP1020 LW-8 M1230C BTF1616-1.5

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Systéeme modulaire

Douille de serrage

(mm) (mm)
Désignation 0d Désignation 0d ac L
CSL4 4 LCSL5 5 18 18
265 CsLs s ~|LesLe 6 18 18
\ ~ lcsLe 6 . ;
I o L \ { LCSL7 7 18 18
© g | |OSL7 7 s =17 S
5 g 1L b | |LesLs 8 2 2
CSL8 8 l‘ |
- - — lesL10 10 = L | LCSL 10 10 25 25
[
8 e csL12 12 LCSL 12 12 2 30
E o
-_.d_‘: ﬁ Dimensions spéciales disponibles sur demande
>
N's
>
Cartouche
(mm)
Désignation S 0d L1 L2
BB  16-5(S) 275 20
16-7(S) 35 30
16-9(S) 45 40
16 34
16-11(S) 55 45
(pour SMH) 16-15(S) 75 50
16-19(S) 95 60
BB  18-7(S) 35 30
| L1 18-9(S) 45 30 40
18-11(S) 55 45
== — 18
18-13(S) 6,5 45
(pour SMB, KMB) 18-15(S) 75 | 50
18-17(S) 85 50
Cartouche d'alésage standard pour SMB et KMB
(mm)
Désignation Diametre d'alesage min. od Plaquette Application
STUBR 8 8 TBGT0601_ _L
STUPR 10 8 TBGT0802_ _L
Trou débouchant
STFPR 12,16 10,12 TBGT1103_ _L
SWUBR 5.5,8,10 5,8 WBGT0201_ _L, WBGTS302_ _L
€C_T0301__, CC_T0401_ _
SCLCR/L 5,6,7,8,10,12,14,15 4,5,6,7,8,10,12 CC_T0602_ . CC_T09T3 Trou débouchant
et
SCLPR/L 12,16 10,12 CP_T0802__, CP_T0903_ _ trou borgne

Appliqué seulement avec douille de serrage (CSL, LCSL)
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I | CUSTOM-MADE

?Informations techniques - DAMPING PRO

Outil anti-vibration KORLOY

DAMPING PRO //IDAMPING PRO

Anti-Vibration Tool

e Conception spéciale du produit permettant un excellent effet 'anti-vibration' et des performances optimales lors du traitement de
grands porte-a-faux

¢ Rend possible I'augmentation de I'avance
¢ Durée de vie plus longue et réduction du bruit
« Utilisable pour moules, usinage de cavités profondes et autres travaux lourds

Systéme de codification

KDP - SK50 - FM

Systéemes
d'attachement

?

I I
KORLOY Mandrin Longueur
DAMPING PRO —
Type BT FMA JIS B4113 Sun‘ggage
Type HSK FMB T-MAX Surfacage / Epaulement
Type SK FMC T-MAX Surfacage / Epaulement
Caractéristiques
- Anti-vibration : Structure exclusive Tailles et types possibles variés
Matériau : Acier allié spécial
- Corps anti-vibration : Haute densité
appliqué
- Porte-a-faux : pour 2D - 5D
- Systéme d’arrosage interne possible
Type BT Type HSK Type SK

Comparaison du temps de vibration

Broche standard DAMPING PRO

@ Temps de vibration plus long / Temps de vibration plus court /

I Vibrations d'usinage présentes la performance est deux a trois fois supérieure
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Caractéristiques

Informations techniques - DAMPING PRO I

5.0

ap/mm

45
4.0

35

3.0

25

2.0 DAMPING.PRO

15

1.0

05 andrin-généra

10 20

30 40 50
fz/mm

5.0
45

ap/mm

4.0

35

3.0

25
2.0

DAMPING PRO

15

1.0 Mandrin-général

05

30 40 50
fz/mm

Exemple d'applications

Conditions de coupe : fz=0,1 (mm/t)

vc = 100 m/min

AMCM4063HS 6 dents
SK50-FMC22-210 Mandrin général
KDP-SK50-FMC22-210

Fraise :
Mandrin :

Conditions de coupe : fz= 0,1 (mm/t)

vc = 100 m/min
FMRCM3063HRD-H 6 dents
SK50-FMC22-210 Mandrin général
KDP-SK50-FMC22-210

Fraise :
Mandrin :

Usinage de moules

Usinage de fraise-disques polyvalentes

Surfagage a grande profondeur Alésage profond

Meilleure productivité
qu'un mandrin général

Hautes performances dans les
grandes profondeurs

Bon état de surface et usinage divers
mieux réalisé qu'avec un mandrin général

Meilleure productivité et meilleur état
de surface qu'mandrin général

Exemple d'usinage de fraise-disque polyvalente

Exemple d'usinage du grand vilebrequin

Mauvais état de la surface et dimensions défectueuses en raison des
vibrations avec I'utilisation du mandrin général
Le DAMPING PRO réalise une coupe aux dimensions précises et avec
bon état de surface

Mandrin général : ap=2mm
KORLOY DAMPING PRO: ap=4mm possible
2 fois plus de productivité

Mandrin général
Conditions de coupe :
vc = 50 m/min
fz=0,1mm/t

ae = 20mm

DAMPING PRO
Conditions de coupe :
vc = 100 m/min
fz=0,1 mm/t

ae = 20mm

Mandrin général
Conditions de coupe :
vc = 100 m/min
fz=0,15 mm/t

ap = 2mm

DAMPING PRO
Conditions de coupe :
vc = 100 m/min
fz=0,15 mm/t

ap = 4mm

Juawayaene,p
sawashs
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DAMPING PRO

KDP-BT-FMC

MAS403-BT

=0 o0 =T o

Fig.1 Fig.2
s
8 E
28 o o ,
(77} © Désignation Stock Dia. de fraise oD L L1 ac @c2 H W K G kg Fig. a°
=]
KDP-BT40 FMC16-160 O 40 16 160 133 38 17 8 5 M8 2,45 1
FMC22-210 O 50/63 22 210 183 48 49,5 19 10 56 M10 4,37 2 0,1
FMC22-260 O 50/63 22 260 233 48 60 19 10 56 M10 6,3 2 15
FMC27-210 O 80 27 210 183 60 21 12 63 M2 6 1
FMC27-260 O 80 27 260 233 60 21 12 63 M2 7,25 1
FMC27-320 O 80 27 320 293 60 21 12 63 M2 1
KDP-BT50 FMC16-171 O 40 16 171 133 38 17 8 5 M8 51 1
FMC22-210 (@) 50/63 22 210 172 48 495 19 10 56 M10 73 2 0,1
FMC22-260 (@] 50/63 22 260 222 48 62 19 10 56 M0 10 2 1
FMC27-210 O 80 27 210 172 60 78 21 12 63 M2 10,6 2 25
FMC27-260 O 80 27 260 222 60 78 21 12 63 M2 12,6 2 2
FMC27-320 (@) 80 27 320 282 60 78 21 12 63 M2 14,8 2 1
FMC32-210 O 100 32 210 172 78 24 14 7 M16 1,7 1
FMC32-260 O 100 32 260 222 78 24 14 7 M16 14,2 1
FMC32-330 O 100 32 330 292 78 24 14 7 M16 16,6 1
Piéces Clavette Vis pour clavette Vis de serrge Vis de serrage Clé
g -~
Option
FMC16 K8.0 BX0310 = BX0820 Lw-6
FMC22 K10.0 BX0412 = BX1030 LW-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 - Lw-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 - Lw-14

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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KDP-HSK-FMC

il
=

DAMPING PRO I

DIN 69893-1, IS0 12164-1: 2001

oC2

1 o I S M ~ _ A alc 1 |8 A
% iz @Is — j’] M\i I'= v
L1 42—0’ 1
Fig.1 Fig2
] o
il o
Aaled M8 glg GI Sz
J—” c” 1 ® 3
= 23
! =
Fig.3 (o)
Désignation Stock Dia. de fraise oD L L1 @C o2 H W K G kg Fig. a®
KDP-HSK63 FMC16-160 O 40 16 160 38 17 8 5 M8 2,1 1
FMC22-210 (@) 50/63 22 210 48 495 19 10 56 M10 3,82 1 0,1
FMC22-260 O 50/63 22 260 48 62 19 10 56 MI10 6,14 3 1,6
FMC27-210 (@) 80 27 210 184 60 21 12 63 M2 5,53 2
FMC27-260 O 80 27 260 234 60 21 12 63 M2 6,83 2
KDP-HSK100 FMC16-160 O 40 16 160 131 38 17 8 5] M8 3,45 1
FMC22-210 O 50/63 22 210 48 495 19 10 56 MI10 4,6 3 0,1
FMC22-260 (@) 50/63 22 260 48 62 19 10 56 M0 8,1 3 1
FMC27-210 O 80 27 210 60 78 21 12 63 M2 8,44 3 25
FMC27-260 O 80 27 260 60 78 21 12 63 M2 10,4 3 2
FMC27-320 O 80 27 320 60 78 21 12 63 M2 13,6 3 1
FMC32-210 (@) 100 32 210 78 24 14 7 M6 10,2 1
FMC32-260 O 100 32 260 78 24 14 7 M16 13 1
FMC32-330 O 100 32 330 78 24 14 7 M16 15,43 1
Piéces Clavette Vis pour clavette Vis de serrage Vis de serrage Clé
v & -~
Option
FMC16 K8.0 BX0310 BX0820 LW-6
FMC22 K10.0 BX0412 BX1030 LW-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 - LW-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 - LW-14

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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I DAMPING PRO

KDP-SK-FMC

MAS403-BT
H H
L = L [~
K. v LN
f
ol —————
{ = =
L1 L1
Fig.1 Fig.2
—— L H
[ K
»n ©
o E
E o
QD =
-0
(2]
=
N's
= Fig.3
ig.
! (mm)
Désignation Stock Dia. de fraise oD L L1 oc @2 H W K G kg Fig. a®
KDP-SK40 FMC16-160 (@) 40 16 160 133 38 17 8 5 M8 2,45 1
FMC22-210 @) 50/63 22 210 48 49,5 19 10 44 M0 44 3 0,1
FMC22-260 O 50/63 22 260 48 60 19 10 56 Mi0 6,2 2 1,4
FMC27-210 O 80 27 210 60 60 21 12 63 Mi12 59 1
FMC27-260 @) 80 27 260 60 60 21 12 63 Mi2 72 1
KDP-SK50 FMC22-210 O 50/63 22 210 48 49,5 19 10 56 Mi0 6,4 3 0,1
FMC22-260 @) 50/63 22 260 48 62 19 10 56 M0 9,1 3 1
FMC27-210 O 80 27 210 60 78 21 12 63 Mi12 98 3 2,5
FMC27-260 O 80 27 260 60 78 21 12 63 Mi12 12,4 3 1,8
FMC27-320 (@) 80 27 320 60 78 21 12 63 Mi12 145 3 1,2
FMC32-210 O 100 32 210 190,9 78 24 14 7 M16 11,5 1
FMC32-260 O 100 32 260 240,9 78 24 14 7 M16 14 1
FMC32-330 O 100 32 330 3109 78 24 14 7 M16 16,4 1
P' o Clavette Vis pour clavette Vis de serrage Vis de serrage Clé
ieces . \\\ N
= » ))
N ¥ g e
Option
FMC16 K8.0 BX0310 = BX0820 LW-6
FMC22 K10.0 BX0412 = BX1030 Lw-8
FMC27 K12.0 BX0616 MBA-M12 - LW-10
FMC32 K14.0 BX0616 MBA-M16 - Lw-14

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande
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Mandrin a cone Jacobs, Mandrin autoserrant

JTA

MAS403-BT
L H
(mm)
Désignation Stock Dia. de serrage 0D No. JT L H kg
BT40 JTA6-45 O 17,17 45 45 24 1,2
JTA6-90 O 17,17 90 90 24 1,6
BT50 JTA6-45 O 17,17 45 45 24 4
JTA6-105 (@) 17,17 105 105 24 42
JIS21/72
L
JT [m)
Q
\ Il T i O
Q
(mm)
Désignation Stock Dia. de serrage @D No. JT ac Lmin Lmax kg JIS Norme
130 J6 O 1-13 KOR-JT6 50 90 103 0,95 JIS21/2

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande

Juawayaene,p
sawa)sks
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I Goujon a tirer

Systéemes
d'attachement

Goujon a tirer

2C2

G
- L1
- L >
(mm)
Désignation oD ac act 0Cc2 L1 L 0 G OH
PSB P30T-1 12,5 16,5 7 1 23 43 45° M12
P30T-2 12,5 16,5 7 1 23 43 30° M12
P40T-1 17 23 10 15 35 60 45° M16
P40T-1(3) 17 23 10 15 35 60 45° M16 03
P40T-2 17 23 10 15 35 60 30° M16
P40T-2(3) 17 23 10 15 35 60 30° M16 03
PS40-3F 17 23 10 15 35 60 0° M16
PS40-1F 17 23 10 15 29,6 54,6 0° M16
PS-G51 17 22 12,45 18,80 19,11 44,11 45° M16 07
MP-40 17 23 10 15 25 50 0° M16
DIN69872-A40 17 23 14 19 26 54 15° M16 o7
DIN69872-B40 17 23 14 19 26 54 15° M16
1S07388/A40 17 23 14 19 26 54 15° M16 07
1S07388/B40 17 22,5 12,95 18,95 16,4 445 45° M16 07,35
JISB6339-A40(PS-806) 17 23 14 19 29 54 15° M16 07
JISB6339-B40(PS-805) 17 23 14 19 29 54 15° M16
P50T-1 25 38 17 23 45 85 45° M24
P50T-1(7) 25 38 17 23 45 85 45° M24 07
P50T-2 25 38 17 23 45 85 30° M24
P50T-2(7) 25 38 17 23 45 85 30° M24 o7
PS50-1F 25 38 17 23 45 85 0° M24
PS50-1FH 25 38 17 23 45 85 0° M24 08
PS50-1L 25 38 16 22 72 110 30° M24
PS50-2L 25 39 18 25 55 95 30° M24
PS50-3L 25 39,3 18 23 64 104 R4 M24
PS50-4L 25 39 15 21 63,1 105,1 45° M24
PS-G41 25 37 20,83 28,96 25,2 65,2 45° M24 010
MP-50 25 36 18 24 31 7 0° M24
DIN69872-A50 25 36 21 28 34 74 15° M24 011,5
DIN69872-B50 25 36 21 28 34 74 15° M24 0-Ring
1S07388/A50 25 36 21 28 34 74 15° M24 0115
1S07388/B50 25 37 19,6 29,1 25,55 65,5 45° M24 0115
JISB6339-A50 25 38 21 28 34 74 15° M24 010
JISB6339-B50 25 38 21 28 34 74 15° M24




Equivalences

Comparaison de systemes d'attachement I

Outil  DINE L DSP
Désignation Désignation Désignation

Tendre double (BT) DBT - -
Mandrin a extension hydraulique DHE JHM -
New Power Mandrin de fraisage grande puissance NPM C C
Mandrin de fraisage a grande vitesse HPM - C-P
Mandrin de frettage DSC SFC
Mandrin a pince SDC, SDC/S ER ER, ER-M
Mandrin a pince a grande vitesse HPS - -
Mandrin a pince a ultra grande vitesse HDC - -
Mandrin fin a pince a grande vitesse DSK JSK SX
Mandrin de percage NPU NPU NPU NPU
Mandrin a cone Morse type "A" MTA MTA MTA
Mandrin a cone Morse type "B" MTB MTB MTB
Mandrin & cone Jacobs JTA JTA JTA
Mandrin a verrou latéral SLA, SLW EMH SLA
Attachement de taraudage de type nouveau DTN TC TCH
Mandrin de taraudage synchrone SDT - -
Mandrin pour fraises a surfacer FMB, FMC FMB, FMC FMB, FMC
Mandrin pour fraises-disques SCA SCA SCA
Barre d'alésage carrée (Type 45°/90°) BSA, BSB BSA, BSB BSA, BSB
gllétgaﬂ'gﬁéjilibrage de coupe pour alésage DBC RBH RTC
L o o o s :
Barre d'alésage micrométrique FZ type 45° BKA -
Barre d'alésage micrométrique FZ type 90° BKB -
Barre d'alésage micrométrique BCF - -
Barre d'alésage micrometrique de petite taille SMH ) )
(haute précision)
Barre d'alésage micrométrique de petite taille SMB - -
Barre d'alésage micrométrique KMB - -
Barre d'alésage micrométrique (haute précision) FBH JFBH DFB
grhjittlilo(rjl E(;gl;lgl;ba?g%ggec)oupe pour alésage de FBC LBH-F
Barre d'alésage micrométrique type MUP MUP BCA BCA
Attachement avec arrosage type mandrin a pince OHDC OHDC
Attachement avec arrosage type a verrou latéral OHSL OHSL
Accélérateur de broche KSH MV
Téte angulaire multifonctions KHU -
Téte angulaire a fixation KAG -
Téte angulaire type modulaire (Type 90°) KAH
Téte angulaire type modulaire (Type 45°) KAC

judwayaene,p
sawig)sAs



I Comparaison de systemes d'attachement

Systéemes
d'attachement

Equivalences

Outil  DINE NIKKEN Bi6
Désignation Désignation Désignation
Tendre double (BT) DBT NBT BBT
Mandrin a extension hydraulique DHE - HDC
New Power Mandrin de fraisage grande puissance NPM C HMC
Mandrin de fraisage a grande vitesse HPM C-G MEGA-DS
Mandrin de frettage DSC - SRC
Mandrin a pince SDC, SDC/S - NBS
Mandrin a pince a grande vitesse HPS - -
Mandrin a pince a ultra grande vitesse HDC - MEGA-A
Mandrin fin a pince a grande vitesse DSK SK MEGA-E
Mandrin de percage NPU NPU NPU -
Mandrin a cone Morse type "A" MTA MTA MTA
Mandrin a cone Morse type "B" MTB MTB -
Mandrin & cone Jacobs JTA JTA JTA
Mandrin a verrou latéral SLA, SLW SLA ISL
Attachement de taraudage de type nouveau DTN Z ATE
Mandrin de taraudage synchrone SDT - -
Mandrin pour fraises a surfacer FMB, FMC FMB, FMC FMC
Mandrin pour fraises-disques SCA SCA -
Barre d'alésage carrée (Type 45°/90°) BSA, BSB BSA, BSB -
gluéttiJIacil'é}r?euilibrage de coupe pour alésage DBC RAC TWN
L o o o sl :
Barre d'alésage micrométrique FZ type 45° BKA - -
Barre d'alésage micrométrique FZ type 90° BKB - -
Barre d'alésage micrométrique BCF - -
ﬁ]agl:?edperléecsi:i%% )mlcrometrlque de petite taille SMH DJ EW
Barre d'alésage micrométrique de petite taille SMB
Barre d'alésage micrométrique KMB - -
Barre d'alésage micrométrique (haute précision) FBH ZMAC EWN
e 0o sl it s
Barre d'alésage micrométrique type MUP MUP BCB -
Attachement avec arrosage type mandrin a pince OHDC MOK ONBS
Attachement avec arrosage type a verrou latéral OHSL MOL 0OSL
Accélérateur de broche KSH NX,PX GTR
Téte angulaire multifonctions KHU - AGU/NBS
Téte angulaire a fixation KAG AFK AG90/NBS
Téte angulaire type modulaire (Type 90°) KAH AHM AG90/NBS
Téte angulaire type modulaire (Type 45°) KAC AHT AG45/NBS






