% Neue Sorten'undWendeschneidp

Sorten und Bearbeitungsparameter

Sorten Abmessung (mm) Bearbeitungswerte

Bezeichnung Anwendung

NC6310 | NC3215 | NC3225 S RE D, fn (mm/U) ap (mm)

LNUX191940-TU A A A | 190 | 40 | 64 Schlicht- 035-09 | 10-50
bearbeitung

LNUX191940-TF A A A 190 | 40 6.4 Mittlere Bearb. 0.40-1.2 16-6.0
bis Schlichten

LNUX191940-TM A A A 190 | 40 | 64 mittlere 055-16 18-80
Bearbeitung

LNUX191940-TR A A A 190 | 40 6.4 Schrupp- 0.75-18 20-9.0
bearbeitung

LNUX301940-TU A A A | 190 | 40 | 64 Schlicht- 04-10 10-60
bearbeitung

LNUX301940-TF A A A | 190 | 40 | a4 | MiereBearb. .0 18 | 45.100
bis Schlichten

LNUX301940-TM A A A 190 | 40 6.4 mittlere 0.6-16 18-14.0
Bearbeitung

LNUX301940-TR A A A 190 | 40 6.4 Schrupp- 0.8-18 20-15.0
bearbeitung

A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Ligferzeit auf Anfrage

KORLOY NOTICE 1/4 Railway industry (DE) & KORLOY



Sorten und Bearbeitungsparameter

Sorten Abmessung (mm) Bearbeitungswerte
Bezeichnung Anwendung

NC6315 | NC3215 | NC3225 IC S D, fn (mm/U) ap (mm)
RCMX3209M0-HV A A A 32,0 9,52 9,55 Schruppen 0.70 - 1.60 55-16.0
RCMX3209M0 A A A 32,0 9,52 9,55 Mittlere Bearb. 0.65 - 1.50 5.0-15.0
RCMX3209M0-TM A A A 32,0 9,52 9,55 Mittel - Schlichten 0.62-1.40 48-14.8
RCMH3209M0-HV A A A 32,0 9,52 10,30 Schruppen 0.70 - 1.60 55-16.0
RCMH3209M0-HG A A A 32,0 9,52 10,30 Mittlere Bearb. 0.68 - 1.55 49-14.8
RCMH3209M0-X272 A A A 32,0 9,52 10,30 | Mittel - Schlichten 0.64 - 1.45 475-14.5
RCMX2507MO0-HV A A A 25,0 7,94 725 Schruppen 0.60-1.30 45-13.0
RCMX2507M0 A A A 25,0 7,94 7,25 Mittlere Bearb. 0.55-1.20 4.0-12.0
RCMX2507M0-X321 A A A 25,0 7,94 7,25 Mittel - Schlichten 0.52-1.10 3.8-11.0
RCMH2507M0-HV A A A 25,0 7,94 7,50 Schruppen 0.60-1.30 45-13.0
RCMH2507M0-HG A A A 25,0 7,94 7,50 Mittlere Bearb. 0.58-1.25 39-11.8
RCMH2507M0-X272 A A A 25,0 7,97 7,50 Mittel - Schlichten 0.55-1.15 3.7-10.5
RCMX2006M0-DS A A A 20,0 6,35 6,50 Schruppen 0.50 - 1.00 36-10.0
RCMX2006M0 A A A 20,0 6,35 6,50 Mittlere Bearb. 0.48-0.90 35-9.0
RCMX2006M0-X284 A A A 20,0 6,35 6,50 | Mittel - Schlichten 0.45-0.80 34-8.0
RCMX1606M0 A A A 16,0 6,35 5,20 Schruppen 0.40-0.70 3.0-7.0
RCMT1606MO0-TM A A A 16,0 6,35 5,50 Mittlere Bearb. 0.35-0.65 2.8-6.5
RCMT1606MO-TF A A A 16,0 6,35 5,50 Mittel - Schlichten 0.30 - 0.60 25-6.0
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Neue Sorten und Wendeschneldplatten
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Fiir weitere Informationen wenden Sie Korloy Europe GmbH ~ Tel. +49 6171277 83-0

. . . Gablonzer Str. 25 -29  Mail: info@korloyeurope.com
1
sich bitte an unser Kundendienstteam! D-61440 Oberursel Web: www.korloyeurope.eu
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